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BT／DBTシャンク

製品特長：同期タッピング用微少伸縮タップホルダ　マイクロフロート®シンクロホルダ　  

製品特長：自動調芯タップホルダ　ラジアルフロートシンクロホルダ　  

製品特長：同期タッピング用タップホルダ　SKB型

機械別タップホルダ選定表：マシニングセンタ用

機械別タップホルダ選定表：旋盤／フライス盤／横中グリ盤／ボール盤用

タップホルダ機構比較表

ネジサイズ　アダプタ対応表　

ESS型

ESS-OHC型

SSR-OHC型

HA-M型

HA-M-OHC型

SKB型

RF型

小径用マイクロフロート（微少伸縮）付き

マイクロフロート（微少伸縮）付き

マイクロフロート（微少伸縮）付き

マイクロフロート（微少の縮み）付き

マイクロフロート（微少の縮み）付き

同期タッピング専用／高速加工対応

自動調芯機構内蔵

A04

A06

A07

A08

A10

A16

A16

A17

A18

A19

A20

A21

ようこそ、カトウ工機へ。
製品カタログ　お探しのタップホルダが、きっと見つかります。

特長 ページA04

特長 ページA04

特長 ページA04

特長 ページA04

特長 ページA07

特長 ページA06

A面 INDEX

特長 ページA04

A12

A13



RF-OHC型 自動調芯機構内蔵

自動調芯機構内蔵

ネジ深さ制限装置内蔵／伸縮付き

ネジ深さ制限装置内蔵／伸縮付き

ネジ深さ制限装置内蔵／伸縮付き

伸び付き

ネジ深さ制限装置内蔵／伸び付き

ネジ深さ制限装置内蔵／伸縮付き

伸縮付き／短身

伸縮付き／短身

自動逆転装置内蔵

マイクロフロート（微少伸縮）付き

マイクロフロート（微少伸縮）付き

マイクロフロート（微少伸縮）付き

同期タッピング専用／高速加工対応

ネジ深さ制限装置内蔵／伸縮付き

マイクロフロート（微少伸縮）付き

マイクロフロート（微少伸縮）付き

マイクロフロート（微少伸縮）付き

同期タッピング専用／高速加工対応

RA-M型

SA-Ⅲ型

SA-Ⅵ型

SA-ⅡS型

SA-RⅡ型

ESS／ESS-OHC型

ESS-OHC型

SSR-OHC型

SSR-OHC型

HA-M-OHC型

HA-M-OHC型

SKB型

SKB型

SA-Ⅲ型

SA-Ⅲ-OHC型

SA-Ⅲ-OHS型

ECP型

ECG型

CAS／CAS-OHC型

HSKシャンク

Cシャンク

A28

A27

A33

A35

A39

A23

A24

A24

A22

A21

A25

A26

特長 ページA06

特長 ページA06

特長 ページA04

特長 ページA04

特長 ページA04

特長 ページA04

特長 ページA04

特長 ページA04

特長 ページA07

特長 ページA07
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A28

A29

A32

A31

A34

A37
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A40



STシャンク

MTシャンク／JTシャンク／汎用機

SA-Ⅲ型

SA-Ⅵ型

SA-R型

ESS型

ESS-OHC型

RF型

SA-Ⅲ型

SA-Ⅲ型

SA-Ⅱ型

SA-Ⅰ型

SA-R型

RA型

HA型

DT セット

R型

A型

D型

E型

P型

SA-Ⅴ型

SA-Ⅵ型

SA-Ⅵ型

ネジ深さ制限装置内蔵／伸縮付き

伸縮付き／短身

自動逆転装置内蔵

付属品

STTシャンク

A42

A43

A44

A46

A46

A47

A48

A49

A50

A52

A53

A54

A54

A55

A56

A57

A58

A61

A61

A60

A62

A63

A63

特長ページA04

特長ページA04

特長ページA06

A02

小径用マイクロフロート（微少伸縮）付き

マイクロフロート（微少伸縮）付き

自動調芯機構内蔵

ネジ深さ制限装置内蔵／伸縮付き

ネジ深さ制限装置内蔵／伸縮付き／短身

伸縮付き／短身

ネジ深さ制限装置内蔵／伸縮付き

伸縮付き／短身

ペンシル型／伸縮付き

伸縮付き

自動逆転装置内蔵

自動調芯機構内蔵

ボール盤用／シンプルタップホルダ

ボール盤用／ドリル・タップクイックチェンジセット

ボール盤用／自動逆転装置内蔵

ボール盤用／自動調芯機構内蔵

ボール盤用／安全装置内蔵

A型／R型付属品

直立・ラジアルボール盤用／調芯付き

A型／R型用延長ホルダ



ER／AR型コレット テーパコレット

シーリングディスク／スパナ 部品

TCA型アダプタ 2面拘束クランプアダプタ

TC／TC-MO型アダプタ クイックチェンジアダプタ

TC-N型アダプタ ショートタイプアダプタ

株式会社MSTコーポレーション資料

LD型 切削油自動供給ホルダ（リキッドタイプ）

製品特長：セリ・カットシリーズ／切削油自動供給ホルダ　

セリ・カット セリ・カットシリーズ 切削油

JSM型 切削油自動供給ホルダ（スプレータイプ）

TC-DH型アダプタ ダイスアダプタ

タップの規格・形状

ネジ下穴径寸法

タップ標準切削速度（V）に対する回転数（N）表

定寸機構（ネジ深さ制限装置）を使用したタッピング

自動逆転機構を使用したタッピング

位置決めブロック取り付け時のご指定方法

トラブルシューティング

よくあるお問合わせ

アダプタ・コレット／部品

技術資料

B面 INDEX

A79

A80

A82

A83

A84

A85

A86

A88

A89

B02

B04

B05

B06

A76

A77

A72

A65

A70

A71

製品特長ページB02

製品特長ページB02

製品特長ページB02
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タップの寿命が伸びる！？
ネジ山の精度が上がる！？
進化した、
マイクロフロート 
シンクロホルダシリーズ！

伸縮
　0
.5m
m

コレットチャック

1000穴以上加工可

350穴でタップ折損

加工条件：M5スパイラルタップで加工、S15C材、20m/min

加工条件：M6転造タップで加工、ADC材、30m/min

ESS412-OHC

従来の伸縮タップホルダ（5mm以上の伸縮）とは
違い、微少伸縮（伸縮　0.5mm）がついた
同期タッピング専用タップホルダです。
特殊弾性体を使用した構造（特許取得）が微少伸縮し、
タップ、およびワークにかかる
負荷（スラスト力）を吸収します。

ESS-OHC型は、
センタースルー給油用コレット（AR-GH型）／
コレットスルー用コレット（AR-GHC型）が
使用可能です。

AR-GH型の吐出状況

AR-GHC型の吐出状況

タップ寿命が約3倍

コレットチャック 25000穴まで加工可

50000穴以上加工ESS412-OHC

タップ寿命が約2倍

製品特長

＋

加工動画

加工例

1

加工例

2

新登場！

A04
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ESS型
ESS-OHC型

小径精密タッピング
加工向け

精密／電子／
医療機器／
自動車部品加工
向け

複雑形状加工、
5面加工機向け 金型大径加工

自動車部品加工向け

SSR-OHC型

新登場！

新登場！

新登場！

マイクロフロートシンクロホルダで、スラスト力が減少。
工具寿命の延長、ネジ精度の向上に有効です。

さらに進化した3タイプをラインナップ。用途に応じてお選びください。

小径用（M1～M3）
ESS型

高速・高圧
超硬対応
ESS-OHC型

ロングアダプタで
干渉回避
SSR-OHC型

アダプタ・タップが
クイックチェンジ
HA-M型
HA-M-OHC型

ネジ山先端が、タップのカ
タチに近く、きれいな面で
仕上がっている。

ネジ山先端の平らな部分
の幅が広く、仕上り面がき
たない。

弊社DBT30-ESS103で加工 他社コレットチャックで加工

弊社HA-M-OHC型で加工 他社微少伸縮ホルダで加工
加工条件：M12シンクロスパイラルタップで加工、
SS400材、15m/min

加工条件：M3スパイラルタップで加工、ADC材、56m/min

山やせが
軽減

きれいな
ネジ山面

製品特長

   
マイクロフロート
シンクロホルダ

マイクロフロート
シンクロホルダ

マイクロフロート
シンクロホルダ

BT DBT HSK C STT

対応シャンク

BT DBT HSK C

対応シャンク

BT DBT HSK C

対応シャンク

※DBTシャンクは、BBT仕様の工作機械主軸に使用できます。

HA-M型
HA-M-OHC型

マイクロフロート vs コレットチャック

加工条件：Ｍ６転造タップで加工、ＳＵＳ304材、15m/min

加工条件：Ｍ６スパイラルタップで加工、ＳＵＳ304材、15m/min

s

N
N

A05

従来の伸縮タップホルダは機械の「回
転と送りの同期誤差」を吸収する機構
でした。それに対してマイクロフロート
の微少伸縮は、同期タッピング制御付
き機械での加工中にタップ、およびワ
ークにかかる負荷を吸収する機構に
なっています。タップにかかる負荷（ス
ラスト力）はタップ形状によっても変わ
りますが、特にタップがワークに食付
く瞬間とタップが逆転する際に、スラ
スト力の大きな変動があります（右グ
ラフ）。スラスト力が大きくかかること
によってネジ山の精度が落ちたり、タ
ップの寿命が短くなる原因となります
。マイクロフロートシンクロホルダを使
用することで、コレットチャックでのタ
ップ加工に比べてスラスト力を約1/3
に減少させた例もあります。スラスト
力を軽減した結果として、ネジ山面精
度の向上（右写真）や、タップの寿命を
延長することに成功しました。



RF型

自動調芯
機構内蔵
ホルダ

水平移動し、
下穴との芯ズレを
吸収する。 RA-M型

NC旋盤用
リーマホルダとしても
使えます。(RF型）

加工例：アルミダイキャストワークの鋳抜き穴へ
　　　  直接タップ加工が可能

リーマ

調芯の図解説明

製品特長

鋳抜き穴への直タップや旋盤加工などで、
下穴との芯ズレを吸収できるのが
ラジアルフロートシンクロホルダです。
タップ加工時に下穴がズレている場合でも、タップが下穴に
倣うようにタップホルダが偏芯するため、
位置補正なく加工可能です。
自動調芯機構内蔵タップホルダ、
RA-M型とRF型からお選びいただけます。
RA-M型はTC-MO型アダプタを使用しており、
タップおよびタップアダプタの着脱が簡単です。
RF型はER型コレットを使用しており、
タップだけでなくリーマもご使用することができます。

RA-M加工動画 RF加工動画

1mm1mm

水平移動可能
（RF414型の場合、半径1mm）

芯差

A06



SKB型
コストパフォーマンス、
シンプル。
カトウ工機のタップホルダは、
様々な用途に対応している高機能製品です。
その中で、SKB型は一番シンプルで
コストパフォーマンスの高い製品です。
ご使用の機械の同期精度が高い場合、
タップホルダ側に余計な機能は必要なく、
一番シンプルなモノで充分対応できます。
同期精度の高い加工機向けには、
SKB型がお勧めです。

ドローイン方式で倒れがなく、振れ精度抜群

タップを角で捉え、回転を安定伝達

専用アダプタは、タップの着脱が楽々です。

専用アダプタは、長さが6タイプあります。
高価なロングタップが不要です。

製品特長

加工動画

同期
タッピング

0mm

アダプタ着脱

BT DBT HSK C対応シャンク ※DBTシャンクは、BBT仕様の工作機械主軸に使用できます。

A07
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探し物は、なんですか？

下穴に余裕がない止まり穴
（定寸機能を使いたい）

下穴に余裕がない止まり穴
（定寸機能を使いたい）

タップの交換を
簡単に行いたい

タップアダプタ交換を
簡単に行いたい

タップアダプタ交換を
簡単に行いたい

芯ズレの可能性がある
加工をする

微少伸縮がほしい

タ
ン
セ
グ
ン
ニ
シ
マ
御
制
期
同

　

タップ交換を簡単に
行いたい

A08
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全長が短い必要がある

タップ折損よりも
浅ネジを防止したい

小径（M1～3）を加工する

カトウ工機のタップホルダなら、目的に応じてお選びいただけます。
迷ったら、このフローチャートをご利用下さい。

SA-III型 SA-III-OHC型

SA-RⅡ型

SA-ⅡS型（BT50）

ECG型

CAS型 CAS-OHC型

ECP型

HA-M型（M2～8）HA-M-OHC型（M3～56）

SSR-OHC型

ESS-OHC型

ESS型

SKB 型

RA-M型

RF型 RF-OHC型

SA-Ⅵ型（BT30/40）

SA-III-OHS型

SA-III型 SA-III-OHC型 SA-III-OHS型

逆転タップホルダで
主軸の摩耗を防ぎたい

機械別選定表

A18
A19
A33
A39

A16
A31

A16
A31
A37

A23
A24
A35

A23
A24
A35

A17
A32
A38

A22

A21

A20
A34
A40

A29

A28

A26

A27

A25

A09
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A10

盤
ス
イ
ラ
フ

NC制御である

複合機である

全長を短くしたい

ATC付きである

同期制御である

タップホルダに
剛性が必要

同期制御である

弊社担当者に
ご相談下さい

微少伸縮がほしい

下穴に余裕のない
止まり穴を加工する

同期制御
マシニングセンタ選定表へ （ページA08参照）

（ページA08参照）

（ページA08参照）

芯ズレの可能性が
ある加工をする

全長を短くしたい

全長を短くしたい

非同期制御
マシニングセンタ選定表へ

RF型

ESS/ESS-OHC型

弊社担当者に
ご相談下さい

NC制御である

ATC付である

汎用フライス盤につきましては、タップ加工が難しい機械がございます
選定につきましては弊社担当にご相談下さい

マシニングセンタ
選定表へ

弊社担当者に
ご相談下さい

カトウ工機のタップホルダなら、目的に応じてお選びいただけます。
迷ったら、このフローチャートをご利用下さい。機械別選定表

盤
旋

SA-Ⅲ型

SA-Ⅲ型

SA-Ⅴ型

SA-Ⅵ型

SA-Ⅵ型

SA-Ⅱ型

SA-Ⅰ型

A47

A46

A49

A48

A48

A50

A50

A54

A54
H
SKシ

ャ
ン
ク
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種
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Cシ
ャ
ン
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ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク
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D
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A11

（ページA08参照）（ページA08参照）（ページA08参照）

盤
リ
グ
中
横

NC制御である

ATC付である

全長を短くしたい

マシニングセンタ
選定表へ

弊社担当者に
ご相談下さい

逆転しない
機械である

タップサイズの
交換を楽にしたい

ワンサイズのみ
使用する

芯ズレの可能性が
ある加工をする

ドリル加工も
行う

芯ズレの可能性が
ある加工をする

タップホルダの
伸縮は利用しない

タップホルダに
剛性が必要

SA -R型

A型

RA 型

DT セット

全長を
短くしたい

タップサイズの
交換を楽にしたい

HA 型

SA-Ⅵ型

SA-Ⅱ型

SA-Ⅰ型

タップホルダに
剛性が必要

SA-Ⅵ型

SA-Ⅱ型

SA-Ⅰ型

E型

R型

D型

A53 

A54 

A54 

A55 

A60

A56

A58

A57

A53

A54

A54

A63

A61

A61

技
術
資
料
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機種名 記載ページ 対応アダプタ タッピング能力
（Mサイズ） 左ネジ調芯逆転定寸

機構
伸縮微少伸縮

CAS型 TCA型

三割コレット、
ドリルチャック 3～20A60

A27

A27

A61

A58

A63

A26

A25

A16 A31 A37 A46

A16 A31 A46

A57

A18

A19 A33 A39

A61

A56

A22

A21 A47

A21

A54

A54

A28

A23 A35 A42 A48 A52

A24

A24

A49

A28 A43 A50 A53

A44 A55

A29

A20 A34 A40

A17 A32 A38

4～24

4～24

2～5

3～35

5～35

4～24

4～24

4～22 ○

○ ○

○

○

○

○

○

○

○

○ ○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

T*

T*

T*

T*

T*伸び（テンション）のみの
アキシャル・フロートを示します。

L*左ネジ仕様でご注文下さい。

L*

L*

L*

L*

L*

L*

L*

○

○

○

○

1～3

3～75

2～8

3～56

5～35

3～27

4～12

1～14

4～14

2～27

3～56

3～38

2～100

3～56

3～56

2～27

3～27

2～22

2～22

2～24

4～24

TCA型

TCA型

TCA型

AR-GB、GH型

ER-UP型

TC型

TC-M型

TC-MO型

TC-MO型

ER型

ER-GB型

TC型

TC型

TC/TC-MO型

TC/TC-MO型

TC-MO型

TC-MO型

TC/TC-MO型

TC/TC-MO型

TC/TC-MO型

TCA型

TCA型

TC型

三割コレット

TC型

ドリルチャック

TC型
----

A型

CAS-OHC型

D型

DTセット

E型

ECG型

ECP型

ESS-OHC型

ESS型

HA型

HA-M型

HA-M-OHC型

R型

RA型

RA-M型

RF型

RF-OHC型

SA-Ⅰ型

SA-Ⅱ型

SA-ⅡS型

SA-Ⅲ型

SAⅢ-OHC型

SAⅢ-OHS型

SA-Ⅴ型

SA-Ⅵ型

SA-R型

SA-RⅡ型

SKB型

SSR-OHC型

■タッピング能力（Mサイズ）
型式内でもタッピング能力によりタップホルダのサイズが分かれます。
また、同型式のタップホルダでも、シャンクにより能力が異なります。
タップホルダのサイズとタッピング能力の関係は各製品ページをご参照下さい。

■機構
定寸機構／ ）48Aジーペ（。すまし用使に合場いたしに定一をさ深穴ジネで側ダルホプッタ
伸縮機構（アキシャル・フロート）／軸方向に自由度があるタイプで、送りのズレ吸収に使用します。
自動逆転機構／機械主軸が正転のまま、タップホルダ側で逆転します。

）58Aジーペ（。すで的率効、でのるす転逆みの側ダルホプッタいさ小の性慣
自動調芯機構（ラジアル・フロート）／下穴とのズレがある場合などに、機械側回転軸と
タップ回転軸を偏芯させることができます ）60Aジーペ（。
微少伸縮／伸縮量　0.5mm（ページA04）

タップホルダ機構比較表
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アダプタ機種 呼び アダプタ機種メートルネジ
M

軸径
d1

角部幅
K

ユニファイネジ
U

管用ネジ
（呼び）

◎TC・TCAシリーズ各アダプタ機種におけるJISタップ軸と角部幅の対応表です。
◎ご発注時には呼びサイズ（例：M12、U7/16、P1/4など）でご注文下さい。
◎メートルネジと管用ネジで軸径及び各部幅が同一のサイズについては兼用できるサイズもございますが、
　タップアダプタへの入り込み長さが異なる場合がございますのでご注意下さい。
◎管用ネジを表す弊社型式「P」は、PT(Rc)、PS（Rp)、PF(G)の総称です。

M2.5
M2

M3
M4
M5
M6
U5/16
M8
M10
U7/16
M12
U1/2

M14

U5/8
M16

M18
M20
M22

M24
M27
M28
U1 1/8
M30
M32

M33
M35
M36
M39

M42
M45
M48
M50
M52
M56
U2 1/4
M60
M64
M65
M68
M72
M82
M90
M100

M2.5・M2.6
M2・M2.2・M2.3

M3・M3.5
M4・M4.5
M5・M5.5

TC
206

TC
412

TC
A
1022

TC
1022

TC
A
1022

TC
1022

TC
A
412

TC
412

TC
A
412

TC
3050

TC
3050

TC
50100

TC
50100

TC
2035

TC
2035

M6

M7・M8
M9・M10
M11
M12

M13
M14・M15

M16
M17
M18
M20
M22

M24・M25
M26・M27
M28

M30
M32

M33
M35
M36・M38
M39・M40 

M42
M45
M48
M50
M52
M55・M56

M58・M60
M62・M64
M65
M68
M70・M72 
M75～M82
M85・M90
M95・M100

UNo.3・UNo.4
UNo.2

UNo.5・UNo.6
UNo.8
UNo.10・UNo.12
U1/4
U5/16

U3/8
U7/16 P1/16・P1/8

P1/4

P3/8

P1/2
P5/8

P3/4
P7/8

P1
P1 1/8

P1 1/4

P1 3/8
P1 1/2
P1 5/8
P1 3/4

P2

P2 1/4

P2 1/2

P2 3/4
P3

U1/2

U9/16

U5/8

U3/4

U7/8

U1 1/8

U1 1/4

U1 3/8

U1 1/2

U1 5/8
U1 3/4

U2 1/4
U2 1/4

U2 1/2

U2 3/4
U3・U3 1/4

U3 3/4・U4
U3 1/2

U2

U1

3.0
3.0

4.0
5.0
5.5
6.0
6.1
6.2
7.0
8.0
8.5
9.0
9.5
10.5
11.0
12.0
12.5
13.0
14.0
15.0
17.0
18.0
19.0
20.0
21.0
22.0
23.0
24.0

25.0
26.0
28.0
30.0

32.0
35.0
38.0
40.0
42.0
44.0

46.0
48.0
50.0
52.0
55.0
58.0
60.0
65.0

2.5
2.5

3.2
4.0
4.5
4.5
5.0
5.0
5.5
6.0
6.5
7.0
7.0
8.0
9.0
9.0
10.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0
15.0
15.0
17.0
17.0
17.0
19.0

19.0
21.0
21.0
23.0

26.0
26.0
29.0
32.0
32.0
35.0

45.0 35.0

35.0
38.0
38.0
41.0
41.0
46.0
46.0
50.0

ネジサイズ　アダプタ対応表（TC型、TCA型アタプタ）
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A14

呼びコレット
機種

軸径
d1

角部幅
K

ユニファイネジ
U

メートルネジ
M

管用ネジ
P

3.0-2.5

3.0-2.5

4.0-3.5

5.0-4.5

5.5-5.0

6.0-5.5

M4※

M5

M6

U5/16

M8

U7/16. P1/8

M14

U1/2

M12

P1/4

U5/8

M16

M18. P3/8

M20

M22

P1/2

M24

M2.5・M2.6

M1～M2.3

M3・M3.5

M4・M4.5

M5・M5.5

M6

M4・M4.5

M5・M5.5

M6

M7・M8

M9・M10M10

M11

M12

M14・M15

M16

M18

M20

M22

M24・25

UNo.3・UNo.4

UNo.0～UNo.2

UNo.5・UNo.6

UNo.8

UNo.10・UNo.12

U1/4

UNo.10・UNo.12

UNo.8

U1/4

U5/16

U3/8

U7/16 P1/16・P1/8

U1/2

U9/16

P1/4

P3/8

P1/2

U5/8

U3/4

U7/8

3.0

3.0

4.0

5.0

5.5

6.0

5.0

5.5

6.0

6.1

6.2

7.0

8.0

8.5

9.0

10.5

11.0

12.0

12.5

14.0

15.0

17.0

18.0

19.0

2.5

2.5

3.2

4.0

4.5

4.5

4.0

4.5

4.5

5.0

5.0

5.5

6.0

6.5

7.0

8.0

9.0

9.0

10.0

11.0

12.0

13.0

14.0

15.0

◎ER/ARシリーズ各コレット機種におけるJISタップ軸と角部幅の対応表です。
◎ご発注時には呼びサイズ（例：3.0-2.5、M12、U7/16.P1/8など）でご注文下さい。
※ＡＲ16にて呼びサイズM4をご発注の際は、ＡＲ16-ＧＢ型となります。

ネジサイズ　コレット対応表（ER型、AR型コレット）

A
R8-A

A
ER8

ER11

A
R16-G

H
/G
B
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A
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A15

DBT30 46 38 12.5 M12×1.75

63 M16×2.0

呼び番号

31.75

53 17.044.45

D3D2D1 d ネジ部

DBT40

100

48.4

65.4

ℓ1

101.8

70.4

92.4

ℓ0

139.8 M24×3.085

1.0

1.0

y

1.5

21.0

26.0

e

36.5 25.069.85DBT50

単位：ｍｍ

BT DBT シャンク

※このシャンクは、BBT仕様及びBT仕様の主軸に使用できます。

ESS型   ページA16 ESS-OHC型  ページA16 SSR-OHC型  ページA17 HA-M型  ページA18 HA-M-OHC型  ページA19 SKB型  ページA20

RF型  ページA21 RF-OHC型  ページA21 RA-M型  ページA22 SA-Ⅲ型  ページA23 SA-Ⅲ-OHC型  ページA24 SA-Ⅲ-OHS型  ページA24

ECP型  ページA25 ECG型  ページA26 CAS/CAS-OHC型  ページA27 SA-Ⅵ型  ページA28 SA-ⅡS型  ページA28

弊社規格（マシニングセンタ用）　DBTシャンク（2面拘束ボトルグリップテーパシャンク）

BT30 46 38 12.5 M12×1.75

63 M16×2.0

呼び番号

31.75

53 17.044.45

D3D2D1 d ネジ部

BT40

100

48.4

65.4

ℓ1

101.8

70.4

92.4

ℓ0

139.8 M24×3.085

2

2

y

3

20

25

e

35 25.069.85BT50

単位：ｍｍ

ISO 7388-2  JIS B6339 BTシャンク（ボトルグリップテーパシャンク）

防塵シール　2面拘束BTシャンク対応品

◎BBT仕様の主軸の場合、BTシャンクフ
ランジ面に防塵シールを貼付けて切粉除
けとしてご使用できます。
◎BT30、40、50タイプを用意。

SA-RⅡ型  ページA29

ℓ1

ℓ0

6
0
゜

60゜

D
1

D
2d

7/24テーパ

e

D
3

ℓ1

ℓ0

6
0
゜

60゜

D
1

D
2d

7/24テーパ

e

D
3

y
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ESS/ESS-OHC型 対応シャンク

対応機構
BT
シャンク 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTC
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MT／JTシャンク／汎用機

加工動画

◎同期制御加工機専用
◎マイクロフロート シンクロホルダ（微少伸縮付き）
◎超硬夕ップに対応
◎高速タッピングに対応
◎高圧センタースルー給油対応（7MPaまで／ESS-OHC型のみ）
◎コレットスルーも対応可能（7MPaまで／ESS-OHC型のみ）
　

◎ESSはM1~M3の小径精密加工に最適

BT40-ESS412-OHC
+

AR16-GH

BT30-ESS103-90-ER11
+
ER11

■組み合わせ表
ESS   103

ESS   412-OHC

ESS1022-ＯＨＣ

ER11-UP

ＡＲ16-ＧＢ（M4）

ＡＲ16-ＧＨ（M5～）

ＡＲ32-ＧＨ

専用コレット

BT-ESS型

型式説明

タッピング能力範囲
工具長

BT30-ESS 103-○○-ER11

型
シャンクの種類

BT-ESS-OHC型

単位：ｍｍ

  90.0

  90.0

135.0

63.0

63.0

108.0

0.64

1.28

ー

E11M

32.5

32.5

32.5

M1～M3

M1～M3

M1～M3

16.0

16.0

16.0

単位：ｍｍ

BT30-ESS103-90-ER11

BT40-ESS103-90-ER11

BT50-ESS103-135-ER11

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

型　式 L 0 L1 C1 C2 能力範囲 専用スパナ 本体重量（kg）F1※ F2※

※ F1: 縮み量　F2: 伸び量

単位：ｍｍ

87.0

102.0

160.0

132.0

160.0

63.8

78.8

126.9

108.8

126.9

0.70

1.45

3.45

4.24

5.59

AE16M

AE16M

FK7

FK7

42.0

42.0

66.0

42.0

66.0

M  4～M12

M  4～M12

M10～M22

M  4～M12

M10～M22

22.0

22.0

50.0

22.0

50.0

単位：ｍｍ

　BT30-ESS  412-OHC

　BT40-ESS  412-OHC

　★BT40-ESS1022-OHC

BT50-ESS  412-OHC

　BT50-ESS1022-OHC

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

型　式 L 0 L1 C1 C2 能力範囲 専用スパナ 本体重量（kg）F1※ F2※

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量

DBT-ESS/ESS-OHC型（2面拘束ボトルグリップテーパシャンク）

S/ESS-OHCと同じです。（シャンク寸法はページA15を参照下さい。）SE-TBは法寸用使※
※BBT仕様の工作機械主軸に使用できます。

●この型式の在庫についてはお問い合わせ下さい。

型式説明

タッピング能力範囲
センタースルー給油仕様

BT30-ESS 412-OHC

型
シャンクの種類

製品特長のページA04もご覧下さい。

油穴付きタップをご使用下さい

C
2

C
1

使用タップ

ESS-OHC型 AR型コレット

L 0
L1

F1 F2

※本体に付属しています
   追加購入も可能です

※本体に付属していません
   別途購入が必要です

標準付属品 別売オプション

ナット
専用スパナ
ページA77

ER/AR型コレット
ページA76

使用タップ
ESS型 ER11-UP型コレット

L1

C
2

F1 F2

L 0

C
1



微少伸縮

HSK
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BT DBT STTST MTCBT
シャンク SSR-OHC型
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対応シャンク

対応機構

加工動画

◎同期制御加工機専用
◎マイクロフロート シンクロホルダ（微少伸縮付き）
◎対応アダプタTCA型はLサイズまで
◎センタースルー給油対応

◎タップがクイックチェンジ

BT-SSR-OHC型

DBT-SSR-OHC型（2面拘束ボトルグリップテーパシャンク）

※仕樣寸法はBT-SSR-OHC ）。いさ下照参を51Aジーペは法寸クンャシ（。すでじ同と型
※BBT仕様の工作機械主軸に使用できます。

●この型式の在庫についてはお問い合わせ下さい。

■組み合わせ表
SSR  412-OHC

SSR1022-OHC

TCA 412

TCA1022

専用アダプタ

BT40-SSR 412-OHC-○○
型式説明

タッピング能力範囲
センタースルー給油仕様
工具長

型
シャンクの種類

BT40-SSR412-OHC-77
+

TCA412-S

※本体に付属しています
　追加購入も可能です

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

標準付属品 別売オプション

クランプスクリユー TCA型アダプタ
ページA72

単位：ｍｍ

ー

ー

ー

ー

ー

ー

ー

ー

ー

M  4～M12 

M  4～M12 

M  4～M12 

M  4～M12 

M10～M24 

M  4～M12 

M  4～M12 

M10～M24 

M10～M24

 

 

 

112.0

132.0

  77.0

117.0

100.0

  92.0

117.0

100.0

140.0

56.0

56.0

56.0

56.0

66.0

56.0

56.0

66.0

66.0

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

単位：ｍｍ

BT30-SSR  412-OHC-112

BT30-SSR  412-OHC-132

BT40-SSR  412-OHC-  77

BT40-SSR  412-OHC-117

BT40-SSR1022-OHC-100

BT50-SSR  412-OHC-  92

BT50-SSR  412-OHC-117

BT50-SSR1022-OHC-100

BT50-SSR1022-OHC-140

　

145.0

165.0

110.0

150.0

155.0

125.0

150.0

155.0

195.0

M  8   P1.0 

M  8   P1.0 

M  8   P1.0 

M  8   P1.0 

M10   P1.0 

M  8   P1.0 

M  8   P1.0 

M10   P1.0 

M10   P1.0 

 

 

　

 

　

型　式 L1 C1 F1※ F2※ 能力範囲 本体重量（kg）L 0※ G1

※ F1: 縮み量　F2: 伸び量
※ L 0寸法は、TCA-S型装着時のものです。その他は（L1+H1）にて算出下さい。（ページA74参照）

製品特長のページA04もご覧下さい。

油穴付きタップをご使用下さい

使用タップ

SSR-OHC型

TCA型アダプタ

L 0
L1

Ｇ1（クランプスクリュー）

F1 F2

C
1

BT40-SSR412-OHC-117
+

TCA412-S



HA-M型BT
シャンク 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTC対応シャンク

対応機構

A18

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

MT／JTシャンク／ 汎用機 DBT-HA-M型（2面拘束ボトルグリップテーパシャンク）

※仕樣寸法はBT-HA-M ）。いさ下照参を51Aジーペは法寸クンャシ（。すでじ同と型
※BBT仕様の工作機械主軸に使用できます。

●この型式の在庫についてはお問い合わせ下さい。

◎同期制御加工機専用
◎マイクロフロート シンクロホルダ（微少の縮み付き）
◎短身により工作範囲が拡大
◎タップアダプタ、タップがクイックチェンジ

BT-HA-M型

BT30-HA206-M 90.0 58.0

23

23

23

M2～M8

M2～M8

M2～M8

0.46

105.0 73.0 1.03

135.0 103.0 3.66

型　式 L 0 L1 C1 能力範囲 本体重量（kg）

BT40-HA206-M

BT50-HA206-M

単位：ｍｍ

型式説明

タッピング能力範囲

BT30-HA 206-M

型
シャンクの種類

■組み合わせ表
HA206-M TC206-M

専用アダプタ

別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

TC-M型アダプタ
ページA65

製品特長のページA4もご覧下さい。

BT30-HA206-M
+

TC206-M

※安全装置付TC型アダプタは使用できません

製品特長のページA０4もご覧下さい。

  
   

HA-M型
TC-M型アダプタ

使用タップ

L1
L 0

C
1



BT
シャンク HA-M-OHC型 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTC対応シャンク

対応機構

A19

BT／
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BTシ

ャ
ン
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H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

MT／JTシャンク／汎用機
ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
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●TC-MO型使用で供給ポンプ圧0.4MPaまでが標準仕様
●TC-MO-SB型使用で供給ポンプ圧最大5MPaまで対応可能
●ミスト仕様にも対応可能

◎同期制御加工機専用
◎マイクロフロート シンクロホルダ（微少の縮み付き）
◎センタースルー給油対応

◎タップ、タップアダプタがクイックチェンジ

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

別売オプション

TC-MO型アダプタ
ページA65

■組み合わせ表
HA  412-M-OHC

HA1022-M-OHC

HA2035-M-OHC

HA3050-M-OHC

TC 412-MO

TC1022-MO

TC2035-MO

TC3050-MO

専用アダプタ

※安全装置付TC型アダプタは使用できません

加工動画

製品特長のページA０4もご覧下さい。

油穴付きタップをご使用下さい

※★印のついた製品の在庫についてはお間合わせ下さい。

単位：ｍｍ

DBT-HA-M-OHC型（2面拘束ボトルグリップテーパシャンク）

BT-HA-M-OHC型

※仕樣寸法はBT-HA-M-OHC ）。いさ下照参を51Aジーペは法寸クンャシ（。すでじ同と型
※BBT仕様の工作機械主軸に使用できます。

●この型式の在庫についてはお問い合わせ下さい。

型式説明

タッピング能力範囲
センタースルー給油仕様

BT30-HA 412-M-OHC

型
シャンクの種類

BT30-HA  412-M-OHC 105.0 61.5

50 M   8～M 22

0.53

150.0 85.0

35

35 M   3～M 16

M   3～M 16

50 M   8～M 27

72 M 18～M 38

1.05

120.0 76.5 1.19

150.0

210.0

85.0

125.0

1.46

2.13

型　式 L 0 L1 C1 能力範囲 本体重量（kg）

BT30-HA1022-M-OHC

BT40-HA  412-M-OHC

BT40-HA2035-M-OHC

BT40-HA1022-M-OHC

BT50-HA  412-M-OHC 135.0 91.5

50 M   8～M 27

3.73

165.0 100.0

72

35 M   3～M 16

M 18～M 38

92 M 27～M 56

4.10

210.0 125.0 4.92

255.0 155.0 6.90

BT50-HA1022-M-OHC

BT50-HA2035-M-OHC

BT50-HA3050-M-OHC

単位：ｍｍ

★

★

★ BT40-HA412-M-OHC
+

TC412-MO

HA-M-OHC型 TC-MO型アダプタ

使用タップ

L1
L 0

C
1



BT
シャンク SKB型 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTC対応シャンク

対応機構

A20

BT／
D
BTシ
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SKシ

ャ
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／
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技
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MT／JTシャンク／ 汎用機

●伸縮機構はついていません
●TCA-HP1-SB型を使用の場合、高圧クーラン卜対応
　（5ＭＰaまで、ページA73参照）

BT-SKB型

SKB  412 TCA  412
TCA1022

■組み合わせ表 専用アタプタ

SKB1022

型式説明

タッピング能力範囲

BT30-SKB 412

型
シャンクの種類

BT４0-SKB412
+

TCA412-S

98

140

98

130

113

145

65

85

65

75

80

90

44

56

44

56

44

56

M 2～M12

M10～M24

M 2～M12

M10～M24

M 2～M12

M10～M24

0.73

0.89

1.23

1.39

3.88

4.09

型　式 L1 C1 能力範囲 本体重量（kg）

BT30-SKB  412

BT30-SKB1022

BT40-SKB  412

BT40-SKB1022

BT50-SKB  412

BT50-SKB1022

M  8   P1.0

M10   P1.0

M  8   P1.0

M10   P1.0

M  8   P1.0

M10   P1.0

G1

◎同期制御加工機専用
◎高速タッピングに最適
◎センタースルー給油対応

◎短身により工作範囲が拡大

DBT-SKB型（2面拘束ボトルグリップテーパシャンク）

）。いさ下照参を51Aジーペは法寸クンャシ（。すでじ同と型BKS-TBは法寸用使※
※BBT仕様の工作機械主軸に使用できます。

●この型式の在庫についてはお問い合わせ下さい。

※ L 0寸法は、TCA-S型装着時のものです。その他は（L1+H1）にて算出下さい。（ページA74参照）

単位：ｍｍ

L 0※

油穴付きタップをご使用下さい

加工動画

※本体に付属しています   
　追加購入も可能です

標準付属品

クランプスクリュー

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

別売オプション

TCA型アダプタ
ページA72

製品特長のページA07もご覧下さい。

L1

L 0

C
1

SKB型 Ｇ1（クランプスクリュー）

TCA型アダプタ

使用タップ



微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTCRF/RF-OHC型BT
シャンク

対応シャンク

対応機構

A21

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

MT／JTシャンク／汎用機
ア
ダ
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ット
／
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品

技
術
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BT-RF-OHC型

型式説明

タッピング能力範囲

BT30-RF 103

型
シャンクの種類

● アルミダイキャストの鋳抜き下穴に直接タップが可能
● 芯ズレ吸収が滑らかで垂直なネジ加工が可能
● リーマホルダとしても使用可能

BT-RF型

RF103 ER  8
ER11

■組み合わせ表 専用コレット

RF306
RF414 ER20

ER20-GBRF414-OHC

型式説明

タッピング能力範囲
センタースルー給油仕様

BT30-RF 414 OHC

型
シャンクの種類

型　式 L 0 C2 専用スパナ 本体重量（kg）

115

120

120

L1

74

76

79

1.22

1.97

4.29

28

28

28

C1

51

51

51

E20M

E20M

E20M

能力範囲

M  4～M14

M  4～M14

M  4～M14

半径1.0

半径1.0

半径1.0

単位：ｍｍ

BT30-RF414-OHC

BT40-RF414-OHC

BT50-RF414-OHC

★

★

★

※本体に付属しています
　追加購入も可能です

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

標準付属品 別売オプション

ナット
専用スパナ
ページA77

ER型コレット
ページA76

◎ラジアルフロートシンクロホルダ
◎同期制御加工機専用
◎センタースルー給油も対応可能
　（5MPaまで/RF-OHC型）
油穴付きタップをご使用下さい

BT４0-RF414-OHC
+

ER20-GB
+

DS/ER20

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F: 径方向の移動量

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F: 径方向の移動量

0.62

0.60

1.11

1.29

型　式 L 0 L1 専用スパナ 本体重量（kg）

BT30-RF306

BT30-RF414

BT40-RF414 1.80

3.65

75.0

75.0

112.0

90.0

100.0

105.0

115.0

53

48

70

63

58

78

73

C1

35.0

40.0

51.0

40.0

51.0

40.0

51.0

半径0.3

半径0.8

半径1.0

半径0.8

半径1.0

半径0.8

半径1.0

E  8M

E11M

E20M

E11M

E20M

E11M

E20M

能力範囲

M  1～M  3

M  3～M  6

M  4～M14

M  3～M  6

M  4～M14

M  3～M  6

M  4～M14 4.16

BT30-RF103

BT50-RF306

BT50-RF414

BT40-RF306

★

★

★

★

★

C2

12.0

16.0

28.0

16.0

28.0

16.0

28.0

単位：ｍｍ

Ｆ※

Ｆ※

BT４0-RF414
+

ER20

角部締め付けネジ

製品特長のページA06もご覧下さい。

加工動画

RF型 ER型コレット
使用タップ

L1
L 0

F
F

C
1

C
2

RF-OHC型 ER-ＧB型コレット
使用タップ

F
F

C
1 C
2

L1
L0



RA-M型BT
シャンク 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTC対応シャンク

対応機構

A22
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MT／JTシャンク／汎用機

●鋳抜き下穴加工されている場合に最適
●半径1ｍｍの自動調芯により下穴との芯ズレを吸収

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F: 径方向の移動量

◎ラジアルフロートシンクロホルダ
◎同期制御加工機専用

BT-RA-M型

BT30-RA412-M 132 88.5

51

51

51

M  4～M12

M  4～M12

M  4～M12

1.15

120 76.5 半径1.0

半径1.0

半径1.0

1.52

135 91.5 4.32

型　式 L 0 L1 C1 F 能力範囲 本体重量（kg）

★BT40-RA412-M

★BT50-RA412-M

単位：ｍｍ

型式説明

タッピング能力範囲

BT30-RA 412-M

型
シャンクの種類

※安全装置付TC型アダプタは使用できません

■組み合わせ表
RA412-M TC412-MO

専用アダプタ

別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

TC-MO型アダプタ
ページA65

製品特長のページA6もご覧下さい。

※

BT40-RA412-M
+

TC412-MO

加工動画

製品特長のページA06もご覧下さい。

RA-M型
TC-MO型アダプタ

使用タップ

L1

L 0
F

F

C
1



微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTCBT
シャンク SA-Ⅲ型

対応シャンク

対応機構

A23
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SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

MT／JTシャンク／ 汎用機
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●機械・ワーク・切削条件を選ばないタップホルダ
●試作・単品・金型などの高価なワーク加工に最適
●使用条件によりバネ力・伸縮量などの仕様変更が可能（ページA48表参照）
●伸縮装置が送り誤差を吸収、高いネジ精度を実現
●右ネジ用が標準（左ネジ用も製作可能）
●プログラムはページA84参照

単位：ｍｍ

※安全装置付のTC型アダプタも使用できます

◎「カトウタッパー」のベストセラー
◎ネジ深さ制限装置（定寸機構）内蔵

DBT-SA-Ⅲ型（2面拘束ボトルグリップテーパシャンク）

BT-SA-Ⅲ型

※仕樣寸法はBT-SA-Ⅲ ）。いさ下照参を51Aジーペは法寸クンャシ（。すでじ同と型
※BBT仕様の工作機械主軸に使用できます。

※ F1: 縮み量　F2: 伸び量　F4: 逆転時の伸び量
※ F2・F4量は参考値です。

●この形式の在庫についてはお問い合わせ下さい。

BT30-SA 412-Ⅲ
型式説明

タッピング能力範囲
型
シャンクの種類

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

別売オプション

TC-MO型アダプタ
ページA65

■組み合わせ表
SA　 206-Ⅲ

SA　 412-Ⅲ

SA  1022-Ⅲ

SA  2035-Ⅲ

TC    206-M

TC    412-MO

TC  1022-MO

TC  2035-MO

SA  3050-Ⅲ

SA50100-Ⅲ

TC  3050-MO

TC50100-M

推奨アダプタ

120.0 88.0

48 7 M  3～M 16

0.64

150.0 106.5

33 5

（  5）

（  3）

（ 8.5）

33 5 M  2～M   8（  3） （ 7.0）

（ 7.0） M  2～M   8

48 7 （  5） （ 8.5） M  3～M 16

66 10 （  6） （11.0） M  8～M 27

1.14

120.0 88.0 1.20

150.0

195.0

106.5

130.0

1.68

2.62

型　式fig

1

2

1

2

L 0 L1 C1 F1 F2 F4 能力範囲 本体重量（kg）

240.0 155.0

33 5 M  2～M   8

3.91

150.0 118.0

48 7

（  3）

（  5）

（ 7.0）

84 10 M18～M 38（  7） （13.0）

（ 8.5） M  3～M 16

66 10 （  6） （11.0） M  8～M 27

84 10 （  7） （13.0） M18～M 38

3.98

150.0 106.5 4.17

195.0

225.0

130.0

140.0

5.01

5.83

104 15 （  8） （14.0） M27～M 56

132 25 （20） （ 6.0） M50～M100

285.0

375.0

185.0

245.0

8.60

15.90

単位：ｍｍ

BT30-SA    206-Ⅲ

BT30-SA    412-Ⅲ

BT40-SA    206-Ⅲ

BT40-SA  1022-Ⅲ

BT40-SA  2035-Ⅲ

BT50-SA    206-Ⅲ

BT50-SA    412-Ⅲ

BT50-SA  2035-Ⅲ

BT50-SA50100-Ⅲ

BT40-SA    412-Ⅲ

BT50-SA  1022-Ⅲ

BT50-SA  3050-Ⅲ

※ ※ ※

BT40-SA1022-Ⅲ
+

TC1022-MO

加工動画

  
  

SA-Ⅲ型 TC-M型アダプタ
TC-MO型アダプタ

使用タップ

Ｆ1 Ｆ2
Ｆ4L1

L 0

C
1

SA-Ⅲ型
TC-M型アダプタ
TC-MO型アダプタ

使用タップ

Ｆ1 Ｆ2
Ｆ4

L1
L 0

C
1

fig1

fig2



微少伸縮SA-Ⅲ-OHC/OHS型 DBT

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT HSK C ST STT MTBT
シャンク

対応シャンク

対応機構

A24
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MT／JTシャンク／ 汎用機

●TC-MO-SB型使用で最大2MPaまで対応
●TC-MO型使用で供給ポンプ圧0.4MPaまで対応

●ミスト仕様も製作可能
●右ネジ用が標準（左ネジ用も製作可能）
●プログラムはページA84参照

◎ネジ深さ制限装置（定寸機構）内蔵
◎センタースルー給油対応（OHC型）　
◎サイドスルー給油対応（OHS型）
　油穴付きタップをご使用下さい

■組み合わせ表
SA  412-Ⅲ-OHC/OHS

SA1022-Ⅲ-OHC/OHS

SA2035-Ⅲ-OHC/OHS

SA3050-Ⅲ-OHC/OHS

TC  412-MO

TC1022-MO

TC2035-MO

TC3050-MO

専用アダプタ参考別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

TC-MO型アダプタ
ページA65

位置決めブロックに関し
ては、ページA83

BT-SA-Ⅲ-OHC型

BT-SA-Ⅲ-OHS型

BT50-SA1022-Ⅲ-OHC
+

TC1022-MO

単位：ｍｍ

型式説明

タッピング能力範囲

BT40-SA412-Ⅲ-OHC

シャンクの種類

センタースルー給油仕様

型

（ 5 ）

（ 6 ）

（ 5 ）

（ 6 ）

（ 7 ）

（ 8 ）

M  3～M16 2.14

3.44

M  3～M16

M  8～M27

4.41

5.00

M18～M38 7.00

M27～M56 11.30

型　式

165.0

225.0

180.0

195.0

275.0

345.0

L 0

121.5

160.0

136.5

130.0

190.0

245.0

L1

48

66

48

66

84

100

C1 能力範囲 本体重量（kg）

★BT40-SA  412-Ⅲ-OHC

★BT40-SA1022-Ⅲ-OHC

★BT50-SA  412-Ⅲ-OHC

　BT50-SA1022-Ⅲ-OHC

　BT50-SA2035-Ⅲ-OHC

★BT50-SA3050-Ⅲ-OHC

3

5

3

5

10

10

（  8）

（10）

（  8）

（10）

（11）

（14）

M  8～M27

F4※F1※ F2※

BT50-SA1022-Ⅲ-OHS
+

TC1022-MO

型式説明

タッピング能力範囲
サイドスルー給油仕様

BT40-SA412-Ⅲ-OHS

型
シャンクの種類

M  3～M16-  6～36

-  6～36

-14～28

-14～28

-11～31

-11～31

5.39

6.50

M  3～M16

M  8～M27

7.62

8.50

M18～M38 11.50

M27～M56 18.20

型　式

233.0

278.0

225.0

270.0

345.0

420.0

L 0

189.5

213.0

181.5

205.0

260.0

320.0

L1

48

72

48

72

84

100

C1

65

65

80

80

80

80

A 能力範囲H調整量 本体重量（kg）

★BT40-SA  412-Ⅲ-OHS

★BT40-SA1022-Ⅲ-OHS

★BT50-SA  412-Ⅲ-OHS

　BT50-SA1022-Ⅲ-OHS

　BT50-SA2035-Ⅲ-OHS

★BT50-SA3050-Ⅲ-OHS

3

5

3

5

10

10

（ 5 ）

（ 6 ）

（ 5 ）

（ 6 ）

（ 7 ）

（ 8 ）

（  8）

（10）

（  8）

（10）

（11）

（14）

M  8～M27

F1※ F2※ F4※
単位：ｍｍ

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量　F4: 逆転時の伸び量
※ F2・F4量は参考値です。

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量　F4: 逆転時の伸び量
※ F2・F4量は参考値です。

※安全装置付きTC型アダプタは使用できません

TC-MO型アダプタ

使用タップ
（油穴付）

Ｆ1 Ｆ2
Ｆ4L1

L 0

SA-Ⅲ-OHC型

クーラント液 C
1

TC-MO型アダプタ
使用タップ
（油穴付）

L1
L0

C
1

（調整式）

A

SA-Ⅲ-OHS型
作動量（6）

クーラント液
Ｈ（調整式）

F1 F2
F4



BT
シャンク ECP型 DBT

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 微少伸縮クーラント

BT HSK C ST STT MT対応シャンク

対応機構

A25

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

MT／JTシャンク／汎用機
ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

加工動画

●機能を伸びのみに限定（浅ネジ防止）
●TCA-S型アダプタとの組み合わせにより、
　従来のSA-Ⅲ型タップホルダとの長さが同じになる為、
　プログラムを変更せず置換え可能
●難削材加工でも伸びによりムシレなどを防止

◎同期ズレの不安を解消
◎細身のペンシルタイプ

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

別売オプション

TCA型アダプタ
ページA72

※本体に付属しています
　追加購入も可能です

標準付属品

クランプスクリュー

■組み合わせ表
ECP  412

ECP1022

TCA  412

TCA1022

専用アダプタ

10

10

15

10

15

M  4～M12

M10～M24

M  4～M12

M10～M24 4.52

4.00

2.06

1.45

0.91

型　式

150

150

195

150

195

L 0

117

117

140

117

140

L1

35

35

50

35

50

C1 能力範囲 本体重量（kg）

★BT30-ECP  412

BT40-ECP  412

BT40-ECP1022

BT50-ECP  412

BT50-ECP1022

M 8 P1.0

M 8 P1.0

M10 P1.0

M 8 P1.0

M10 P1.0

M  4～M12

G1

単位：ｍｍ

F2※※

BT-ECP型

型式説明

タッピング能力範囲

BT30-ECP412

型
シャンクの種類

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F2: 伸び量
※ L 0寸法は、TCA-S型装着時のものです。その他は（L1+H1 ）照参47Aジーペ（。いさ下出算てに)

BT40-ECP412
+

TCA412-S

ＥＣＰ型 Ｇ1（クランプスクリュー）

TCA型アダプタ

使用タップ

L1 F2

L 0

C
1

C
1



ECG型 縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 微少伸縮クーラント

STTCHSKBT DBT ST MTBT
シャンク

対応シャンク

対応機構

A26

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

MT／JTシャンク／汎用機

加工動画

●プログラムはページA84参照

◎ネジ深さ制限装置（定寸機構）内蔵
◎ネジ深さ寸法が安定（縮みなし）
◎管用ネジなど精度の高い止りネジの
　加工も安心

BT-ECG型

■組み合わせ表
ECG  412

ECG1022

TCA  412

TCA1022

専用アダプタ

標準付属品 別売オプション

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F2: 伸び量　F4: 逆転時の伸び量
※ F2・F4量は参考値です。
※ L 0寸法は、TCA-S型装着時のものです。その他は（L1+H1 ）照参47Aジーペ（。いさ下出算てに)

型式説明

タッピング能力範囲

BT30-ECG 412

型
シャンクの種類

単位：ｍｍ

M  4～M 12

1.30M  4～M 12

M10～M 24

M  4～M 12

M10～M 24

1.84

2.80

4.32

5.21

型　式 能力範囲 本体重量（kg）
単位：ｍｍ

★

★

★

★

★

BT50-ECG  412

BT40-ECG  412

BT30-ECG  412

BT50-ECG1022

BT40-ECG1022

155

155

199

155

199

122

122

144

122

144

L1

51.0

51.0

69.5

51.0

69.5

C1

M  8 P1.0

M  8 P1.0

M10 P1.0

M  8 P1.0

M10 P1.0

G1

（ 5 ）

（ 5 ）

（ 6 ）

（ 5 ）

（ 6 ）

F2※

（  8.5）

（  8.5）

（11.0）

（  8.5）

（11.0）

F4※

BT40-ECG412
+

TCA412-S

※本体に付属しています
　追加購入も可能です

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

クランプスクリュー TCA型アダプタ
ページA72

L 0※

Ｆ2

Ｆ4L1

L0

C
1

ＥＣG型
Ｇ1（クランプスクリュー）

TCA型アダプタ

使用タップ



CAS/CAS-OHC型 縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 微少伸縮クーラント

HSKBT DBT STTST MTCBT
シャンク

対応シャンク

対応機構

A27

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

MT／JTシャンク／ 汎用機
ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

加工動画

●伸縮あり
●機械・ワーク・切削条件を選ばないタップホルダ
●特別注文品でサイドスル－給油仕樣（-OHS型）も製作可能
●プログラムはページA84参照

◎ネジ深さ制限装置（定寸機構）内蔵
◎センタ－スル－給油対応（CAS-OHC型のみ）

BT-CAS型

■組み合わせ表
CAS  412

TCA  412
CAS  412-OHC

CAS1022

CAS1022-OHC
TCA1022

専用アダプタ

型式説明

タッピング能力範囲

BT40-CAS 412

型
シャンクの種類

型　式

163

210

163

210

L 0

130

155

130

155

L1

66

48

48

66

C1

（ 6 ）

（ 5 ）

（ 5 ）

（ 6 ）

F2※

（10.0）

（  8.0）

（  8.0）

（10.0）

F4※

M10～M24

M  4～M12

M  4～M12

M10～M24

能力範囲

1.83

3.17

4.31

5.56

本体重量（kg）
単位：ｍｍ

M10 P1.0

M  8 P1.0

M  8 P1.0

M10 P1.0

G1

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

別売オプション

TCA型アダプタ
ページA72

※本体に付属しています
　追加購入も可能です

標準付属品

クランプスクリュー

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量　F4: 逆転時の伸び量
※ F2・F4量は参考値です。
※ L 0寸法は、TCA-S型装着時のものです。その他は（L1+H1 ）照参47Aジーペ（。いさ下出算てに)

BT40-CAS  412★

BT40-CAS1022★

BT50-CAS  412★

BT50-CAS1022★

F1※

5

3

3

5

F1※

BT50-CAS412
+

TCA412-S

BT-CAS-OHC型

型式説明

タッピング能力範囲
センタースルー給油仕様

BT50-CAS 412-OHC

型
シャンクの種類

※

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量　F4: 逆転時の伸び量
※ F2・F4量は参考値です。
※ L 0寸法は、TCA-S型装着時のものです。その他は（L1+H1 ）照参47Aジーペ（。いさ下出算てに)

193

210

型　式

160

155

L1

66

48

C1

5

3

F2※ F4※

M10～M24

M  4～M12

能力範囲

M10 P1.0

M  8 P1.0

G1

4.90

5.60

本体重量（kg）
単位：ｍｍ

F1※L 0※

（10.0）

（  8.0）BT50-CAS 412-OHC★

BT50-CAS1022-OHC★

（ 5 ）

（ 6 ）

L1
L0

Ｆ1 Ｆ2

Ｆ4

C
1

CAS型 Ｇ1（クランプスクリュー）

使用タップ

TCA型アダプタ

L1
L0

Ｆ1 Ｆ2

Ｆ4

C
1

CAS-OHC型 Ｇ1（クランプスクリュー）

使用タップ

TCA型アダプタ



微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTCSA-Ⅵ型BT
シャンク

対応シャンク

対応機構

A28

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

MT／JTシャンク／汎用機

加工動画

微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTC

●伸縮装置が送り誤差を吸収
●短身なので狭い作業空間に最適

※安全装置付きTC型アダプタも使用できます

※安全装置付TC型アダプタも使用できます

■組み合わせ表
SA  412-Ⅵ

SA1022-Ⅵ

TC  412-MO

TC1022-MO

推奨アダプタ◎あらゆる機械に使用できる短身タイプ 別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

TC-MO型アダプタ
ページA65

BT40-SA412-Ⅵ
+

TC412

BT50-SA2035-ⅡS
+

TC2035-MO

BT-SA-Ⅵ型

型式説明

タッピング能力範囲

BT30-SA 412-Ⅵ

型
シャンクの種類

BT-SA-ⅡS型

●超短身に設計なので五面加工機、ターニングセンタなど
   狭い作業空間に最適
●伸縮装置が送り誤差を吸収

■組み合わせ表
SA  412-ⅡS

SA1022-ⅡS 

SA2035-ⅡS

TC  412-MO

TC1022-MO

TC2035-MO

推奨アダプタ

SA-ⅡS型
◎マシニング用タップホルダで世界最短設計

対応シャンク

対応機構

別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

TC-MO型アダプタ
ページA65

型式説明

タッピング能力範囲

BT50-SA 412-ⅡS

型
シャンクの種類

BT50-SA  412-ⅡS

BT50-SA1022-ⅡS

BT50-SA2035-ⅡS

40.5

58.0

75.0

33

50

92

M  3～M16

M  8～M27

M18～M38

3.40

3.50

4.40

型　式

84

123

160

L 0 L1 C1

8

8

8

6

8

8

能力範囲 本体重量（kg）
単位：ｍｍ

★BT30-SA  412-Ⅵ

　BT40-SA  412-Ⅵ

★BT40-SA1022-Ⅵ

110.0

115.0

160.0

66.5

71.5

95.0

47

47

64

8

8

10

M 3～M16

M 3～M16

M 8～M27

1.07

1.30

1.80

型　式 L 0 L1 C1 能力範囲 本体重量（kg）

6

6

8

F1※ F2※
単位：ｍｍ

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量

※ F1: 縮み量　F2: 伸び量

fig

1

2

F1※ F2※

BT
シャンク

Ｆ1 Ｆ2L1
L0

C
1

使用タップ

TC-MO型アダプタ
SA-VI型

Ｆ1Ｆ2
L1
L0

C
1

SA-ⅡS型
使用タップ

TC-MO型アタプタ

Ｆ1Ｆ2L1
L0

C
1

使用タップ
TC-MO型アダプタ

SA-ⅡS型

fig1 fig2



微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTCSA-RⅡ型BT
シャンク

対応シャンク

対応機構

A29

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

MT／JTシャンク／ 汎用機
ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

加工動画

●大型マシニングセンタ等、主軸モータの大きな工作機械でも効率的にネジ立てが可能
●ネジ深さも安定
●主軸を逆転しないので、節電にも貢献
●逆転比1：1でNCプログラムの作成が簡単（ページA85参照）
●SA-RⅡ型には位置決めブロックが必要
●標準で左右ネジ加工に対応

※安全装置付TC型アダプタも使用できます

■組み合わせ表
SA  206-RⅡ

SA  412-RⅡ

SA1022-RⅡ

TC  206-M

TC  412-MO

TC1022-MO

推奨アダプタ◎自動逆転装置内蔵マシニングセンタ専用タップホルダ
◎機械寿命の向上と加工時間の短縮を実現

BT-SA-RⅡ型

★BT40-SA  206-RⅡ

★BT40-SA  412-RⅡ

★BT40-SA1022-RⅡ

★BT50-SA  206-RⅡ

★BT50-SA  412-RⅡ

★BT50-SA1022-RⅡ

180.0

210.0

300.0

190.0

220.0

300.0

148.0

166.5

235.0

158.0

176.5

235.0

M  2～M  6

M  3～M12 

M  8～M22 

M  2～M  6

M  3～M12 

M  8～M22 

3.08

4.17

6.88

5.90

7.02

9.71

－20～28

－20～28

－10～38

－10～38

－10～38

－10～38

型　式 L 0 L1 A

（4）

（5）

（8）

（4）

（5）

（8）

1

1

1

1

1

1

（5）

（6）

（8）

（5）

（6）

（8）

65

65

65

80

80

80

4

3

3

4

3

3

56

72

90

56

72

90

C1

66

80

90

66

80

90

C4 H調整量 能力範囲 本体重量（kg）

単位：ｍｍ

型式説明

タッピング能力範囲

BT40-SA 412-RⅡ

型
シャンクの種類

BT50-SA412-RⅡ
+

TC412

位置決めブロックに
関してはページA83

別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

TC-MO型アダプタ
ページA65

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量　F3: ニュートラル量　F4: 逆転時の伸び量
※ F2・F4量は参考値です。

F1※ F2※ F3※ F4※

参考

TC-M型アダプタ
TC-MO型アダプタ

使用タップ

Ｆ1 Ｆ2

Ｆ4Ｆ3
L1

L0

C
1C
4

SA-RⅡ型
作動量（6）

H
A

（調整式）
－θ。θ。



HSK シャンク

ESS-OHC型  ページA31 SSR-OHC型  ページA32 HA-M-OHC型  ページA33 SKB型  ページA34 SA-Ⅲ型  ページA35

A40 40 30.007

50

呼び番号

34

38.009 42

D3D2D1

A50

63

20

25

ℓ1

32

40

51

ℓ0

58 48.010

20

26

e

26 53A63

80 60.012 68A80

100

40

50

4.0

5.0

ℓ2

6.3

8.0

10.0

66

79 75.013

26

29 88A100

単位：ｍｍ

ISO12164-1, JIS B6064-1 HSKシャンク

※HSKシャンクは、マニュアルクランプ穴付きが標準です。
※クーラントパイプは、可倒式です。
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SKシ
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ン
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ャ
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BT／
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ャ
ン
ク
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D
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ℓ0
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ESS/ESS-OHC型HSK
シャンク 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTC対応シャンク

対応機構

A31

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

MT／JTシャンク／ 汎用機
ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

■組み合せ表

ESS  412-OHC

ESS1022-OHC

AR16-GB（M4）

AR16-GH（M5～）

AR32-GH

ESS  103 ER11-UP

専用コレット◎同期制御加工機専用　
◎マイクロフロート シンクロホルダ（微少伸縮付き）
◎超硬タップに対応
◎高速タッピングに対応
◎高圧センタースルー給油対応
   （7MPaまで/ESS-OHC型のみ）

（7MPaまで/ESS-OHC型のみ）
◎コレットスルーも対応可能

◎ESSはM1~M3の小径精密加工に最適
油穴付きタップをご使用下さい

HSK-ESS-OHC型

HSK-ESS型

別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

ER/AR型コレット
ページA76

専用スパナ
ページA77

標準付属品

※本体に付属しています
　追加購入も可能です

ナット製品特長のページA04もご覧下さい。

HSK

HSK-E40-ESS 103-90-ER11

-A63-H-ESS 412-OHC

★HSK-A63-H-ESS  412-OHC

★HSK-A63-H-ESS1022-OHC

120

180

96.8

147.0

AE16M

FK7

1.57

3.94

型　式 L 0 L1

0.5

0.5

0.5

0.5

42

66

C1

22

50

C2 専用スパナ

M  4～M12

M10～M22

能力範囲 本体重量（kg）
単位：ｍｍ

型式説明

型式説明

タッピング能力範囲
センタースルー給油仕様

型
マニュアルクランプ穴付き
シャンクの種類

タッピング能力範囲
工具長

型
シャンクの種類

F1※ F2※

★HSK-E40-ESS103-90-ER11

★HSK-E50-ESS103-90-ER11

90

90

63

63

E11M

E11M

型　式 L 0 L1

0.5

0.5

0.5

0.5

32.5

32.5

C1

16

16

C2 専用スパナ

M1～M3

M1～M3

能力範囲 本体重量（kg）
単位：ｍｍ

F1※ F2※

※ 

※ 
※ 
※ 

★

★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
クーラントパイプは可倒式です。
F¹: 縮み量　F²: 伸び量

印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ HSKシャンクはマニュアルクランプ穴付が標準です。
※ クーラントパイプは可倒式です。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量

HSK-A63-H-ESS412-OHC
+

AR16-GH

加工動画

ESS-OHC型
AR型コレット

使用タップ

L1
L0

Ｆ1 Ｆ2

C
1

C
2

ESS型 ER11-UP型コレット

使用タップ

L1
L0

Ｆ1 Ｆ2
C
2

C
1



SSR-OHC型HSK
シャンク 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTC対応シャンク

対応機構

A32

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

MT／JTシャンク／ 汎用機

◎同期制御加工機専用
◎マイクロフロート シンクロホルダ（微少伸縮付き）
◎対応アダプタTCA型はLサイズまで
◎センタースルー給油対応

◎タップがクイックチェンジ
別売オプション

※本体に付属していません
   別途購入が必要です

TCA型アダプタ
ページA72

標準付属品

※本体に付属しています
   追加購入も可能です

クランプスクリュー
製品特長のページA04もご覧下さい。

加工動画

HSK-SSR-OHC型

HSK-A  63-H-SSR  412-OHC-107

HSK-A  63-H-SSR1022-OHC-130

HSK-A100-H-SSR  412-OHC-112

HSK-A100-H-SSR1022-OHC-135

140

185

145

190

107

130

112

135

56

66

56

66

M  4～M12

M10～M24

M  4～M12

M10～M24

M  8   P1.0

M10   P1.0

M  8   P1.0

M10   P1.0

ー

ー

ー

ー

0.5

0.5

0.5

0.5

型　式 L 0 L1 C1 G1

0.5

0.5

0.5

0.5

能力範囲 本体重量（kg）
単位：ｍｍ

型式説明

タッピング能力範囲
センタースルー給油仕様
工具長

マニュアルクランプ穴付き

HSK-A63-H-SSR 412-OHC-○○

型

シャンクの種類

F1※※ F2※

※ HSKシャンクはマニュアルクランプ穴付が標準です。
※ クーラントパイプは可倒式です。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量
※ L0寸法は、TCA-S型装着時のものです。その他は（L1+H1 ）照参47Aジーペ（。いさ下出算てに)

HSK-A63-H-SSR412-OHC-107
+

TCA412-S

■組み合わせ表
SSR  412-OHC

SSR1022-OHC

TCA 412

TCA1022

専用アダプタ

SSR-OHC型

使用タップ

L1

L0

Ｆ1 Ｆ2

C
1

Ｇ1（クランプスクリュー）

TCA型アダプタ

油穴付きタップをご使用下さい



HA-M-OHC型HSK
シャンク 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTC対応シャンク

対応機構

A33

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

MT／JTシャンク／ 汎用機
ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

※安全装置付TC型アダプタは使用できません

■組み合わせ表
HA  412-M-OHC

HA1022-M-OHC

HA2035-M-OHC

TC  412-MO

TC1022-MO

TC2035-MO

専用アダプタ◎同期制御加工機専用
◎マイクロフロート シンクロホルダ（微少の縮み付き）
◎センタースルー給油対応

◎タップ、タップアダプタがクイックチェンジ
油穴付きタップをご使用下さい

●TC-MO型使用で供給ポンプ圧0.4MPaまでが標準仕様
●TC-MO-SB型使用で供給ポンプ圧最大5MPaまで対応可能
●ミスト仕様にも対応可能

別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

TC-MO型アダプタ
ページA65

製品特長のページA04もご覧下さい。

加工動画

HSK-A63-H-HA412-M-OHC
+

TC412-MO

HSK-HA-M-OHC型

   HSK-A  63-H-HA  412-M-OHC

   HSK-A  63-H-HA1022-M-OHC

★HSK-A  63-H-HA2035-M-OHC

   HSK-A100-H-HA  412-M-OHC

   HSK-A100-H-HA1022-M-OHC

★HSK-A100-H-HA2035-M-OHC

120

165

210

135

165

210

76.5

100.0

125.0

91.5

100.0

125.0

35

50

72

35

50

72

M  3～M16

M  8～M27

M18～M38

M  3～M16

M  8～M27

M18～M38

0.89

1.32

1.98

2.80

3.14

4.33

型　式 L 0 L1 C1 能力範囲 本体重量(kg)

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ HSKシャンクはマニュアルクランプ穴付が標準です。
※ クーラントパイプは可倒式です。 

HSK-A63-H-HA 412-M-OHC
型式説明

型
マニュアルクランプ穴付き

タッピング能力範囲

シャンクの種類

センタースルー給油仕様

単位：ｍｍ

HA-M-OHC型

使用タップ

L1
L0

C
1

TC-MO型アダプタ



SKB型 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTCHSK
シャンク

対応シャンク

対応機構

A34

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

MT／JTシャンク／ 汎用機

●伸縮機構はついてません
●TCA-HP-SB型を使用の場合、高圧クーラン卜対応
　（5MPaまで、ページA73参照）

■組み合わせ表
SKB  412

SKB102２

TCA  412

TCA1022

専用アダプタ◎同期制御加工機専用
◎高速タッピングに最適
◎センタースルー給油対応

◎短身により工作範囲が拡大
油穴付きタップをご使用下さい

HSK-SKB型

型式説明

タッピング能力範囲

HSK-A63-H-SKB 412

型
マニュアルクランプ穴付き
シャンクの種類

HSK-A63-H-SKB412
+

TCA412-S

製品特長のページA07もご覧下さい。

   HSK-A  63-H-SKB  412

   HSK-A  63-H-SKB1022

★HSK-A100-H-SKB  412

★HSK-A100-H-SKB1022

98

149

103

135

65

94

70

80

44

56

44

56

M  2～M12

M10～M24

M  2～M12

M10～M24

0.89

1.54

2.31

2.48

M  8　P1.0

M10　P1.0

M  8　P1.0

M10　P1.0

型　式 L1 C1 G1 能力範囲 本体重量（kg）
単位：ｍｍ

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ HSKシャンクはマニュアルクランプ穴付が標準です。
※ クーラントパイプは可倒式です。 
※ L 0寸法は、TCA-S型装着時のものです。その他は（L1+H1 ）照参47Aジーペ（。いさ下出算てに)

L 0※

加工動画

別売オプション

※本体に付属していません
   別途購入が必要です

TCA型アダプタ
ページA72

標準付属品

※本体に付属しています
   追加購入も可能です

クランプスクリュー

SKB型

使用タップ

L1

L0

C
1

Ｇ1（クランプスクリュー）

TCA型アダプタ



微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTCSA-Ⅲ型HSK
シャンク

対応シャンク

対応機構

A35

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

MT／JTシャンク／ 汎用機
ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

●機械・ワーク・切削条件を選ばないタップホルダ
●試作・単品・金型などの高価なワーク加工に最適
●使用条件によりバネ力・伸縮量などの仕様変更が可能（ページA48参照）
●伸縮装置が送り誤差を吸収、高いネジ精度を実現
●右ネジ用が標準（左ネジ用も製作可能）
●プログラムはページA84参照

※安全装置付TC型アダプタも使用できます

◎「カトウタッパー」のベストセラー
◎ネジ深さ制限装置（定寸機構）内蔵

HSK-SA-Ⅲ型

※本体に付属していません
   別途購入が必要です

別売オプション

TC-MO型アダプタ　
ページA65　

■組み合わせ表
SA　 206-Ⅲ

SA　 412-Ⅲ

SA  1022-Ⅲ

SA  2035-Ⅲ

TC    206-M

TC    412-MO

TC  1022-MO

TC  2035-MO

推奨アダプタ

HSK-A63-H-SA412-Ⅲ
+

TC412-MO

単位：ｍｍ

150

165

225

285

165

225

265

118.0

121.5

160.0

200.0

121.5

160.0

180.0

1.35

1.65

2.75

4.12

3.56

5.22

7.21

33

48

66

84

48

66

84

5

7

10

10

7

10

10

M  2～M  8

M  3～M16

M  8～M27

M18～M38

M  3～M16

M  8～M27

M18～M38

（ 3 ）

（ 5 ）

（ 6 ）

（ 7 ）

（ 5 ）

（ 6 ）

（ 7 ）

（ 7.0 ）

（ 8.5 ）

（ 11.0 ）

（ 13.0 ）

（ 8.5 ）

（ 11.0 ）

（ 13.0 ）

型　式 L 0 L1 C1 能力範囲 本体重量（kg）
単位：ｍｍ

★HSK-A  63-H-SA  206-Ⅲ

 HSK-A  63-H-SA  412-Ⅲ

★HSK-A  63-H-SA1022-Ⅲ

★HSK-A  63-H-SA2035-Ⅲ

★HSK-A100-H-SA  412-Ⅲ

★HSK-A100-H-SA1022-Ⅲ

★HSK-A100-H-SA2035-Ⅲ

型式説明

タッピング能力範囲

HSK-A63-H-SA 412-Ⅲ

型

シャンクの種類
マニュアルクランプ穴付き

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量　F4: 逆転時の伸び量
※ F2・F4量は参考値です。
※ HSKシャンクはマニュアルクランプ穴付が標準です。
※ クーラントパイプは可倒式です。

F1※ F2※ F4※

加工動画

SA-Ⅲ型

使用タップ

Ｆ1 Ｆ2

Ｆ4
L1

L0

C
1

TC-M型アダプタ
TC-MO型アダプタ



C シャンク

ESS-OHC型  ページA37 SSR-OHC型  ページA38 SKB型  ページA40HA-M-OHC型  ページA39

C6 63

呼び番号 D1

38

ℓ1

60

ℓ0

22

e

3

ℓ3

単位：ｍｍ

ISO26623-1:2008, JIS B6066-1:2013 C6シャンク（ポリゴンシャンクC）

ℓ0
ℓ1
ℓ3

D
1

e

1/20テーパ
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ESS-OHC型C
シャンク 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTC対応シャンク

対応機構

A37

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

MT／JTシャンク／ 汎用機
ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

製品特長のページA04もご覧下さい。

■組み合せ表

ESS  412-OHC

ESS1022-OHC

AR16-GB（M4）

AR16-GH（M5～）

AR32-GH

専用コレット◎同期制御加工機専用　
◎マイクロフロート シンクロホルダ（微少伸縮付き）
◎超硬タップに対応
◎高速タッピングに対応
◎高圧センタースルー給油対応（7MPaまで）
◎コレットスルーも対応可能
油穴付きタップをご使用下さい

加工動画

C-ESS-OHC型

別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

AR型コレット
ページA76

専用スパナ
ページA77

標準付属品

※本体に付属しています
　追加購入も可能です

ナット

C6-ESS  412-OHC

C6-ESS1022-OHC

型　式

単位：ｍｍ

117.3

175.0

93.7

141.9

AE16M

FK7

1.55

3.83

L 0 L1

0.5

0.5

0.5

0.5

42

66

C1

22

50

C2 専用スパナ

M  4～M12

M10～M22

能力範囲 本体重量（kg）F1※ F2※

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量

Ｃ6-ESS412-OHC
+

AR16-GH

Ｃ6-ESS 412-OHC
型式説明

タッピング能力範囲
センタースルー給油仕様

型
シャンクの種類

★

★

 

L1

F1 F2

L 0

C
2

C
1

使用タップ

AR型コレットESS-OHC型



SSR-OHC型C
シャンク 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTC対応シャンク

対応機構

A38

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

MT／JTシャンク／ 汎用機

製品特長のページA04もご覧下さい。

◎同期制御加工機専用
◎マイクロフロート シンクロホルダ（微少伸縮付き）
◎対応アダプタTCA型はLサイズまで
◎センタースルー給油対応

タップがクイックチェンジ
別売オプション

※本体に付属していません
   別途購入が必要です

TCA型アダプタ
ページA72

標準付属品

※本体に付属しています
   追加購入も可能です

クランプスクリュー

C-SSR-OHC型

単位：ｍｍ

※ F1: 縮み量　F2: 伸び量
※ L 0寸法は、TCA-S型装着時のものです。その他は（L1+H1 ）照参47Aジーペ（。いさ下出算てに)

Ｃ6-SSR412-OHC-102
+

TCA412-S

Ｃ6-SSR 412-OHC-○○
型式説明

タッピング能力範囲
センタースルー給油仕様
工具長

型
シャンクの種類

C6-SSR  412-OHC-107

C6-SSR1022-OHC-130

型　式

140

185

107

130

ー

ー

L 0※ L1

56

66

C1

M  8　P1.0

M10　P1.0

G1

M  4～M12

M10～M24

能力範囲 本体重量（kg）

0.5

0.5

0.5

0.5

F1※ F2※

■組み合わせ表
SSR  412-OHC

SSR1022-OHC

TCA 412

TCA1022

専用アダプタ

油穴付きタップをご使用下さい

加工動画

L1
F1 F2

L 0

C
1

TCA型アダプタ

G1（クランプスクリュ－）SSR-OHC型

使用タップ



HA-M-OHC型C
シャンク 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTC対応シャンク

対応機構

A39

BT／
D
BTシ
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SKシ

ャ
ン
ク

機
種
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Cシ
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STシ
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ク

MT／JTシャンク／汎用機
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タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

製品特長のページA04もご覧下さい。

※安全装置付TC型アダプタは使用できません

■組み合わせ表
HA  412-M-OHC

HA1022-M-OHC

TC  412-MO

TC1022-MO

専用アダプタ◎同期制御加工機専用
◎マイクロフロート シンクロホルダ（微少の縮み付き）
◎センタースルー給油対応

◎タップ、タップアダプタがクイックチェンジ
●TC-MO型使用で供給ポンプ圧0.4MPaまでが標準仕様
●TC-MO-SB型使用で供給ポンプ圧最大5MPaまで対応可能
●ミスト仕様にも対応可能

別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

TC-MO型アダプタ
ページA65

C-HA-M-OHC型

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。

C6-HA 412-M-OHC
型式説明

タッピング能力範囲
型

センタースルー給油仕様

シャンクの種類

C6-HA  412-M-OHC

C6-HA1022-M-OHC

★

★

120

165

76.5

100.0

35

50

M  3～M16

M  8～M27

1.21

1.76

型　式 L 0 L1 C1 能力範囲 本体重量（kg）
単位：ｍｍ

油穴付きタップをご使用下さい

C6-HA412-M-OHC
+

TC412-MO

加工動画

L1
L 0

HA-M-OHC型

使用タップ

TC-MO型アダプタ

C
1



A40

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

技
術
資
料

コ
レ
ッ
ト
／
部
品

MT／JTシャンク／汎用機
BT／

D
BTシ

ャ
ン
ク

SKB型C
シャンク 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTC対応シャンク

対応機構

A40

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
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ク
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ダ
プ
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レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

MT／JTシャンク／汎用機

製品特長のページA07もご覧下さい。

●伸縮機構はついていません
●TCA-HP-SB型を使用の場合、高圧クーラン卜対応
　（5ＭＰaまで、ページA73参照）

■組み合わせ表
SKB  412

SKB102２

TCA  412

TCA1022

専用アダプタ◎同期制御加工機専用
◎高速タッピングに最適
◎センタースルー給油対応

◎短身により工作範囲が拡大
油穴付きタップをご使用下さい

C-SKB型

C6-SKB412
+

TCA412-S

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ L 0寸法は、TCA-S型装着時のものです。その他は（L1+H1 ）照参47Aジーペ（。いさ下出算てに)

98

135

65

80

44

56

M 2～M12

M10～M24

1.23

1.52

型　式 L1 C1 能力範囲 本体重量(kg)

C6-SKB  412

C6-SKB1022

M  8   P1.0

M10   P1.0

G1
単位：ｍｍ

L 0※

★

★

型式説明

タッピング能力範囲

C6-SKB 412

型
シャンクの種類

別売オプション

※本体に付属していません
   別途購入が必要です

TCA型アダプタ
ページA72

標準付属品

※本体に付属しています
   追加購入も可能です

クランプスクリュー

加工動画

SKB型

使用タップ

L1
L 0

C
1

ＴＣＡ型アダプタ

G1（クランプスクリュー）



ST シャンク

SA-Ⅲ型  ページA42 SA-Ⅵ型 ページA43 SA-R型  ページA44

ST25

呼び番号

25

32

d2

ST32

75

80

ℓ2

80

3

3

y

3 40ST40

80 3 42ST42

90 3 45ST45

単位：ｍｍ

弊社規格（ミーリングチャック用）　STシャンク（ストレートシャンク）

ℓ2

y

ｄ
2

A41
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SA-Ⅲ型ST
シャンク 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT MTSTT JTST対応シャンク

対応機構

A42

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
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選
定

Cシ
ャ
ン
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STシ
ャ
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ク

STTシ
ャ
ン
ク
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ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

MT／JTシャンク／ 汎用機

●機械・ワーク・切削条件を選ばないタップホルダ
●試作・単品・金型などの高価なワーク加工に最適
●使用条件によりバネ力・伸縮量などの仕様変更が可能（ページA48参照）
●伸縮装置が送り誤差を吸収、高いネジ精度を実現
●右ネジ用が標準（左ネジ用も製作可能）
●プログラムはページA84参照

単位：ｍｍ

※安全装置なしのTC-MO型アダプタも使用できます

◎「カトウタッパー」のベストセラー
◎ネジ深さ制限装置（定寸機構）内蔵

ST-SA-Ⅲ型

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量　F4: 逆転時の伸び量
※ F2・F4量は参考値です。

型式説明

タッピング能力範囲

ST25-SA 412-Ⅲ

型
シャンクの種類

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

別売オプション

TC型アダプタ
ページA65

■組み合わせ表
SA  206-Ⅲ

SA  412-Ⅲ

SA1022-Ⅲ

SA2035-Ⅲ

TC  206

TC  412

TC1022

TC2035

推奨アダプタ

ST32-SA412-Ⅲ
+

TC412

型　式 L 0 L1 C1 ℓ2 d2
シャンク 能力範囲 本体重量(kg)F1※ F2※ F4※

ST20-SA  206-Ⅲ

ST25-SA  206-Ⅲ

ST25-SA  412-Ⅲ

ST32-SA  412-Ⅲ

ST32-SA1022-Ⅲ

ST42-SA2035-Ⅲ

103.0

103.0

127.0

127.0

174.0

201.5

71.0

71.0

83.5

83.5

109.0

116.5

33

33

48

48

66

84

5

5

7

7

10

10

（3）

（3）

（5）

（5）

（6）

（7）

（  7.0）

（  7.0）

（  8.5）

（  8.5）

（11.0）

（13.0）

60

75

75

80

80

80

20

25

25

32

32

42

0.43

0.58

1.05

1.26

2.33

5.10

M  2～M  8

M  2～M  8

M  3～M16

M  3～M16

M  8～M27

M18～M38

★

★

★

SA-Ⅲ型 TC型アダプタ

使用タップ

L1

ｄ
２

ℓ２

L0

C
1

Ｆ1 Ｆ2

Ｆ4

加工動画



微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT MTSTT JTSTST
シャンク SA-Ⅵ型

対応シャンク

対応機構

A43

BT／
D
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H
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ャ
ン
ク

機
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ア
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／
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技
術
資
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●伸縮装置が送り誤差を吸収
●短身なので狭い作業空間に最適

※安全装置なしTC-MO型アダプタも使用できます

■組み合わせ表
SA  412-Ⅵ

SA1022-Ⅵ

TC  412

TC1022

推奨アダプタ◎あらゆる機械に使用できる短身タイプ

ST32-SA412-Ⅵ
+

TC412

ST-SA-Ⅵ型

型式説明

タッピング能力範囲

ST25-SA 412-Ⅵ

型
シャンクの種類

単位：ｍｍ

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量

型　式 L 0 L1 C1 ℓ2 d2
シャンクシャンク 能力範囲 本体重量(kg)F1※ F2※

ST20-SA  412-Ⅵ

ST25-SA  412-Ⅵ

ST32-SA  412-Ⅵ

ST32-SA1022-Ⅵ

ST42-SA1022-Ⅵ

  93.0

  93.0

  93.0

140.0

140.0

49.5

49.5

49.5

75.0

75.0

47

47

47

64

64

6

6

6

8

8

8

8

8

10

10

60

75

80

80

80

20

25

32

32

42

0.51

0.64

0.86

1.47

1.80

M  3～M16

M  3～M16

M  3～M16

M  8～M27

M  8～M27

 

 

★

SA-Ⅵ型
TC型アダプタ

使用タップ

L1

ｄ
２

ℓ２ L0

C
1

Ｆ1 Ｆ2

加工動画

別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

TC型アダプタ
ページA65



微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT MTSTT JTSTSA-R型ST
シャンク

対応シャンク

対応機構

A44

BT／
D
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MT／JTシャンク／ 汎用機

●伸縮装置・ニュートラル機構並びに自動逆転装置で
　安全かつ経済的
●標準で左右ネジ加工に対応

■組み合わせ表
SA  206-R

SA  412-R

TC  206

TC  412

SA1022-R TC1022

推奨アダプタ◎自動逆転装置内蔵汎用機用タップホルダ

別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

TC型アダプタ
ページA65

ST32-SA412-R
+

TC412

ST-SA-R型

型式説明

タッピング能力範囲

ST20-SA 206-R

型
シャンクの種類

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量　F3: ニュートラル量　F4: 逆転時の伸び量
※ F2・F4量は参考値です。

注：ご使用時には「ストップバー」を工作機械主軸の回転しない部分に固定してご使用下さい。

単位：ｍｍ

型　式 L 0 L1 C1 ℓ2 d2
シャンク 能力範囲 本体重量（kg）F1※ F2※ F3※ F4※

ST20-SA  206-R

ST25-SA  206-R

ST25-SA  412-R

ST32-SA  412-R

ST32-SA1022-R

150.0

150.0

180.0

180.0

260.0

118.0

118.0

136.5

136.5

195.0

55

55

69

69

90

4

4

3

3

3

1

1

1

1

1

（4）

（4）

（5）

（5）

（8）

（5）

（5）

（6）

（6）

（8）

60

75

75

80

80

20

25

25

32

32

1.31

1.46

2.41

2.61

5.61

M  2～M  6

M  2～M  6

M  3～M12

M  3～M12

M  8～M22

★

★

★

★

★

ストップバー

SA-R型
ストップバー

TC型アダプタ
使用タップ

ｄ
２

ℓ２
L1
L0

Ｆ1Ｆ2
Ｆ3Ｆ4

C
1



STT32 32

呼び番号

40

d2

STT40

60

70

ℓ3

75

65

75

ℓ2

85 50

30.5

38.5

H

48.5STT50

単位：ｍｍ

STT シャンク

SA-Ⅴ型  ページA49 SA-Ⅵ型  ページA50

弊社規格（SA-Ⅴ型専用）　STTシャンク（フラット付ストレートシャンク）

STT25 24.0

呼び番号

25

30.532

d2 H

STT32

70

75

ℓ3

75

75

80

ℓ2

80

3

STT20 19.0205560 3

3

y

3 38.540STT40

7580 3 40.542STT42

8590 3 48.550STT50

単位：ｍｍ

弊社規格（CNC旋盤用） STTシャンク（フラット付ストレートシャンク）

ESS型  ページA46 ESS-OHC型  ページA46 RF型  ページA47 SA-Ⅲ型  ページA48

ℓ3H y
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ESS/ESS-OHC型STT
シャンク 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTC対応シャンク

対応機構

A46
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D
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MT／JTシャンク／ 汎用機

●ESSはM1~M3の小径、精密加工に最適

◎同期制御加工機専用
◎マイクロフロート シンクロホルダ（微少伸縮付き）
◎超硬夕ップに対応
◎高速タッピングに対応
◎高圧センタースルー給油対応（7MPaまで/ESS-OHC型のみ）
◎コレットスルー対応可能
（7MPaまで/ESS-OHC型のみ）
油穴付きタップをご使用下さい

■組み合わせ表
ESS103

ESS412-OHC

ＡＲ  8-ＡＡ

ＡＲ16-ＧＢ（M4）

ＡＲ16-ＧＨ（M5~）

専用コレット

STT-ESS型

※本体に付属しています
   追加購入も可能です

※本体に付属していません
   別途購入が必要です

標準付属品 別売オプション

ナット
AR型コレット
ページA76

単位：ｍｍ

57

57

85

37.0

37.0

61.8

25

25

42

12

12

22

0.4

0.4

0.5

0.4

0.4

0.5

M  1～M  3

M  1～M  3

M  4～M12

SP11

SP11

AE16M

0.36

0.36

1.22

型　式 L 0 L1 C1 C2 能力範囲 専用スパナ 本体重量（kg）
単位：ｍｍ

STT19.05-ESS103

STT20     -ESS103

STT32     -ESS412-OHC

60

60

80

19.05

20

32

F1※ F2※

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量

STT32-ESS 412-OHC
型式説明

タッピング能力範囲
センタースルー給油仕様

型
シャンクの種類

fig

1

2

★

★

★

STT32-ESS412-OHC
+

AR16-GH

STT19.05-ESS103
+

AR8-AA

ℓ2 d2
シャンク

製品特長のページA04もご覧下さい。

加工動画

専用スパナ
ページA77

L1

L1

d2
d2

F1 F2

C
2

C
2

L 0

F1 F2

L 0

使用タップ

使用タップ

AR型コレット

AR型コレット

ESS型fig1

fig2 ESS-OHC型

C
1

C
1

ℓ2

ℓ2



微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTCSTT
シャンク RF型 対応シャンク

対応機構

A47
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● 芯ズレ吸収が滑らかで垂直なネジ加工が可能
● リーマホルダとしても使用可能

※本体に付属しています
　追加購入も可能です

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

標準付属品 別売オプション

ナット
専用スパナ
ページA77

ER型コレット
ページA76

◎ラジアルフロートシンクロホルダ
◎同期制御加工機専用

製品特長のページA06もご覧下さい。

■組み合わせ表
RF306

RF414

EＲ11

EＲ20

専用コレット

STT32-RF414
+

ER20

型式説明

タッピング能力範囲

STT20-RF 306

型
シャンクの種類

STT-RF型

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F: 径方向の移動量

0.45

0.59

1.04

1.26

型　式 L 0 L1 専用スパナシャンク径φｄ 本体重量（kg）

★STT25-RF306

★STT25-RF414

67

67

90

90

40

40

48

48

C1

40

40

51

51

ℓ2
60

75

75

80

d2
20

25

25

32

半径0.8

半径0.8

半径1.0

半径1.0

φ4～φ  6

φ4～φ  6

φ5～φ11

φ5～φ11

E11M

E11M

E20M

E20M

シャンク

★STT20-RF306

★STT32-RF414

C2

16

16

28

28

単位：ｍｍ

Ｆ※

C
2C
1

d2

ℓ2 L1

L0

F
F

RF型
ER型コレット

使用工具

d



SA-Ⅲ型STT
シャンク 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTC対応シャンク

対応機構

A48

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
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MT／JTシャンク／ 汎用機

●機械・ワーク・切削条件を選ばないタップホルダ
●試作・単品・金型などの高価なワーク加工に最適
●使用条件によりバネ力・伸縮量などの仕様変更が可能（下記表参照）
●伸縮装置が送り誤差を吸収、高いネジ精度を実現
●右ネジ用が標準（左ネジ用も製作可能）
●プログラムはページA84参照

単位：ｍｍ

※安全装置付TC型アダプタも使用できます

◎「カトウタッパー」のベストセラー
◎ネジ深さ制限装置（定寸機構）内蔵

STT-SA-Ⅲ型

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量　F4: 逆転時の伸び量
※ F2・F4量は参考値です。

型式説明

タッピング能力範囲

STT20-SA 206-Ⅲ

型
シャンクの種類

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

別売オプション

TC-MO型アダプタ
ページA65

■組み合わせ表
SA  206-Ⅲ

SA  412-Ⅲ

SA1022-Ⅲ

SA2035-Ⅲ

TC  206-M

TC  412-MO

TC1022-MO

TC2035-MO

推奨アダプタ

STT32-SA412-Ⅲ
+

TC412

型　式 L 0 L1 C1 ℓ2 d2
シャンク 能力範囲 本体重量（kg）F1※ F2※ F4※

STT20-SA 206-Ⅲ

STT25-SA 412-Ⅲ

STT32-SA 412-Ⅲ

STT32-SA1022-Ⅲ

STT40-SA1022-Ⅲ

STT40-SA2035-Ⅲ

103.0

127.0

127.0

174.0

174.0

201.5

71.0

83.5

83.5

109.0

109.0

116.5

33

48

48

66

66

84

5

7

7

10

10

10

（3）

（5）

（5）

（6）

（6）

（7）

（  7.0）

（  8.5）

（  8.5）

（11.0）

（11.0）

（13.0）

60

75

80

80

80

80

20

25

32

32

40

40

0.58

1.05

1.26

2.33

2.61

5.02

M  2～M  8

M  3～M16

M  3～M16

M  8～M27

M  8～M27

M18～M38

★

★

★

★

★

★

■縮み量・伸び量の変更表 ■伸び設定力・縮み設定力の変更表単位：ｍｍ

オプション：SA-Ⅲ型伸縮装置の変更　SA-Ⅲ型は、伸縮装置の縮み（Ｆ1）・伸び（Ｆ2）量の変更・設定力の増減ができます。

タイプ1 タイプ11

タイプ13

タイプ15

タイプ20

タイプ21

タイプ23

F1量の変更 縮み（F1）力の増加

伸び（F2）力の増加

伸び（F2）力の増加

伸び（F2）力の減少

縮み（F1）力の減少

縮み（F1）力の減少

F1=0 30％増加

30％増加

50％増加

30％減少

30％減少

F1=2

F2=2

F1=0・F2=2

F1=2・F2=2 F1=2・F2=3 F1=3・F2=3 F1=5・F2=5

F1=0・F2=3 F1=0・F2=5

F2=3 F2=5

F1=3 F1=5F1量の変更

F2量の変更

F1・F2量の変更

F1・F2量の変更

タイプ2

タイプ3

タイプ4

タイプ5

仕樣 変更内容 SA206-Ⅲ SA412-Ⅲ SA1022-Ⅲ SA2035-Ⅲ SA3050-Ⅲ SA50100-Ⅲ 仕樣 変更内容 SA206-Ⅲ SA412-Ⅲ SA1022-Ⅲ SA2035-Ⅲ SA3050-Ⅲ SA50100-Ⅲ仕樣 変更内容 SA206-Ⅲ SA412-Ⅲ SA1022-Ⅲ SA2035-Ⅲ SA3050-Ⅲ SA50100-Ⅲ

L1 F1 F2

d2 C
1

F4L0

SA-Ⅲ型 TC-M型アダプタ

使用タップ

TC-MO型アダプタ

ℓ2

加工動画



微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTCSTT
シャンク SA-V型 対応シャンク

対応機構

A49

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

MT／JTシャンク／ 汎用機
ア
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／
部
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●使用条件によりバネ力・伸縮量などの仕様変更が可能（下記表参照）
●伸縮装置が送り誤差を吸収、高いネジ精度を実現
●右ネジ用が標準（左ネジ用も製作可能）
●プログラムはページA84参照

※安全装置付TC型アダプタも使用できます

■組み合わせ表
SA  206-V

SA  412-V

SA1022-V

TC  206-M

TC  412-MO

TC1022-MO

推奨アダプタ◎CNC旋盤専用設計で短身により干渉を回避
◎ネジ深さ制限装置（定寸機構）内蔵

別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

TC-MO型アダプタ
ページA65

STT40-SA412-V
+

TC412-MO

STT-SA-V型

型式説明

タッピング能力範囲

STT25-SA 206-V

型
シャンクの種類

単位：ｍｍ

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量　F4: 逆転時の伸び量
※ F2・F4量は参考値です。
※ 能力範囲は参考値です。転造タップ、難削材など高トルクが必要な加工についてはお問合せ下さい。

型　式 L 0 シャンク 能力範囲 本体重量（kg）F2※

STT25-SA 206-V

STT32-SA 206-V

STT32-SA 412-V

STT40-SA 206-V

STT40-SA 412-V

STT50-SA 412-V

STT50-SA1022-V

  66.0

  66.0

  85.0

  66.0

  82.0

  82.0

125.0

L1

34.0

34.0

41.5

34.0

38.5

38.5

60.0

C1

23

23

35

23

35

35

50

F1※

3

5

5

5

10

10

10

（ 3 ）

（ 3 ）

（ 3 ）

（ 3 ）

（ 5 ）

（ 5 ）

（ 6 ）

F4※

（5.0）

（5.5）

（8.0）

（5.5）

（8.0）

（8.0）

（9.0）

ℓ2
75

65

80

75

75

85

85

d2
25

32

32

40

40

50

50

0.31

0.41

0.60

0.73

0.76

1.33

1.56

M 2～M  6

M 2～M  8

M 3～M12

M 2～M  8

M 3～M16

M 3～M16

M 8～M27

★

 

★

★

★

■縮み量・伸び量の変更表 ■伸び設定力・縮み設定力の変更表単位：ｍｍ

オプション：SA-Ⅴ型伸縮装置の変更　SA-Ⅴ型は、伸縮装置の縮み（Ｆ1）・伸び（Ｆ2）量の変更・設定力の増減ができます。

タイプ1 タイプ10

タイプ11

タイプ13

タイプ15

タイプ20

F1量の変更 縮み（F1）力の増加

縮み（F2）力の減少

伸び（F2）力の増加

縮み（F1）力の増加

縮み（F1）力の減少

30％増加

50％増加

50％増加

30％減少

80％減少

F1=2

F1=2・F2=3

F1=0・F2=3

F2=3

F1=0

F1量の変更

F2量の変更

F1・F2量の変更

F1・F2量の変更

タイプ2

タイプ3

タイプ4

タイプ5

仕樣 変更内容
SA206-Ⅴ SA412-Ⅴ

SA1022-Ⅴ
STT25 STT32 STT32 STT40

SA206-Ⅴ SA412-Ⅴ
SA1022-Ⅴ

STT25 STT32 STT32 STT40
仕樣 変更内容

TC-M型アダプタ

使用タップ
SA-V型 TC-MO型アダプタ

L1
F1 F2

d2 C
1

F4
L0ℓ2

加工動画



微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MTCSTT
シャンク SA-Ⅵ型

対応シャンク

対応機構

A50
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D
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ャ
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H
SKシ
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ク

機
種
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定
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ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
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MT／JTシャンク／汎用機

●伸縮装置が送り誤差を吸収
●短身なので狭い作業空間に最適

※安全装置付TC型アダプタも使用できます

■組み合わせ表
SA  412-Ⅵ

SA1022-Ⅵ

TC  412-MO

TC1022-MO

推奨アダプタ◎あらゆる機械に使用できる短身タイプ

別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

TC-MO型アダプタ
ページA65

STT32-SA412-Ⅵ
+

TC412

STT-SA-Ⅵ型

型式説明

タッピング能力範囲

STT20-SA 412-Ⅵ

型
シャンクの種類

単位：ｍｍ

※ F1: 縮み量　F2: 伸び量

型　式 L 0 L1 C1 ℓ2 d2
シャンク 能力範囲 本体重量（kg）F1※ F2※

STT20-SA 412-Ⅵ

STT25-SA 412-Ⅵ

STT32-SA 412-Ⅵ

STT32-SA1022-Ⅵ

STT40-SA1022-Ⅵ

  93.0

  93.0

  93.0

140.0

140.0

49.5

49.5

49.5

75.0

75.0

47

47

47

64

64

6

6

6

8

8

8

8

8

10

10

60

75

80

80

80

20

25

32

32

40

0.51

0.64

0.86

1.47

1.73

M  3～M16

M  3～M16

M  3～M16

M  8～M27

M  8～M27

加工動画

SA-Ⅵ型
TC-MO型アダプタ

使用タップ

L0

L1

C
1d2

ℓ2

F1 F2

A50

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

技
術
資
料

コ
レ
ッ
ト
／
部
品

MT／JTシャンク／ 汎用機
BT／

D
BTシ

ャ
ン
ク



A51

12.2

呼び番号 機械メーカー

12.0

h

38.8

20.0

ℓ5

15.0

27.0

15.0

ℓ4

25.0 12.0

12.5

12.0

22.0

30.0

35.0

16.0

25.0

50.0

12.235.027.0

オークマ（株）

（株）大矢製作所

大鳥機工（株）

）所工鉄永富（）株（カニカメ田岡

小川鉄工（株）

東芝機械（株）

（株）野村製作所

13.0

単位：ｍｍ

MT JT シャンク
汎用機用タップホルダ

SA-Ⅲ型  ページA52 SA-Ⅵ型  ページA53 SA-Ⅰ型  ページA54 SA-Ⅱ型  ページA54 SA-R型  ページA55 RA型  ページA56

HA型  ページA57 DTセット  ページA58 A型  ページA60 R型  ページA61 D型  ページA61 A型R型付属品  ページA62

E型  ページA63 P型  ページA63

モールステーパコッタ穴寸法

MT2 18.0 17.780 6.3

24.1

呼び番号

14.0

23.825 7.919.1

D3D2D1 b

MT3

31.6

75.0

94.0

ℓ1

117.5

80.0

99.0

ℓ0

124.0 31.267

5.0

5.0

y

6.5

16.0

20.0

44.7 44.399 15.936.5MT5

MT5

149.5156.0 6.5 29.0

e

24.0

6

7

10

r

8 11.925.2MT4

単位：ｍｍ

JIS B4003 MTシャンク（モールステーパシャンク）

ℓ5 ℓ4

h

　ℓ1

ℓ0

b

y
e

r

D
1D
2

D
3

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク
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ャ
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ク

STTシ
ャ
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ク
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術
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料

MT／JTシャンク／汎用機
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／
部
品
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D
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ャ
ン
ク



SA-Ⅲ型
対応シャンク

対応機構
MT
シャンク 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MT JT

A52

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
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選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク
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／
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技
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MT／JTシャンク／ 汎用機

●機械・ワーク・切削条件を選ばないタップホルダ
●試作・単品・金型などの高価なワーク加工に最適
●使用条件によりバネ力・伸縮量などの仕様変更が可能（ページA48表参照）
●伸縮装置が送り誤差を吸収、高いネジ精度を実現
●右ネジ用が標準（左ネジ用も製作可能）
●プログラムはページA84参照

◎「カトウタッパー」のベストセラー
◎ネジ深さ制限装置（定寸機構）内蔵

MT-SA-Ⅲ型

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

別売オプション

TC型アダプタ
ページA65

■組み合わせ表
SA    206-Ⅲ

SA    412-Ⅲ

SA  1022-Ⅲ

SA  2035-Ⅲ

SA  3050-Ⅲ

SA50100-Ⅲ

TC    206

TC    412

TC  1022

TC  2035

TC  3050

TC50100

推奨アタプタ

MT3-SA412-Ⅲ
+

TC412

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量　F4: 逆転時の伸び量
※ F2・F4量は参考値です。
※ ）照参15Aジーペ（。すまりおてし意用を穴タッコの類種3にけ向用所作製村野㈱、㈱械機芝東、㈱マクーオはにクンャシの上以5TM

型式説明

タッピング能力範囲

MT3-SA 412-Ⅲ

型
シャンクの種類

単位：ｍｍ

110.0

132.0

132.0

181.0

181.0

218.0

218.0

278.0

395.5

78.0

88.5

88.5

116.0

116.0

133.0

133.0

178.0

265.5

0.41

0.85

0.99

2.08

2.37

3.50

4.27

7.26

15.70

33

48

48

66

66

84

84

104

132

5

7

7

10

10

10

10

15

25

M  2～M  8

M  3～M12

M  3～M16

M  8～M22

M  8～M27

M18～M35

M18～M38

M27～M56

M50～M75

（  3）

（  5）

（  5）

（  6）

（  6）

（  7）

（  7）

（  8）

（20）

（  7.0）

（  8.5）

（  8.5）

（11.0）

（11.0）

（13.0）

（13.0）

（14.0）

（  6.0）

型　式fig

1

2

L 0 L1 C1 F1 F2 F4 能力範囲 本体重量（kg）
単位：ｍｍ

※ ※ ※

MT2-SA    206-Ⅲ

MT2-SA    412-Ⅲ

MT3-SA    412-Ⅲ

MT3-SA  1022-Ⅲ

MT4-SA  1022-Ⅲ

MT4-SA  2035-Ⅲ

MT5-SA  2035-Ⅲ

MT5-SA  3050-Ⅲ

MT5-SA50100-Ⅲ

★

★

★

使用タップ

L1

L0

F1 F2

F4

TC型アダプタSA-Ⅲ型

C
1

L1

L0

F1 F2
F4

使用タップ

TC型アダプタ
SA-Ⅲ型

C
1

fig1

fig2

加工動画



微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MT JTMT
シャンク SA-Ⅵ型

対応シャンク

対応機構

A53
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●伸縮装置が送り誤差を吸収
●短身なので狭い作業空間に最適

■組み合わせ表
SA  412-Ⅵ

SA1022-Ⅵ

TC  412

TC1022

推奨アダプタ◎あらゆる機械に使用できる短身タイプ

別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

TC型アダプタ
ページA65 

MT3-SA412-Ⅵ
+

TC412

MT-SA-Ⅵ型

単位：ｍｍ

※ F1: 縮み量　F2: 伸び量

能力範囲 本体重量（kg）型　式

MT2-SA  412-Ⅵ

MT3-SA  412-Ⅵ

MT3-SA1022-Ⅵ

MT4-SA1022-Ⅵ

L 0

100.0

100.0

148.0

149.5

L1

56.5

56.5

83.0

84.5

C1

47

47

64

64

F1※

6

6

8

8

F2※

8

8

10

10

0.48

0.63

1.28

1.60

M  3～M12

M  3～M16

M  8～M22

M  8～M27

型式説明

タッピング能力範囲

MT3-SA 412-Ⅵ

型
シャンクの種類

L1

L0

F1 F2

使用タップ
TC型アダプタ

SA-Ⅵ型

C
1



微少伸縮縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラントSA-Ⅰ型 対応シャンク

対応機構
MT
シャンク

HSKBT DBT JTSTTST MT

A54

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

MT／JTシャンク／ 汎用機

●伸縮装置が送り誤差を吸収

■組み合わせ表
SA  206-Ⅰ

SA  412-Ⅰ

TC  206

TC  412

SA1022-Ⅰ TC1022

推奨アダプタ
◎細身で長身なペンシルタイプ

別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

TC型アダプタ
ページA65

別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

TC型アダプタ
ページA65

MT2-SA412-I
+

TC412

MT-SA-Ⅰ型

型式説明

タッピング能力範囲

MT2-SA 412-Ⅰ

型
シャンクの種類

※ F1: 縮み量　F2: 伸び量

単位：ｍｍ

型　式

MT2-SA  206-Ⅰ

MT2-SA  412-Ⅰ

MT3-SA  412-Ⅰ

MT3-SA1022-Ⅰ

MT4-SA1022-Ⅰ

L1

97.5

106.5

106.5

145.0

145.0

L 0

129.5

150.0

150.0

210.0

210.0

C1

23

35

35

50

50

F1※

10

10

10

10

10

F2※

10

20

20

30

30

本体重量（kg）

0.31

0.61

0.76

1.66

1.99

能力範囲

M  2～M  8

M  3～M12

M  3～M16

M  8～M22

M  8～M27

微少伸縮縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

●伸縮装置が送り誤差を吸収

■組み合わせ表
SA  412-Ⅱ

SA1022-Ⅱ

TC  412

TC1022

SA2035-Ⅱ TC2035

SA3050-Ⅱ TC3050

推奨アダプタ

SA-Ⅱ型
◎短身・高剛性な万能エコノミータイプ

対応シャンク

対応機構
MT
シャンク

MT3-SA412-Ⅱ
+

TC412

MT-SA-Ⅱ型

型式説明

タッピング能力範囲

MT3-SA 412-Ⅱ

型
シャンクの種類

※ F1: 縮み量　F2: 伸び量

型　式

MT2-SA  412-Ⅱ

MT3-SA  412-Ⅱ

MT3-SA1022-Ⅱ

MT4-SA1022-Ⅱ

MT4-SA2035-Ⅱ

MT5-SA2035-Ⅱ

MT5-SA3050-Ⅱ

L1

88.5

88.5

116.0

116.0

109.5

109.5

126.0

L 0

132.0

132.0

181.0

181.0

194.5

194.5

226.0

C1

48

48

66

66

88

88

102

F1※

10

10

10

10

15

15

15

F2※

20

20

30

30

25

25

25

本体重量（kg）

0.91

1.07

2.24

2.53

3.05

4.00

5.25

能力範囲

M  3～M12

M  3～M16

M  8～M22

M  8～M27

M18～M35

M18～M38

M27～M56

HSKBT DBT JTSTTST MT

fig

1

2

単位：ｍｍ

L1

L0

F1 F2

使用タップ

TC型アダプタ型Ⅰ-AS

C
1

L1
L0

F1 F2

使用タップ
TC型アダプタSA-Ⅱ型

C
1

L1
L0

F1 F2

使用タップ

TC型アダプタSA-Ⅱ型

C
1

fig1 fig2



微少伸縮縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラントSA-R型 対応シャンク

対応機構
MT/JT
シャンク

HSKBT DBT JTSTTST MT

A55

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
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ク
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ャ
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ク

STTシ
ャ
ン
ク

MT／JTシャンク／ 汎用機
ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
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●伸縮装置・ニュートラル機構並びに自動逆転装置で安全かつ経済的
●標準で左右ネジ加工に対応

■組み合わせ表
SA  206-R

SA  412-R

TC  206

TC  412

SA1022-R TC1022

推奨アダプタ◎自動逆転装置内蔵汎用機用タップホルダ

別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

TC型アダプタ
ページA65

MT2-SA412-R
+

TC412

MT/JT-SA-R型

型式説明

タッピング能力範囲

MT2-SA 412-R

型
シャンクの種類

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F1: 縮み量　F2: 伸び量　F3: ニュートラル量　F4: 逆転時の伸び量
※ F2・F4量は参考値です。

単位：ｍｍ

1.32

2.29

1.26

2.22

1.41

2.36

5.41

5.74

M  2～M   6

M  3～M   8

M  2～M   6

M  3～M 12

M  2～M   6

M  3～M 12

M  8～M 22

M  8～M 22

型　式fig

1

2

184.0

214.0

151.0

181.0

151.5

181.0

267.0

269.5

L 0

152.0

170.5

119.0

137.5

119.5

137.5

202.0

204.5

L1

55

69

55

69

55

69

90

90

C1 能力範囲 本体重量（kg）
単位：ｍｍ

4

3

4

3

4

3

3

3

F1※

（ 4 ）

（ 5 ）

（ 4 ）

（ 5 ）

（ 4 ）

（ 5 ）

（ 8 ）

（ 8 ）

F2※

1

1

1

1

1

1

1

1

F3※

（ 5 ）

（ 6 ）

（ 5 ）

（ 6 ）

（ 5 ）

（ 6 ）

（ 8 ）

（ 8 ）

F4※

JT6-SA  206-R

JT6-SA  412-R

MT2-SA  206-R

MT2-SA  412-R

MT3-SA  206-R

MT3-SA  412-R

MT3-SA1022-R

MT4-SA1022-R

★

★

★

★

★

★

★

★

注：ご使用時には「ストップバー」を工作機械主軸の回転しない部分に固定してご使用下さい。

L1
L0

使用タップ
TC型アダプタ

SA-R型

ストップバー
C
1

L1

F1 F2

F3 F4

使用タップ
TC型アダプタ

SA-R型

ストップバー

C
1

L0

fig2

fig1

F1 F2

F3 F4



RA型MT/JT
シャンク 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT対応シャンク

対応機構

STTST MT JT

A56

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
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ャ
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ク
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ャ
ン
ク
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プ
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／
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技
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MT／JTシャンク／ 汎用機

MT/JT-RA型

KTV2-RA412型

BT71-RA412型

■組み合わせ表
RA  412

RA1022

TC  412

TC1022

推奨アダプタ
●ラジアルボール盤・タッピングボール盤用
●半径1ｍｍの自動調芯により下穴との芯ズレを吸収

◎ラジアルフロートタップホルダ

型式説明

タッピング能力範囲

MT3-RA 1022

型
シャンクの種類

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F: 径方向の移動量

M  3～M  8

M  3～M12

M  3～M16

M  8～M22

M  8～M27

1.10

0.75

0.90

1.20

1.52

型　式

155

120

120

160

160

L 0

111.5

76.5

76.5

95.0

100.0

L1

51

51

51

68

68

C1

半径1.0

半径1.0

半径1.0

半径1.0

半径1.0

F※ 能力範囲 本体重量（kg）
単位：ｍｍ

          

fig

1

2

J T6-RA  412

MT2-RA  412

MT3-RA  412

MT3-RA1022

MT4-RA1022

★

★

★

◎㈱キラ・コーポレーション製
　自動タッピング盤KTV2専用

■組み合わせ表
KTV2-RA  412 TC  412-MO

専用アダプタ

※安全装置付TC型アダプタは使用できません

◎ブラザー工業㈱製
　自動タッピング盤BT71.81専用

■組み合わせ表
BT71-RA  412

BT81-RA1022

TC  412-MO

TC1022-MO

専用アダプタ

※安全装置付TC型アダプタは使用できません

KTV2-RA412
+

TC412-MO

BT71-RA412
+

TC412-MO

製品特長のページA06もご覧下さい。

別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

TC型アダプタ
ページA65

特殊対応品

特殊対応品

MT3-RA1022
+

TC1022

L1
L0

F
F

使用タップ
TC型アダプタRA型

C
1

L1
L0

F
F

使用タップ
TC型アダプタRA型

C
1

fig1

fig2



HA型MT/JT
シャンク

対応シャンク

対応機構 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT STTST MT JT

A57

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

MT／JTシャンク／ 汎用機
ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

●タッピングボール盤用
●直立、ラジアルボール盤用
●細身・短身なので狭い作業空間に最適

◎シンプル構造・簡単操作

MT/JT-HA型

型式説明

タッピング能力範囲

MT3-HA 1022

型
シャンクの種類

■組み合わせ表
HA    412

HA  1022

HA  2035

HA  3050

HA50100

TC    412

TC  1022

TC  2035

TC  3050

TC50100

推奨アダプタ別売オプション

※本体に付属していません
　別途購入が必要です

TC型アダプタ
ページA65

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
）照参15Aジーペ（。すまりおてし意用を穴タッコの類種４にけ向用㈱カニカメ田岡、㈱工鉄川小、所作製矢大㈱、㈱マクーオはにクンャシの上以5TM ※

　ＪT6-HA    412

MT2-HA    412

MT3-HA    412

MT3-HA  1022

MT4-HA  1022

MT4-HA  2035

MT5-HA  2035

MT5-HA  3050

MT5-HA50100

M  3～M  8

M  3～M12

M  3～M16

M  8～M22

M  8～M27

M18～M35

M18～M38

M27～M56

M50～M75

0.26

0.29

0.44

0.74

1.06

1.92

2.68

4.14

6.80

型　式

116.5

93.0

93.0

130.0

131.5

176.5

176.5

214.5

263.5

L 0

73.0

49.5

49.5

65.0

66.5

91.5

91.5

114.5

133.5

L1

35

35

35

50

50

72

72

92

116

C1 能力範囲 本体重量（kg）
単位：ｍｍ

          

fig

1

2

3

4

★

★

★

MT3-HA1022
+

TC1022

JT6-HA412
+

TC412

L1
L0

使用タップ
TC型アダプタHA型

C
1

L1

L0

使用タップ
TC型アダプタHA型

C
1

C
1

使用タップ
TC型アダプタHA型

L1
L0

使用タップ

TC型アダプタHA型

L1

L0

C
1

fig1

fig2

fig3

fig4



DTセット汎用機用 微少伸縮

HSK

縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

BT DBT対応シャンク

対応機構

STTST MT JT

A58
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定
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MT／JTシャンク／汎用機

■組み合わせ表
ＭA  412

ＭA1022

ＭA2035

TC  412

TC1022

TC2035

推奨アダプタ

●ドリルとタップが同一芯上でクイックチェンジ

◎直立・ラジアルボール盤用ドリル・タップ
　クイックチェンジセット

標準付属品

※セットに付属しています
　追加購入も可能です

TC型アダプタ
ページA65

型式説明

タッピング能力範囲
4 - 4 DT 1022

型
GMC型テーパコレット/MA型タップホルダの共通番号
マジックチャック本体のMTシャンクの呼び

DT型ドリルタップホルダセット マジックチャック本体 テーパコレットJTA6

テーパコレットMT2
GMC3 X 2、GMC4 X 2

テーパコレットMT3
GMC3 X 3、GMC4 X 3

テーパコレットMT4

）mm31（ クッャチルリド

テーパドリル、テーパリーマ

テーパドリル、テーパリーマ

テーパドリル、テーパリーマ

DT型専用タップホルダ TC型タップアダプタ タップ
GMC4 X 4

3MA  412
4MA  412
4MA1022
4MA2035

TC412、TC1022、TC2035
   M  4   M10   M20
   M  5   M12   M24
   M  6   M14   M27
   M  8   M16   M30
   M10   M18   M35
   M12   M20 
   M22 

）3TM（ 214 TD3-3
）4TM（ 214 TD3-4
）4TM（ 214 TD4-4

4-4DT1022 （MT4）
4-4DT2035 （MT4）
5-4DT1022 （MT5）
5-4DT2035 （MT5）

マジックチャック本体GM型 テーパコレットＧＭＣ型 タップホルダ本体MA型 タップアダプタ TC型
4X43X3

○ ○

○

3X2
○

○

3X3
○

○

412
3MA

3MA

4MA

412
M4～M12

M4～M12

M4～M12

1022

M10～M22

　

M10～M22

2035

M20～M35

　

M20～M35

1022

4MA

　

4MA

2035

4MA

　

4MA

4X2
　

　

○

○

○

○

○

4X3
　

　

○

○

○

○

○

　

　

○

○

○

○

○

4X3

○

4X4

○

○

○

3XJTA6
　

　

○

○

○

○

○

4XJTA65X4

　

○

○

型　式

3-3DT  412

4-3DT  412

4-4DT  412

4-4DT1022

4-4DT2035

5-4DT1022

5-4DT2035

★

★

★

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。

DTセット
標凖木箱セット明細

4-4DT1022 4-4DT2035



A59

BT／
D
BTシ

ャ
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ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
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ャ
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ク

MT／JTシャンク／汎用機
ア
ダ
プ
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レ
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／
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品

技
術
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※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。

95.0

134.0

98.0

134.0

183.0

L 0

53.3

69.0

54.5

69.0

99.0

L1

NO3

NO3

NO4

NO4

NO4

共通番号

72

72

81

81

81

L4

35

50

35

50

72

C1

32

32

40

40

40

C6

GM3 X 3

GM4 X 3

GM4 X 4

GM5 X 4

適用GM型

M  3～M16

M  8～M27

M  3～M16

M  8～M27

M18～M35

能力範囲

0.75

1.11

1.19

1.45

2.62

本体重量（kg）
単位：ｍｍ

          

3MA  412

3MA1022

4MA  412

4MA1022

4MA2035

型　式

★

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。

MT2

MT3

MT4

MT4

MT5

シャンク

69.5

84.5

90.5

97.5

95.5

L3

NO2

NO3

NO3

NO4

NO4

共通番号

57

69

69

79

108

H5

35

43

43

54

75

C4

46

54

54

70

94

C5 対応MA型

0.50

0.86

1.21

1.72

2.59

―

本体重量（kg）
単位：ｍｍ

GM2 X 2

GM3 X 3

GM4 X 3

GM4 X 4

GM5 X 4

型　式

★

★

3MA  412
3MA1022

4MA  412
4MA1022
4MA2035

型式説明
タッピング能力範囲

4 MA 412

型
共通番号（例：No.4のGM型が使用可能）

型式説明 GMC 3 X 3 

共通番号（例：No.3のGM型が使用可能）
型

テーパ穴

型式説明 共通番号
（例：No.3のMA型/GMC型が使用可能）

GM 4 X 3 

MTシャンクの呼び
型

77.5

92.0

79.0

79.0

78.5

93.0

113.5

87.0

87.0

87.0

94.0

114.0

140.0

L 4

24

24

32

32

32

32

32

40

40

40

40

40

40

C 6

NO2

NO2

NO3

NO3

NO3

NO3

NO3

NO4

NO4

NO4

NO4

NO4

NO4

共通番号

ＭＴ  1

ＭＴ  2

ＪＴＡ2Ｓ

ＪＴＡ6

ＭＴ  1

ＭＴ  2

ＭＴ  3

ＪＴ   2

ＪＴＡ6

ＭＴ  1

ＭＴ  2

ＭＴ  3

ＭＴ  4

テ－パ穴

GM2X2

適用GM型

0.21

0.18

0.50

0.55

0.42

0.43

0.41

0.85

0.90

0.76

0.75

0.79

0.72

本体重量（kg）
単位：ｍｍ

          

GMC2X1

GMC2X2

GMC3XJTA2S

GMC3XJTA6　

GMC3X1

GMC3X2

GMC3X3

GMC4XJTA2S　　

GMC4XJTA6　

GMC4X1

GMC4X2

GMC4X3

GMC4X4

型　式fig

★

★

★

★

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。

GM3X3

GM4X3

GM4X4

GM5X4

77.5

92.0

79.0

79.0

78.5

93.0

113.5

87.0

87.0

87.0

94.0

114.0

140.0

1

2

1

2

1

MA型
DT型用専用タップホルダ

GM型
DT型用専用マジックチャック本体

GMC型
DT型用専用テーパコレット

使用タップ
TC型アダプタMA型

C
6

L1
L0L4

C
1

L3
H5

C
4

C
5

fig1

L4

C
6

L4

C
6

fig2

4MA412
+

TC412

GM4X3

GMＣ3X3



微少伸縮縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラントA型 対応シャンク

対応機構
MT/JT
シャンク

HSKBT DBT JTSTTST MT

A60

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク
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種
選
定

Cシ
ャ
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STシ
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STTシ
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ク
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／
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技
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MT／JTシャンク／汎用機

3A412

●タップの抜き取りが2倍速で効率的
　管用タップを使用する場合は、延長用ホルダＰ型(ぺージＡ63参照）をご使用下さい

◎卓上ボール盤用自動逆転
◎トルク調整式安全装置内蔵タイプ

MT/JT-A型

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ F2: 伸び量　F3: ニュートラル量

標準付属品

三割コレット
ページA62

片口スパナ
ページA62

※本体に付属しています
　追加購入が可能です

駆動ピンセット
ページA62

D・A306型用
チャックハンドル

A型用キャップ
ストップバー

単位：ｍｍ

型　式 L 0

120.0

162.0

137.0

138.0

166.0

168.5

シャンク

 JT6

 JT6

MT2

MT3

MT3

MT4

C1

64

79

79

79

91

91

C2

22

29

29

29

40

40

H2

31

27

27

27

35

35

4

4

4

4

6

6

1.0

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

本体重量(kg)

1.37

2.50

2.51

2.66

4.21

4.53

能力範囲

M  3～M  6

M  4～M  8

M  4～M12

M  4～M12

M  8～M20

M  8～M20

Ａ306

JA412

2A412

3A412

3A820

4A820

★

★

★

★

★

★

fig F2※ F3※

1

2

3

A306

注：ご使用時には「ストップバー」をボ－ル盤コラムの左側に当ててご使用下さい。

使用タップ
A型

ストップバー

C
1

L0
F2 F3

C
2

H2

H2

F2 F3

C
2

C
1

L0

使用タップ
A型

ストップバー

使用タップ

A型

ストップバー

L0

F2 F3

C
2

H2

C
1

fig1 fig2

fig3



微少伸縮縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラントR型 対応シャンク

対応機構
MT
シャンク

HSKBT DBT JTSTTST MT

A61
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◎日本初のタップホルダ（元祖カトウタッパー）
◎自動調芯・トルク調整式安全装置内蔵タイプ

R20

MT-R型

単位：ｍｍ

型　式 L 0

104.0

148.0

161.5

197.5

シャンク

MT2

MT3

MT4

MT4

C1

52

66

72

84

C2

29

40

52

66

H2

28.5

36.5

42.5

54.5

本体重量(kg)

0.89

2.21

3.25

5.23

能力範囲

M  5～M10

M  6～M20

M12～M27

M22～M35

標準付属品

三割コレット
ページA62

片口スパナ
ページA62

※本体に付属しています
　追加購入が可能です

駆動ピンセット
ページA62

R型用キャップ

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。

R10

R20

R25

R35

★

★

★

★

MT2XJT6チャックア－バ
+
D

微少伸縮縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラント

●特殊摩擦クラッチにより作動も滑らか
●6.5mmドリルチャック付

D型
◎小径タップ・ドリル・リーマ専用ホルダ
◎トルク調整式安全装置内蔵タイプ

対応シャンク

対応機構
MT/JT
シャンク

MT/JT-D型

チャックアーバ

標準付属品

※本体に付属しています
　追加購入が可能です

HSKBT DBT JTSTTST MT

D・A306型用
チャックハンドル

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。

単位：ｍｍ

型　式

D

D

シャンク

JT6（チャックア－バなし）

MT2（チャックア－バ装着時）

C1

52

52

L 0

120.0

134.0

fig

1

2

C2

22

22

H2

31

31

本体重量(kg)

0.76

0.94

能力範囲

M2～M5

M2～M5

★

★

使用タップ

R型

H2

C
2C
1

L0

チャックア－バ

fig2
Ｄ型

使用タップ使用タップ

D型

H2

C
1

C
2

L0

fig1

H2

C
1

C
2

L0



A62

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

MT／JTシャンク／汎用機

A型・R型付属品

単位：ｍｍ

型　式
適用タップサイズ

R10、A412-No.1

A412-No.2

R20、A820-No.1

R20、A820-No.2

R20、A820-No.3

R25   　　 -No.1

R25   　　 -No.2

R35   　　 -No.1

R35   　　 -No.2

A

11

11

16

16

16

18

18

22

22

D

  7

10

  6

  9

12.4

10.5

17

15

21

B

18

18

24

24

24

34

34

48

48

M  4～M10

M11、M12

M  6～M11

メートルネジ

M12～M15

M16～M20

M12～M20

M22～M27

M22～M27

M25～M35

ユニファイネジ

U7/16

U1/2、U9/16

U5/8、U3/4

U1/2、U9/16、U5/8、U3/4

U7/8、U1

U7/8、U1

UNo.8、UNo.10、UNo.12、UNo.14、U1/4、
U5/16、U3/8

UNo.14、U1/4、U5/16、U3/8、U7/16

U1、U1 1/8、U1 1/4、U1 3/8

単位：ｍｍ

R25型用調整ハンドル

R35型用調整ハンドル

R10、A412型用片口スパナ

R20、A820型用片口スパナ

25

33

―

―

―

―

S P2fig

2

3

1

35

―

52

50

―

―

三割コレット

片口スパナ、調整ハンドル

P1

駆動ピンセット



微少伸縮縮み 伸び 定寸 調芯 逆転 クーラントE型MT
シャンク

HSKBT DBT JTSTTST MT対応シャンク

対応機構

A63
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●ワンサイズ専用ホルダ（サイズ交換不可）
◎直立・ラジアルボール盤用調芯ホルダ

4E

2P

MT-E型

●ワンサイズ専用ホルダ（サイズ交換不可）
●管用タップはR型・A型で直接取り付かないためP型が必要となります

P型
◎R型・A型に取り付けて使用する延長用ホルダ
◎調芯ホルダ

汎用機用

単位：ｍｍ

型　式

2E

3E

4E

シャンク

MT2

MT3

MT4

C1

28

36

54

L 0

47.0

58.0

81.5

H2

29

37

48

本体重量（kg）

0.28

0.59

1.68

能力範囲

M  5～M15

M12～M22

M20～M35

P型

単位：ｍｍ

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。

★

★

★

型　式

2P

3P

4P

C1

28

36

54

L 0

41.0

51.0

72.0

H2

29

37

48

ℓ2

50

50

65

d2

15

15

26

K

12

12

21

本体重量（kg）

0.28

0.59

1.68

タップサイズ

M  5～M15

M12～M22

M20～M35

適用タップホルダ

R20/R25/A820

R20/R25/A820

        R35

★

★

★

E型・P型製作サイズ

2E・2P型製作サイズ 単位：ｍｍ

UNo.10、No.12
U1/  4
U5/16

U3/  8
U7/16

U1/  2
U1/  4

P1/8

P1/4

 

10
11
12

 0
-0.04

M5、M5.5
M6

M7、M8
M9、M10
M11
M12

M14、M15

メートルネジ ユニファイネジ 管用ネジ
  5.5
  6.0
   6.1
  6.2
  7.0
  8.0
  8.5
  9.0
10.5
11.0

ｄ1 公差

 0
-0.10

公差
タップ軸部 タップ角部製作サイズ（タップ呼び径D）

5.5
6.0
6.5
7.0
8.0
9.0

k

5.0

4.5

HO

  8

  9

  7

3E・3P型製作サイズ 単位：ｍｍ

U1/  2
U9/16

U5/  8

U3/  4

U7/  8

P1/4

P3/8

P1/2

9
10
11

13
14
15
16
17

 0
-0.04

 0
-0.05

M12

M14、M15

M16
M18
M20
M22

メートルネジ ユニファイネジ 管用ネジ
8.5
9.0
10.5
11.0
12.0
12.5
14.0
15.0
17.0
18.0

ｄ1
6.5
7.0
8.0

10.0
11.0
12.0
13.0
14.0

k

9.0

公差

 0
-0.10

 0
-0.15

公差
タップ軸部 タップ角部製作サイズ（タップ呼び径D）

HO

12

4E・4P型製作サイズ 単位：ｍｍ

U 7/8

U 1   
U11/8

U11/4

U13/8

P1/2
P5/8

P3/4
P7/8

P1   

 

  

24

15
16
17

 0
-0.05

M20
M22

M24、M25
M26、M27

M30
M32
M33
M35

メートルネジ ユニファイネジ 管用ネジ
15
17
18
19
20
22
23
24
25
26

ｄ1 公差

 0
-0.15

 

公差
タップ軸部 タップ角部製作サイズ（タップ呼び径D）

12
13
14

19
19
21

k

15

17

HO

18

20

22

 0
-0.20

使用タップ
駆動ピン

H2

C
1

L0

使用タップ
駆動ピン

H2

ｄ
2 C
1

L0ℓ2

K



アダプタ・コレット/部品

TC型アダプタ
ページA65

TC-MO型アダプタ
ページA65

TC-N型アダプタ
ページA70

ER/AR型コレット
ページA76

シーリングディスク、スパナ
ページA77

TC-DH型ダイスアダプタ
ページA71

TCA型アダプタ
ページA72
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TC型アダプタシリーズ
◎本体との脱着がクイックチェンジ
◎タップ交換もクイックチェンジ
　（ブッシュ仕様）
◎TC-Lサイズ（ロングサイズアダプタ）も
　標準仕様
◎狭い空間や段際干渉がある場合に最適
◎高価なロングタップが不必要

タップホルダ本体へワンタッチ装着　※一部機種は異なります

TC型アダプタシリーズとスプリングコレットホルダとの作業性の比較
タップの取り付けがワンタッチ タップの角部で

ドライブ、抜け、すべりがない
タップを交換しても

ツール長の測定必要なし

スパナ

ナットの
締付力により変化

バラツキ発生

超硬タップは把握力が低下し、抜けやすくなります

安全装置（トルクリミッタ）の利点／欠点

あり

なし

・安全装置が働くと浅ネジ・未加工等の可能性あり
・ワーク材質により作動トルク値の選択が必要

・高トルクがかかっても空回りしないため
  タップが折れる場合がある

型　式 欠　点

TC型

TC-MO型
TC-MO-HP-3H-SB型
TC-MO-HP-ON-SB型
TC-N型

タップ折損防止

利　点安全装置

TC型アダプタシリ－ズ対応本体

・量産の場合などに
未加工品ができない
・使用タップや加工材
質に左右されない

※ 各種ロングアダプタも上記表に準ずる。

アダプタ

TC型

本　体
SA-III型
SA-V型
SA-VI型
SA-I型
SA-II型
SA-IIS型
SA-RII型
RA型
HA型
DTセット
SA-R型

本　体
HA-M型
RA-M型
SA-III型
SA-V型
SA-VI型
SA-IIS型
SA-RII型
HA-M-OHC型
SA-III-OHC型
SA-III-OHS型

アダプタ

TC-MO型
TC-N型

TC-MO型
TC-MO-HP-3H-SB型
TC-MO-HP-ON-SB型

TC-M型

TC2035~50100 TC2035~50100

着脱動画 装着動画 取外し方

TC412~1022
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MT／JTシャンク／汎用機

TC型

安全装置の設定トルク仕様

標準

標準の
約30％アップ

呼び

仕様

識別

適応材質

設定値

難切削材用

REDと刻印

SUS
SK
SKD
SKS等

軽切削材用

YELLOWと刻印

ADC
BC

MCナイロン
樹脂等

標準の
約20％ダウン

イエロー

◎安全装置内蔵タイプ
◎タップサイズごとに適正トルクに設定済

ロング安全装置 クーラント

●安全装置はボールクラッチを採用、作動は滑らかで安全性・耐久性を確保
●TC2035以上の管用ネジはサイドロックタイプとなります

。いさ下せわ合い問おでのすまいざごもズイサプッタいなきで定設はていつに様仕クルト定設の」ルーロ「」ドッレ「※ TC412

型式説明

タップサイズ
トルク仕様

TC412-RED M6

タッピング能力範囲
型

型式説明

タップサイズ

TC412-MO M6

タッピング能力範囲
型（安全装置なし）

TC-M/MO型
◎TC型の安全装置を取除いたタイプ
◎加工材質及びタップの種類に左右されない
◎サイドロック（止めネジ付き）仕様（SB仕様）も用意

ロング安全装置 クーラント

●量産加工やCNC制御機械に推奨
●通りネジ加工に最適
●標準でセンタースルー給油対応（TC-MO型のみ）
　油穴付きタップをご使用下さい
　供給ポンプ圧0.4MPaまでが標準仕様、SB仕様にて最大5MPaまで対応可能
　M5以下のサイズではセンタースルー給油はご使用できません
　ご使用される場合はご相談下さい
●OSGシンクロタップ用も別途製作可能（ページA81参照）
●ミストでの使用はご相談下さい

OM-214CT BS-OM-214CT

型式説明

アダプタスルー
サイドロック式

TC 412-MO-HP-M6-3H-SB

タップサイズ
タッピング能力範囲
型（安全装置なし）

TC-MO-HP-3H-SB型／TC-MO-HP-ON-SB型
◎アダプタスルー給油対応

ロング安全装置 クーラント

●穴付きタップのない小径サイズに最適
　穴なしタップでもセンタースルーのように刃先に給油可能
●ブッシュ部品（タップを掴む部品）端面の3つ穴から
　クーラントを吐出（TC-MO-HP-3H-SB型）（～M6）
●ブッシュ部品内径の3つの溝から
　クーラントを吐出（TC-MO-HP-ON-SB型）（M8～）
●供給ポンプ圧最大5MPaまで対応可能

TC-MO-HP-3H-SB型TC-MO-HP-ON-SB型

加工動画

一般用

表示なし

S45C切削トルクの
約2倍に設定

SC
SCM
FCD
FC等

レッド

標準の
約60％アップ

転造用

ROLLと刻印

SC
SCM
ADC等

ロール

BT40-HA412-M-OHC型
+

TC412-MO-HP-M6-3H-SB型
クーラント（5MPa）吐出中



TC、TC-MO型タップアダプタ寸法表

TC-SB、TC-MO-SB型、TC412-MO-HP-3H-SB型、
TC1022-MO-HP-ON-SB型

※1　SB仕様はロングシャンクタップのみ装着可能です。
※2　★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※3　寸法表の（　）内寸法は、SB仕様時のものです。
※4　2020年以降の新寸法です。

M  5～M  12

M  3～M  4.5
（※4）

U No.5～U No.8
（※4）
U No.10～U 7/16

39.5（44.5） 15.0（20.0） 16

ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品
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単位：ｍｍ

記号解説
H1：TC型接続部よりTC型先端までの長さ
H2：使用タップのTC型入り込み長さ
H3：TC型の先端部（C3）長さ
C2：TC型の最大径
C3：TC型の最小径
D：使用タップの呼び径
ℓ1：使用タップの突出し長さ

TC-L-SB、TC-MO-L-HP1-SB、
TC-MO-L-HP1-3H-SB、TC-MO-L-HP1-ON-SB型

TC-L、TC-MO-L型

TC-L、TC-MO-L型タップアダプタ寸法表

TC2035型の管用ネジ

※　SB仕様はロングシャンクタップのみ装着可能です。
※　寸法表の（　）内寸法は、SB仕様時のものです。

重量（kg）

M  3～M  8
M  9～M12
M14・M16

M  3～M  8
M  9～M12
M14・M16

M  7～M12
M14・M16
M18～M22
M24・M27

M  8～M12
M14・M16
M18～M22
M24・M27

M18～M22
M24・M27
M28～M36

U No.5～U 5/16
U 3/8～U 1/2
U 9/16・U 5/8

U No.5～U 5/16
U 3/8～U 1/2
U 9/16・U 5/8

U 3/8～U 1/2
U 9/16・U 5/8
U 3/4・U 7/8
U 1

U 3/8～U 1/2
U 9/16・U 5/8
U 3/4・U 7/8
U 1

U 3/4～U 7/8
U 1
U 1 1/8～U 1 3/8 

        P 1/8

（※1）P 1/4・P 3/8

        P 1/8

（※1）P 1/4・P 3/8

        P 1/8
（※1）P 1/4・P 3/8
（※1）P 1/2・P 5/8
（※1）P 3/4

        P 1/8
（※1）P 1/4・P 3/8
（※1）P 1/2・P 5/8
（※1）P 3/4

        P 3/8～P 1

  

103.5（108.5）
103.5（109.5）
109.5（115.5）
109.5（115.5）
143.5（148.5）
143.5（149.5）
149.5（155.5）
149.5（155.5）
125.0（131.0）
125.0（131.0）
125.0（130.0）
128.0（133.0）
119.0（125.0）
119.0（125.0）
122.0（127.0）
125.0（130.0）
165.0（171.0）
165.0（171.0）
165.0（170.0）
168.0（173.0）
159.0（165.0）
159.0（165.0）
162.0（167.0）
165.0（170.0）
145.0 
145.0 
145.0 
131.0 

  

  

  75.0（  80.0）
  80.0（  86.0）
  93.0（  99.0）
  93.0（  99.0）
115.0（120.0）
120.0（126.0）
133.0（139.0）
133.0（139.0）
  86.5（  82.5）
  91.5（  97.5）
  98.0（103）
104.5（109.5）
  80.5（  86.5）
  85.5（  91.5）
  98.5（103.5）
102.0（107）
126.5（132.5）
131.5（137.5）
138.5（143.5）
144.5（149.5）
120.5（126.5）
125.5（131.5）
138.5（143.5）
142.0（147）
  97.0 
101.5 
110.0 
  96.0 

33
33
33
33
33
33
33
33
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
70
70
70
70

16
20
27
27
16
20
27
27
20
27
32
36
20
27
36
40
20
27
32
36
20
27
36
40
32
36
46
46

0.24 
0.26 
0.40 
0.40 
0.26 
0.31 
0.53 
0.53 
0.70 
0.80 
0.85 
0.90 
0.62 
0.76 
0.86 
1.06 
0.85 
0.90 
1.00 
1.05 
0.66 
0.86 
1.03 
1.28 
1.45 
1.65 
1.90 
2.30 

機　種 メートルネジ ユニファイネジ 管用ネジ
タップサイズD

H1 H3 C2 C3C3

TC  206-　　L+30
TC  206-M　L+30
TC  206-　　L+60
TC  206-M　L+60

TC  412-　　L+60
TC  412-MO L+60

TC  412-　　L+100
TC  412-MO L+100

TC1022-　　L+60
TC1022-MO L+60

TC1022-　　L+100
TC1022-MO L+100

TC2035-　　L+60
TC2035-MO L+60

M  2～M  8 U No.2～U 5/16   62.0（  67.0） 50.0（  55.0） 21 15 0.08

M  2～M  8 U No.2～U 5/16   92.0（  97.0） 80.0（  85.0） 21 15 0.11

ℓ1

D C
3

C
2

H2
H3

H1

ℓ1

D C
3

C
2

H2
H3

H1

ℓ1

D C
3

C
2

H2
H3

H1



25（20）
27（22）
30（25）
33（28）

21（26）
21（26）
22（27）

25（20）
27（22）
30（25）

21（26）
21（26）
22（27）

22（27）

※1　SB仕様はロングシャンクタップのみ装着可能です。
※2　寸法表の（　）内寸法は、SB仕様時のものです。
※3　上記表は並目ピッチの場合です。ピッチが変わると「ℓ₁」寸法が変わりますのでご注意下さい。
※4　2020年以降の新寸法です。

（※4）
（※4）

（※4）
（※4）

（※4）

（※4）
（※4）

（※4）
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MT／JTシャンク／ 汎用機

TC-N型

TC412-N型 単位：ｍｍ

M 3
M 3.5
M 4
M 4.5
M 5
M 5.5
M 6
M 7
M 8
M 9
M 10
M 11
M 12
M 14
M 15
M 16
U No.5
U No.6
U No.8
U No.10
U No.12
U 1/4
U 5/16
U 3/8
U 7/16
U 1/2
U 9/16
U 5/8
P 1/8
P 1/4
P 3/8

D
44.5
46.5
49.5
52.5
57.5
49.5
59.5
61.5
66.5
68.5
71.5
75.5
77.5
81.5
83.5
86.5
44.5
46.5
49.5
57.5
57.5
59.5
66.5
71.5
75.5
79.5
83.5
87.5
53.5
57.5
58.5

L2
21
23
26
29
34
26
36
38
43
45
48
52
54
58
60
63
21
23
26
34
34
36
43
48
52
56
60
64
30
34
35

ℓ1
25
25
26
26
26
26
26
27
27
27
27
28
28
30
30
32
25
25
26
26
26
26
27
27
28
29
30
31
25
28
30

H2
M 7
M 8
M 9
M 10
M 11
M 12
M 14
M 15
M 16
M 18
M 20
M 22
M 24
M 25
M 26
M 27
U 3/8
U 7/16
U 1/2
U 9/16
U 5/8
U 3/4
U 7/8
U 1
P 1/8
P 1/4
P 3/8
P 1/2
P 5/8
P 3/4

D
52
57
59
62
66
68
72
74
77
81
85
94
92
67
67
102
62
66
70
74
78
86
94
97
54
58
59
69
70
71

L2
27
32
34
37
41
43
47
49
52
56
60
69
67
42
42
77
37
41
45
49
53
61
69
72
29
33
34
44
45
46

ℓ1
38
38
38
38
39
39
41
41
43
44
45
46
53
53
53
53
38
39
40
41
42
44
46
53
26
29
31
36
37
39

H2
M18
M 20
M 22
M 24
M 25
M 26
M 27
M 28
M 30
M 32
M 33
M 35
M 36
M 38
U 3/4
U 7/8
U 1
U 1 1/8
U 1 1/4
U 1 3/8
P 3/8
P 1/2
P 5/8
P 3/4
P 7/8
P 1

D
91
95
104
97
72
72
107
80
110
78
118
81
126
86
96
104
102
110
118
126
62
72
73
74
77
80

L2
56
60
69
62
37
37
72
45
75
43
83
46
91
51
61
69
67
75
83
91
34
44
45
46
49
52

ℓ1
44
45
46
58
58
58
58
60
60
62
62
64
64
64
44
46
58
60
62
64
31
36
37
39
41
43

H2
M 26
M 27
M 28
M 30
M 32
M 33
M 35
M 36
M 38
M 39
M 40
M 42
M 45
M 48
M 50
M 52
M 55
M 56
U 1
U 1 1/8
U 1 1/4
U 1 3/8
U 1 1/2
U 1 3/4
U 2
U 2 1/4
P 3/4
P 7/8
P 1
P 1 1/8
P 1 1/4
P 1 1/2
P 1 3/4

D
76
111
84
114
82
122
85
130
90
138
138
144
149
152
144
159
134
159
106
114
122
130
133
144
159
159
75
78
81
86
85
88
90

L2
37
72
45
75
43
83
46
91
51
99
99
105
110
113
105
120
95
120
67
75
83
91
94
105
120
120
43
46
49
54
53
56
58

ℓ1
58
58
60
60
62
62
64
64
64
66
66
70
70
72
75
75
85
85
58
60
62
64
66
70
75
85
42
44
46
46
52
54
57

H2
TC1022-N型 TC2035-N型単位：ｍｍ 単位：ｍｍ TC3050-N型 単位：ｍｍ

単位：ｍｍ

※上記表は並目ピッチの場合です。ピッチが変わると「ℓ1」寸法が変わりますのでご注意下さい。

TC 412-N-M6型式説明

タッピング能力範囲
タップサイズ

型（ショート型／安全装置なし）

TC412-N

機　種

M  3～M12
M14～M16
M  7～M22
M24～M27

M18～M22
M24～M38

M27・M28
M30～M52
M55・M56

P1/8
P1/4・P3/8

P 1/8 ～P 5/8
P 3/4

P 3/8 ～P 1

P 3/4～P 1 3/4

タップサイズD
メートルネジ ユニファイネジ 管用ネジ

U No.5～U 1/2
U 9/16・U 5/8
U 3/8～U 7/8

U 1

U 3/4～U 1 7/8
U 1～U 1 3/8

U 1・U 1 1/8
U 1 1/4～U 2
U 2 1/4

H1

23.5
23.5
25.0
25.0
25.0
25.0
35.0
35.0
28.0
39.0
39.0
39.0
32.0

C2

33
33
50
50
50
50
70
70
70
87
87
87
87

C3

27
27
32
32
32
32
46
46
46
64
64
64
64

本体重量（kg）

0.15
0.16
0.40
0.42
0.41
0.36
1.10
1.16
1.20
2.35
2.31
2.33
1.80

★TC2035-N

★TC3050-N

TC1022-N

TC  412-N

記号解説
L  2：TC型接続部より使用タップ先端までの長さ
H1：TC型接続部よりTC型先端までの長さ
H2：使用タップのTC型入り込み長さ
C2：TC型の最大径
C3：TC型の最小径
D：使用タップの呼び径
ℓ1：使用タップの突出し長さ

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。

TC-N型

ℓ1

C
2

C
3D

H2
H1

L2

●サイドロック（止めネジ）式

◎安全装置のないショートタイプ（先端形状が異なる）
◎旋盤等で干渉を避けたい場合に最適
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TC-DH型
◎丸ダイス専用アダプタ
◎安全装置のないタイプ

TC412-DH38

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。

M  3～M  6

M  7～M  9

M10～M12

M10～M14

M16～M22

M22～M28

M30～M35

0.24

0.26

0.35

0.58

0.74

0.85

0.96

型　式

39.5

40.5

44.5

50.0

55.0

67.0

84.0

H1

32

37

54

54

66

80

95

C2 加工長さ ℓ1

20 x  7

25 x  9

38 x 13

38 x 13

50 x 16

63 x 20

75 x 25

ダイス径
d2 x 幅 e

オネジ加工
可能範囲 重量（kg）

   TC  412-DH20

   TC  412-DH25

   TC  412-DH38

   TC1022-DH38

   TC1022-DH50

★TC2035-DH63

★TC2035-DH75

48

49

53

68

73

38

52

単位：ｍｍ

TC412-DH20
型式説明

ダイス径
412の本体に取付け可能
型

TC-DH型

ℓ1
e

H1

d2 C
2

●汎用旋盤での加工に最適
●SA-Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ型に組み合わせを推奨
●HA-M-OHC型には使用不可能
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MT／JTシャンク／ 汎用機

◎6種類の長さのアダプタがあり高価な
ロングタップが不必要
◎安全装置なし 
◎ISO・DIN規格にも対応 
◎OSG高速シンクロタップ用も別途製作可能
超硬タップは把握力が低下し、抜けやすくなります

TCA型アダプタシリーズとスプリングコレットホルダとの作業性の比較

タップの角部で
ドライブ、抜け、すべりがない

タップを交換しても
ツール長の測定必要なし

スパナ

ナットの
締付力により変化

バラツキ発生

TCA型アダプタシリーズ

TCA412-L+90

TCA412-L+60

TCA412-L+30

TCA412-L

TCA412-M

TCA412-S

着脱動画

単位：ＭＰaクーラント対応圧TCA型アダプタ対応本体
アダプタ

TCA型

本　体
SKB型
SSR-OHC型
ECP型
ECG型
CAS型
CAS-OHC型
SKB型
SSR-OHC型
CAS-OHC型

TCA-HP1-SB型
TCA-HP1-3H-SB型
TCA-HP1-ON-SB型

アダプタ
TCA-HP1-SB型
TCA-HP1-3H-SB型
TCA-HP1-ON-SB型

対応圧
5
5
5

タップの取り付けがワンタッチ

TCA型

2面拘束によるアダプタ装着で振れ精度向上

0mm
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TCA-HP1-3H-SB型/TCA-HP1-ON-SB型
◎アダプタスルー給油対応

加工動画

●穴付きタップのない小径サイズに最適
　穴なしタップでもセンタースルーのように刃先に給油可能
●ブッシュ部品（タップを掴む部品）端面の3つ穴からクーラントを吐出

）6M～（）型BS-H3-1PH-ACT（　
●ブッシュ部品内径の3つの溝からクーラントを吐出

）～8M（）型BS-NO-1PH-ACT（　

TCA-HP1-ON-SB
（内径の3つの溝から吐出）

TCA-S-HP1-3H-SB
吐出写真型

TCA 412-S-HP1-M6-3H-SB
型式説明

サイドロック式

アダプタスルー
タップサイズ

アダプタの長さ
タッピング能力範囲

◎クーラント非対応

TCA型

TCA412-S

TCA412-S-HP1-SB

ロング安全装置 クーラント

◎高圧クーラント対応（標準：5MPa）
油穴付きタップをご使用下さい

TCA-HP1-SB型 ロング安全装置 クーラント

ロング安全装置 クーラント

TCA 412-S M6
型式説明

タップサイズ
アダプタの長さ
タッピング能力範囲
型

TCA 412-S-HP1-M6-SB
型式説明

サイドロック式
タップサイズ
高圧仕様
アダプタの長さ
タッピング能力範囲
型

※ タップ固定方法はSB仕様のみとなります。
））き付ジネめ止（クッロドイサ+式ュシッブ（ 　

TCA-S-HP1-3H-SB
（端面の3つの穴から吐出）

止めネジ

TCA412-S-SB
（M3～M5のみ）

止めネジ



TCA-HP1-ON-SB型

TCA-SB、TCA-HP1-SB、TCA-HP1-3H-SB型

※寸法表の（　）内寸法は、SB仕様時のものです。
※TCA-HP型、3H型、ON型はSB仕様のみです。
※TCAの呼びサイズ表は、ページA13をご参照下さい。
※TCA型アダプタには、タップ自動安全装置はついておりません。

）照参18Aジーペ（。すましたい作製途別、は用プッタロクンシ速高製GSO※
※TCA412型のM2、M3用は「SKB型」専用のアダプタです。
　TCA412-L+シリーズのM2、M3用アダプタは製作できません。
※「TCA1022-SB型のP1/4、P3/8、P1/2」については、JIS B 4445、4446
　付属書の規格寸法品のタップは取付けられません。
　ロングシャンク（全長100mm以上）をご使用下さい。

）照参08Aジーペ（。すましたい作製途別も用プッタ格規OSI、NID※

ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
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品



A75

BT／
D
BTシ

ャ
ン
ク

H
SKシ

ャ
ン
ク

機
種
選
定

Cシ
ャ
ン
ク

STシ
ャ
ン
ク

STTシ
ャ
ン
ク

MT／JTシャンク／汎用機
ア
ダ
プ
タ・コ

レ
ット
／
部
品

技
術
資
料

TCA型寸法表
 タップサイズＤ

    TCA1022-S

　 TCA1022-M

　 TCA1022-L

★TCA1022-L+30
　（TCA1022-Lに比べ
　て30mm長い）

★TCA1022-L+60
　（TCA1022-Lに比べ
　て60mm長い）

★TCA1022-L+90
　（TCA1022-Lに比べ
　て90mm長い）

　
　
ℓ1
H1
H2
H3
C2
C3
重量（Kg）
ℓ1
H1
H2
H3
C2
C3
重量（Kg）
ℓ1
H1
H2
H3
C2
C3
重量（Kg）
ℓ1
H1
H2
H3
C2
C3
重量（Kg）
ℓ1
H1
H2
H3
C2
C3
重量（Kg）
ℓ1
H1
H2
H3
C2
C3
重量（Kg）

　    

48（  42）
55（  61）
27（  33）
40（  46）
47         
20         
  0.55    
48（  42）
100（106）
27（  33）
85（  91）
47         
20         
0.73    
48（  42）
130（136）
27（  33）
115（121）
47         
20         
0.75    
48（  42）
160（166）
27（  33）
145（151）
47         
20         
0.84    
48（  42）
190（196）
27（  33）
175（181）
47         
20         
1.10    
48（  42）
220（226）
27（  33）
205（211）
47         
20         
1.25    

U7/16 
52（  46）
55（  61）
28（  34）
40（  46）
47         
20         
0.55    
52（  46）
100（106）
28（  34）
85（  91）
47         
20         
0.73    
52（  46）
130（136）
28（  34）
115（121）
47         
20         
0.75    
52（  46）
160（166）
28（  34）
145（151）
47         
20         
0.84    
52（  46）
190（196）
28（  34）
175（181）
47         
20         
1.10    
52（46）

220（226）
28（  34）
205（211）
47         
20         
1.25    

M12    

54（  48）
55（  61）
28（  34）
40（  46）
47         
20         
0.55    
54（  48）
100（106）
28（  34）
85（  91）
47         
20         
0.73    
54（  48）
130（136）
28（  34）
115（121）
47         
20         
0.75    
54（  48）
160（166）
28（  34）
145（151）
47         
20         
0.84    
54（  48）
190（196）
28（  34）
175（181）
47         
20         
1.10    
54（  48）
220（226）
28（  34）
205（211）
47         
20         
1.25    

56（  50）
55（  61）
29（  35）
40（  46）
47         
20         
0.55    
56（  50）
100（106）
29（  35）
85（  91）
47         
20         
0.73    
56（  50）
130（136）
29（  35）
115（121）
47         
20         
0.75    
56（  50）
160（166）
29（  35）
145（151）
47         
20         
0.84    
56（  50）
190（196）
29（  35）
175（181）
47         
20         
1.10    
56（  50）
220（226）
29（35）

205（211）
47         
20         
1.25    

　   
　

57（  51）
55（  61）
31（  37）
40（  46）
47         
27         
0.55    
57（  51）
100（106）
31（  37）
85（  91）
47         
27         
0.73    
57（  51）
130（136）
31（  37）
115（121）
47         
27         
0.75    
57（  51）
160（166）
31（  37）
145（151）
47         
27         
0.84    
57（  51）
190（196）
31（  37）
175（181）
47         
27         
1.10    
57（  51）
220（226）
31（  37）
205（211）
47         
27         
1.25    

U5/8   
63（  57）
55（  61）
32（  38）
40（  46）
47         
27         
0.55    
63（  57）
100（106）
32（  38）
85（  91）
47         
27         
0.73    
63（  57）
130（136）
32（  38）
115（121）
47         
27         
0.75    
63（  57）
160（166）
32（  38）
145（151）
47         
27         
0.84    
63（  57）
190（196）
32（  38）
175（181）
47         
27         
1.10     
63（  57）
220（226）
32（  38）
205（211）
47         
27         
1.25    

M16   

62（  56）
55（  61）
33（  39）
40（  46）
47         
27         
0.55    
62（  56）
100（106）
33（  39）
85（  91）
47         
27         
0.73    
62（  56）
130（136）
33（  39）
115（121）
47         
27         
0.75    
62（  56）
160（166）
33（  39）
145（151）
47         
27         
0.84    
62（56）

190（196）
33（  39）
175（181）
47         
27         
1.10    
62（  56）
220（226）
33（  39）
205（211）
47         
27         
1.25    

  タップサイズＤ

    TCA1022-S

    TCA1022-M

    TCA1022-L

★TCA1022-L+30
　（TCA1022-Lに比べ
　て30mm長い）

★TCA1022-L+60
　（TCA1022-Lに比べ
　て60mm長い）

★TCA1022-L+90
　（TCA1022-Lに比べ
　て90mm長い）

M
U
P
ℓ1
H1
H2
H3
C2
C3
重量（Kg）
ℓ1
H1
H2
H3
C2
C3
重量（Kg）
ℓ1
H1
H2
H3
C2
C3
重量（Kg）
ℓ1
H1
H2
H3
C2
C3
重量（Kg）
ℓ1
H1
H2
H3
C2
C3
重量（Kg）
ℓ1
H1
H2
H3
C2
C3
重量（Kg）

M
U
P
ℓ1
H1
H2
H3
C2
C3
重量（Kg）
ℓ1
H1
H2
H3
C2
C3
重量（Kg）
ℓ1
H1
H2
H3
C2
C3
重量（Kg）
ℓ1
H1
H2
H3
C2
C3
重量（Kg）
ℓ1
H1
H2
H3
C2
C3
重量（Kg）
ℓ1
H1
H2
H3
C2
C3
重量（Kg）

56（  51）
55（  60）
44（  49）
40（  45）
47         
32         
0.55    
56（  51）
100（105）
44（  49）
85（  90）
47         
32         
0.73    
56（  51）
130（135）
44（  49）
115（120）
47         
32         
0.75    
56（  51）
160（165）
44（  49）
145（150）
47         
32         
0.84    
56（  51）
190（195）
44（  49）
175（180）
47         
32         
1.10    
56（  51）
220（225）
44（  49）
205（210）
47         
32         
1.25    

M18
U3/4

60（  55）
55（  60）
45（  50）
40（  45）
47         
32         
0.55    
60（  55）
100（105）
45（  50）
85（  90）
47         
32         
0.73    
60（  55）
130（135）
45（  50）
115（120）
47         
32         
0.75    
60（  55）
160（165）
45（  50）
145（150）
47         
32         
0.84    
60（  55）
190（195）
45（  50）
175（180）
47         
32         
1.10    
60（  55）
220（225）
45（  50）
205（210）
47         
32         
1.25    

M20

69（  64）
55（  60）
46（  51）
40（  45）
47         
32         
0.55    
69（  64）
100（105）
46（  51）
85（  90）
47         
32         
0.73    
69（  64）
130（135）
46（  51）
115（120）
47         
32         
0.75    
69（  64）
160（165）
46（  51）
145（150）
47         
32         
0.84    
69（  64）
190（195）
46（  51）
175（180）
47         
32         
1.10    
69（  64）
220（225）
46（  51）
205（210）
47         
32         
1.25    

M22
U7/8

    

72（  67）
55（  60）
48（  53）
40（  45）
47         
36         
0.55    
72（  67）
100（105）
48（  53）
85（  90）
47         
36         
0.73    
72（  67）
130（135）
48（  53）
115（120）
47         
36         
0.75    
72（  67）
160（165）
48（  53）
145（150）
47         
36         
0.84    
72（  67）
190（195）
48（  53）
175（180）
47         
36         
1.10    
72（  67）
220（225）
48（  53）
205（210）
47         
36         
1.25    

   
27（  21）
55（  60）
28（  34）
40（  46）
47         
20         
0.55    
27（  21）
100（105）
28（  34）
85（  91）
47         
20         
0.73    
27（  21）
130（135）
28（  34）
115（121）
47         
20         
0.75    
27（  21）
160（165）
28（  34）
145（151）
47         
20         
0.84    
27（  21）
190（195）
28（  34）
175（181）
47         
20         
1.10    
27（  21）
220（225）
28（  34）
205（211）
47         
20         
1.25    

30（   ※）
55（  60）
32（  38）
40（  46）
47         
27         
0.55    
30（   ※）
100（105）
32（  38）
85（  91）
47         
27         
0.73    
30（   ※）
130（135）
32（  38）
115（121）
47         
27         
0.75    
30（   ※）
160（165）
32（  38）
145（151）
47         
27         
0.84    
30（   ※）
190（195）
32（  38）
175（181）
47         
27         
1.10    
30（   ※）
220（225）
32（  38）
205（211）
47         
27         
1.25    

31（   ※）
55（  60）
34（  40）
40（  46）
47         
27         
0.55    
31（   ※）
100（105）
34（  40）
85（  91）
47         
27         
0.73    
31（   ※）
130（135）
34（  40）
115（121）
47         
27         
0.75    
31（   ※）
160（165）
34（  40）
145（151）
47         
27         
0.84    
31（   ※）
190（195）
34（  40）
175（181）
47         
27         
1.10    
31（   ※）
220（225）
34（  40）
205（211）
47         
27         
1.25    

38（   ※）
55（  60）
42（  47）
40（  45）
47         
36         
0.55    
38（   ※）
100（105）
42（  47）
85（  90）
47         
36         
0.73    
38（   ※）
130（135）
42（  47）
115（120）
47         
36         
0.75    
38（   ※）
160（165）
42（  47）
145（150）
47         
36         
0.84    
38（   ※）
190（195）
42（  47）
175（180）
47         
36         
1.10    
38（   ※）
220（225）
42（  47）
205（210）
47         
36         
1.25    

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。

単位：ｍｍ

単位：ｍｍ

M
U

M10
U1/2

M14
U9/16

P3/8 ※ P1/2 ※P1/4 ※P1/8

M24
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MT／JTシャンク／ 汎用機

ER/AR型テーパコレットシリーズ

MT-E型

AR8-AA、ER8、ER11、ER11-UP
ER11-UP、ER20型テーパコレット

AR16-GB、A16-GH、ER20-GB、
AR32-GH型角穴付きテーパコレット

ER11-UP型 H4

18.0

D2

11.5

専用スパナ

E11M

使用タップサイズ

ER11-UP-3（φ3～2.5）
ER11-UP-4（φ4～3.5）

メートルネジ
M1～M2.6
M3・M3.5

ユニファイネジ
UNo.0～UNo.4
UNo.5・UNo.6

管用ネジ
3.0
4.0

使用タップサイズ H4管用ネジ
AR16-GB型

5.0 4.0 27.0

H5
15.0

専用スパナ
AE-16M

D2
17.0AR16-GB 5x4

ユニファイネジ
UNo.8

メートルネジ
M4

H4
使用タップサイズ

管用ネジ
5.5
6.0
6.1
6.2
7.0
8.0
8.5

角部幅
K

タップ軸径
d1

角部幅
K

タップ軸径
d1

角部幅
K

タップ軸径
d1

タップ軸径
d1

4.5
4.5
5.0
5.0
5.5
6.0
6.5

M5・M5.5
M6

M7・M8
M9・M10
M11
M12

メートルネジ
UNo.10・UNo.12

U1/4
U5/16

U3/8
U7/16

ユニファイネジ 　
　
　
　

　
P1/8

　
　
27.0

D2

　
　
17.0

AR32-GH型

AR16-GH型

AR16-GH 5.5x4.5
AR16-GH 6x4.5
AR16-GH 6.1x5
AR16-GH 6.2x5
AR16-GH 7x5.5
AR16-GH 8x6
AR16-GH 8.5x6.5

7.0
8.0
8.5
9.0
10.5
11.0
12.0
12.5
14.0
15.0
17.0
18.0

5.5
6.0
6.5
7.0
8.0
9.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0

使用タップサイズ
管用ネジユニファイネジメートルネジ

M10
M11
M12

M14

M16
M18
M20
M22

U3/8
U7/16

U1/2
U9/16

U5/8

　
　
P1/8
　

　
P1/4

P3/8

P1/2

AR32-GH 7x5.5
AR32-GH 8x6
AR32-GH 8.5x6.5
AR32-GH 9x7
AR32-GH 10.5x8
AR32-GH 11x9
AR32-GH 12x9
AR32-GH 12.5x10
AR32-GH 14x11
AR32-GH 15x12
AR32-GH 17x13
AR32-GH 18x14

ER11-UP型テーパコレット（STTを除くESS103型用）

AR16-GH型角穴付きテーパコレット（ESS412-OHC型用）

AR16-GB型角穴付きテーパコレット（ESS412-OHC型用）

単位：ｍｍ

単位：ｍｍ

単位：ｍｍ

AR32-GH型角穴付きテーパコレット（ESS1022-OHC型用） 単位：ｍｍ

AR8-AA型テーパコレット（STT-ESS103型用）/ ER8型テーパコレット（RF103型用） 単位：ｍｍ

ER11型テーパコレット（RF306型、DBR型用） 単位：ｍｍ

ER20型テーパコレット（RF414型用） 単位：ｍｍ

H5

　
　
22.0

専用スパナ

　
　

AE-16M

H4

40.0

D2

33.0

H5

30.0

35.0

33.0

専用スパナ

FK-7

タップ軸径
d1ER8型 H4

13.5

D2

8.0

専用スパナ

SP-11（AR8-AA）
E8M（ER8）

使用タップサイズ

AR8-AA-3 / ER8-3(φ3～2.5）
AR8-AA-4 / ER8-3(φ4～3.5）

メートルネジ
M1～M2.6
M3・M3.5

ユニファイネジ
UNo.0～UNo.4
UNo.5・UNo.6

管用ネジ
3.0
4.0

タップ軸径
d1ER11型 D2H4

18.0 11.5

専用スパナ

E11M

使用タップサイズ

4φ（   4-11RE   ～3.5）
5φ（   5-11RE   ～4.5）

ER11-5.5（φ5.5～5  ）
6φ（   6-11RE   ～5.5）

M3・M3.5
M4・M4.5
M5・M5.5
M6

メートルネジ
UNo.5・UNo.6

UNo.8
UNo.10・UNo.12

U1/4

ユニファイネジ 管用ネジ
4.0
5.0
5.5
6.0

タップ軸径
d1ER20型 H4

31.5

D2

21.0

専用スパナ

E20M

使用タップサイズ

ER20-  5（φ  5～  4）
ER20-  6（φ  6～  5）
ER20-  6（φ  6～  5）
ER20-  7（φ  7～  6）
ER20-  7（φ  7～  6）
ER20-  7（φ  7～  6）
ER20-  8（φ  8～  7）
ER20-  9（φ  9～  8）
ER20-  9（φ  9～  8）
ER20-11（φ11～10）

M4
M5・M5.5
M6

M7・M8
M9・M10
M11
M12

M14

メートルネジ
UNo.8

UNo.10・UNo.12
U1/4
U5/16

U3/8
U7/16

U1/2
U9/16

ユニファイネジ 管用ネジ
  5.0
  5.5
  6.0
  6.1
  6.2
  7.0
  8.0
  8.5
  9.0
10.5

 

P1/8

角穴付

吐出状況
AR-GH型 AR-GHC型

H4 H4
H5

d1 D
2 d1K D
2

クーラント

クーラント

※コレットスルータイプもございます。
　お問い合わせ下さい。(AR-GHC型）
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B

A

B

A

ESS型専用スパナ

RF型、DBR型専用スパナ DS/ER20型専用シーリングディスク
（RF414-OHC型用）

※ ロングシャンクタップ使用の場合

ER20-GB型角穴付きテーパコレット（RF414-OHC型用） 単位：ｍｍ

角部幅

4.0
4.5
4.5
5.0
5.5
6.0
6.5
7.0
8.0
9.0

KER20-GB型 タップ軸径 H4

31.5

18

22

25

D2 H5

21.0

専用スパナ

E20M

使用タップサイズ

ER20-GB 5x4
ER20-GB 5.5x4.5
ER20-GB 6x4.5
ER20-GB 6.2x5
ER20-GB 7x5.5
ER20-GB 8x6
ER20-GB 8.5x6.5
ER20-GB 9x7
ER20-GB 10.5x8
ER20-GB 11x9

M4
M5・M5.5
M6

M7・M8
M9・M10
M11
M12

M14

メートルネジ
UNo.8

UNo.10・UNo.12
U1/4

U3/8
U7/16

U1/2
U9/16

ユニファイネジ 管用ネジ
  5.0
  5.5
  6.0
  6.2
  7.0
  8.0
  8.5
  9.0
10.5
11.0

d1

 

P1/8

※ P1/4

単位：ｍｍ

DS/ER20型 タップ軸径 A

16

B

4.0

使用タップサイズ

）5.4～5φ（  5  -02RE/SD
DS/ER20-  5.5（φ5.5～5）
DS/ER20-  6.0（φ6～5.5）
DS/ER20-  6.5（φ6.5～6）
DS/ER20-  7.0（φ7～6.5）
DS/ER20-  8.0（φ8～7.5）
DS/ER20-  8.5（φ8.5～8）
DS/ER20-  9.0（φ9～8.5）
DS/ER20-10.5（φ10.5～10）

M4

M5・M5.5

M6

M7・M8

M9・M10

M11

M12

M14

メートルネジ
U No.8

UNo.10・UNo.12

U1/4

U3/8

U7/16

U1/2

U9/16

ユニファイネジ 管用ネジ
5.0

5.5

6.0

6.2

7.0

8.0

8.5

  9.0

10.5

 

P1/8

RF型/DBR型用

単位：ｍｍ

型式

FK-7

A

36

B

196

φd

φd

50

適合ナット

NA32S

重量（ｋｇ）
0.15

単位：ｍｍ

型式
AE-16M

A
22.5

B
110

適合ナット
NA16M

重量（ｋｇ）
0.06

ESS412-OHC型用 ESS1022-OHC型用

注意

ER/AR型テーパコレットには、互換性がありますが、弊社タップホルダ機種に対応したコレットをご使用いただきますようお願いいたします。
混合されますと所期の性能が発揮できない場合がございますので、ご注意下さい。

単位：ｍｍ

型式
E  8M

E11M

E20M

A
12.4

16.8

29.0

B
70

90

120

使用ホルダ
RF103

RF306、DBR
ESS103（STTを除く）

RF414、RF414-OHC

A

B

ER/AR型コレット対応本体
コレット 本　体

STT-ESS103型

ESS412-OHC型

ESS1022-OHC型
RF103型
RF306型
DBR型
ESS103型（STTを除く）
RF414型
RF414-OHC型

―
―
―
―
―
―
―
―

SP-11型

AE-16M型

FK-7型
E8M型

E11M型

E20M型

AR8-AA型
AR16-GB型 (M4)
AR16-GH型 (M5～12）
AR32-GH型
ER8型

ER11型

ER11-UP型
ER20型
ER20-GB型

スパナ その他

シーリング
ディスク
DS/ER20

d1

単位：ｍｍESS103型用
型式

SP-11

A

34

B

90

H

11

適合ナット

NA8MR

重量（ｋｇ）
0.03

B

A

B

A H



技術資料
ネジ下穴径
寸法

トラブル
シューティング

よくある
お問い合わせ

タップの
規格・形状

株式会社
MSTコーポレーション

資料

切削速度表
定寸機構を
使用した
タッピング

自動逆転機構を
使用した
タッピング

位置決めブロック
取り付け時の
ご指定方法

ページA79 ページA80 ページA82 ページA83 ページA84

ページA85 ページA86 ページA88 ページA89
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ネジ下穴径寸法
     資料表活用の注意事項             
（1） ネジ下穴は、タップの寿命・作業効率・被削メネジの精度に影響を与えますので、メネジの許容限界寸法内で、できるだけ大き  
　   くして下さい。
（2） 軟質材・はめ合い長さが短い場合などの締付トルクが不足する時には、ネジ下穴径は小さくして下さい。
（3） はめ合い長さが長い・メネジ強度がボルトの被断強さより大きい場合（調質鋼・高張力鋼・ステンレス鋼など）には、ネジ下穴
　   径は大きくして下さい。
（4） ドリルでネジ下穴をあける場合には、ドリルの形状・精度・使用条件・被削材の材質などにより、ドリル加工穴の仕上がり寸法
　   が影響されます。 一般的には、ドリル加工穴径がドリル径より拡大する（引っ掛かり率において、約6～7％ほど減少）傾向が
　   ありますので、ドリルの選定については実情を充分に考慮してご使用下さい。

単位：ｍｍ 単位：ｍｍ 単位：ｍｍ

単位：ｍｍ

1級メートルネジ

M　2   

M　

M　

M　3　

M　

M　4　

M　

M　5　

M　6　

M　7　

M　8　

M　9　

M 10　

M 11　

M 12　

M 14　

M 16　

M 18　

M 20　

M 22　

M 24　

M 27　

M 30　

M 33　

M 36　

M 39　

M 42　

M 45　

M 48　

M 52　

M 56　

M 60　

M 64　

M 68　

  1.65

  1.81

  2.11

  2.57

  2.95

  3.36

  3.81

  4.26

  5.08

  6.08

  6.85

  7.85

  8.54

  9.54

10.30

12.10

14.10

15.60

17.60

19.60

21.10

24.10

26.60

29.60

32.10

35.10

37.60

40.60

43.10

47.10

50.60

54.60

57.80

61.80

2級

  1.65

  1.83

  2.13

  2.59

  3.01

  3.39

  3.85

  4.31

  5.13

  6.13

  6.85

  7.85

  8.62

  9.62

10.40

12.20

14.20

15.70

17.70

19.70

21.20

24.20

26.60

29.60

32.10

35.10

37.60

40.60

43.10

47.10

50.60

54.60

58.20

62.20

3級

　

  2.62

  3.05

  3.43

  3.89

  4.35

  5.19

  6.19

  6.92

  7.92

  8.70

  9.70

10.50

12.30

14.30

15.80

17.80

19.80

21.20

24.20

26.80

29.80

32.30

35.30

37.90

40.90

43.40

47.40

50.90

54.90

58.50

62.50

3Bユニファイネジ
（呼び―山数）

No.  1 -    64 UNC

No.  2 -    56 UNC

No.  3 -    48 UNC

No.  4 -    40 UNC

No.  5 -    40 UNC

No.  6 -    32 UNC

No.  8 -    32 UNC

No.10 -    24 UNC

No.12 -    24 UNC

    1/4 -    20 UNC

  5/16 -    18 UNC

    3/8 -    16 UNC

  7/16 -    14 UNC

    1/2 -    13 UNC

  9/16 -    12 UNC

    5/8 -    11 UNC

    3/4 -    10 UNC

    7/8 -      9 UNC

        1 -      8 UNC

 1 1/8 -      7 UNC

1 1/4 -      7 UNC

 1 3/8 -      6 UNC

 1 1/2 -      6 UNC

1 3/4 -      5 UNC

  2 - 4 1/2 UNC

2 1/4 - 4 1/2 UNC

2 1/2 -      4 UNC

2 3/4 -      4 UNC

       3 -      4 UNC

3 1/4 -      4 UNC

3 1/2 -      4 UNC

3 3/4 -      4 UNC

       4 -      4 UNC

  1.57

  1.86

  2.14

  2.36

  2.69

  2.86

  3.52

  3.91

  4.51

  5.25

  6.64

  8.06

  9.40

10.80

12.30

13.60

16.60

19.50

22.30

25.00

28.20

30.80

34.00

39.50

45.30

51.70

57.30

63.70

70.00

76.40

82.70

89.10

95.40

2B

  1.57

  1.86

  2.14

  2.36

  2.69

  2.86

  3.52

  3.91

  4.57

  5.25

  6.72

  8.15

  9.50

11.00

12.30

13.80

16.80

19.60

22.50

25.20

28.40

31.00

34.20

39.80

45.30

51.70

57.30

63.70

70.00

76.40

82.70

89.10

95.40

1B

  5.25

  6.72

  8.15

  9.50

11.00

12.30

13.80

16.80

19.60

22.50

25.20

28.40

31.00

34.20

39.80

45.30

51.70

57.30

63.70

70.00

76.40

82.70

89.10

95.40

管用ネジ
（呼び―山数）

  1/16 - 28

    1/8 - 28

    1/4 - 19

    3/8 - 19

    1/2 - 14

    5/8 - 14

    3/4 - 14

    7/8 - 14

        1 - 11

  1 1/8 - 11

  1 1/4 - 11

  1 1/2 - 11

  1 3/4 - 11

        2 - 11

  2 1/4 - 11

  2 1/2 - 11

RP
（PS）

G
（PF）

6.79

8.80

11.80

15.30

19.10

21.10

24.60

28.30

30.90

35.50

39.50

45.40

51.40

57.20

63.30

72.80

RC（PT）
管用
リーマ
使用

管用
リーマ
なし

  6.11

  8.11

10.80

14.20

17.70

23.10

29.10

37.50

43.40

54.90

70.20

  6.23

  8.24

10.90

14.20

18.00

23.30

29.40

38.00

43.80

55.40

70.70

  6.49

  8.50

11.30

14.90

18.50

24.00

31.10

38.80

44.50

56.50

72.00

84.70

米式管用ネジ
（呼び―山数）

1/16 -      27

1/8 -      27

1/4 -      18

3/8 -      18

1/2 -      14

3/4 -      14

  1 -11 1/2

1 1/4 -11 1/2

1 1/2 -11 1/2

2 -11 1/2

2 1/2 -        8

管用
リーマ
使用
  6.01

  8.33

10.72

14.29

17.46

22.62

28.58

37.31

43.66

55.56

65.88

NPT
管用
リーマ
なし

管用
リーマ
使用

NPTF
管用
リーマ
なし

  6.25

  8.43

11.11

14.29

17.86

23.02

28.97

37.70

44.05

55.96

66.68

NPS

  6.35

  8.74

11.13

14.68

18.26

23.42

29.36

38.10

44.45

56.36

67.46

  5.94

  8.33

10.72

14.29

17.46

22.62

28.58

37.31

43.26

55.17

65.48

  6.15

  8.43

11.11

14.29

17.86

23.02

28.97

37.70

43.66

55.56

66.28

NPSF

  6.25

  8.61

11.11

14.68

17.86

23.42

29.37

メートルネジ ユニファイネジ 管用ネジ

米式管用ネジ
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MT／JTシャンク／汎用機

単位：mm

JIS B4430：1998・JIS B4432：1999
JIS B4445：1998・JIS B4446：1998

ISO 529：1993・ISO 2283：2000・ISO 2284：2017

【備考】    
◎表中の記号Uは、UNC、UNFを総称してUと表示しております。
◎表中の記号Pは、PT（Rc）、PS（Rp）、PF（G）、NPTFを総称して
　Pと表示しております。
◎表中の赤字は細目ネジを表しております。
◎表中の青字はメーカー規格を表しております。

【備考】     

H0

Dd1

K

JIS規格のタップシャンク径・角部寸法規格表 ISO規格のタップシャンク径・角部寸法規格表

タップの規格・形状（１）

M1 ・M1.1

M1.2･M1.4

M1.6･M1.8

M2

M2.2･M2.5

M3

M3.5

M4

M4.5

M5

M5.5

M6

M7

M8

M9

M10

M3 M3

M3.5 M3.5

M4

M4.5

M5･M5.5

M6

M7

M8

M9

M10･M11

M12

M14･M15

M16･M17

M18･M20

M22

M24･M25

M4

M4.5

M5･M5.5

M6

M7

M8

M9

M10･M11

M12

M14･M15

M16･M17

M18･M20

M22

M24

M27･M28

M30

M32･M33

M35･M36

M39･M40

M42

M45･M48

M50

M52･M55

M56

M60･M64

M68･M70

M72･M75

M76･M80

M85･M90

M95･M100

U No. 0

U No. 1

U No. 2

U No. 4

U No. 6

U No. 8

U No. 10

U No. 12

U 1/4

U 5/16

U 3/8

U No. 5

    
U No. 6

U No. 8

U No. 10

U No. 12

U 1/4

U 5/16

U 3/8

U 7/16

U 1/2

U 9/16

U 5/8

U 3/4

U 7/8

U 1

No. 5

No. 6

No. 8

No. 10

No. 12

U 1/4

U 5/16

U 3/8

U 7/16

U 1/2

U 9/16

U 5/8

U 3/4

U 7/8

U 1

 
U 1 1/8

U 1 1/4

U 1 3/8

U 1 1/2

U 1 5/8

   
U 1 3/4

U 2

U 2 1/4

    
U 2 3/4

U 3

U 3 1/2

U 3 1/4

U 3 3/4

Rp 1/16

Rp 1/8

Rp 1/4

Rp 3/8

Rp 1/2

（Rp 5/8）

Rp 3/4

（Rp 7/8）

Rp 1

Rp 1 1/4

Rp 1 1/2

（Rp 1 3/4）

Rp 2

Rp 2 1/2

Rp 3

Rp 3 1/2

Rp 4

  2.24 

  2.50 

  2.80 

  3.15 

  3.55 

  4.00 

  4.50 

  5.00 

  5.60 

  6.30 

  7.10 

  8.00 

  9.00 

10.00 

11.20 

12.50 

14.00 

16.00 

18.00 

20.00 

22.40 

25.00 

28.00 

31.50 

35.50 

40.00 

45.00 

50.00 

56.00

  1.80 

  2.00 

  2.24 

  2.50 

  2.80 

  3.15 

  3.55 

  4.00 

  4.50 

  5.00 

  5.60 

  6.30 

  7.10 

  8.00 

  9.00 

10.00 

11.20 

12.50 

14.00 

16.00 

18.00 

20.00 

22.40 

25.00 

28.00 

31.50 

35.50 

40.00 

45.00

  4.00

  4.00

  5.00

  5.00

  5.00

  6.00

  6.00

  7.00

  7.00

  8.00

  8.00

  9.00

10.00

11.00

12.00

13.00

14.00

16.00

18.00

20.00

22.00

24.00

26.00

28.00

31.00

34.00

38.00

42.00

46.00

63.00 50.00 51.00

71.00 56.00 56.00

メートルネジ
（フルダイヤシャンク）

D

メートルネジ
（レリーブシャンク）

D

メートルネジ

D

ユニファイネジ

D

ユニファイネジ
（フルダイヤシャンク）

D

ユニファイネジ
（レリーブシャンク）

D

管用ネジ

D
軸径
d1

角部幅
K

角長
H0

ISO-F ISO-R ISO-F ISO-R G Rp Rc

単位：mm

M1 ・M1.1
M1.2･M1.4
M1.6･M1.7
M1.8･M2  
M2.2･M2.3
M2.5･M2.6
M3･M3.5
M4･M4.5
M5･M5.5
M6

M7･M8 
M9･M10
M11
M12

M13
M14･M15

M16
M17
M18
M20
M22

M24･M25
M26･M27
M28

M30
M32
M33
M35
M36･M38
M39･M40
M42
M45
M48
M50
M52
M55･M56

M58･M60
M62･M64
M65
M68
M70･M72
M75･M76
M78･M80
M82
M85･M90
M95･M100

U No. 0
U No. 1
U No. 2
U No. 3
U No. 4

U No. 5･U No. 6
U No. 8
U No. 10・U No. 12  
U 1/4
U 5/16

U 3/8
U 7/16

U 1/2

U 9/16

U 5/8

U 3/4

U 7/8

U 1

U 1 1/8

U 1 1/4

U 1 3/8

U 1 1/2
U 1 5/8
U 1 3/4

U 2

U 2 1/4

U 2 1/2

U 2 3/4

U 3･U3 1/4

U 3 1/2
U 3 3/4･U4

P 1/16･P1/8

P 1/4

P 3/8

P 1/2
P 5/8

P 3/4
P 7/8

P 1
P 1 1/8

P 1 1/4
P 1 3/8
P 1 1/2
P 1 5/8
P 1 3/4

P 2

P 2 1/4

P 2 1/2

P 2 3/4
P 3

  3.0 

  4.0 
  5.0 
  5.5 
  6.0 
  6.1 
  6.2 
  7.0 
  8.0 
  8.5 
  9.0 
  9.5 
10.5 
11.0 
12.0 
12.5 
13.0 
14.0 
15.0 
17.0 
18.0 
19.0 
20.0 
21.0 
22.0 
23.0 
24.0 
25.0 
26.0 
28.0 
30.0 
32.0 
35.0 
38.0 
40.0 
42.0 
44.0 
45.0 
46.0 
48.0 
50.0 
52.0 
55.0 

58.0 

60.0 
65.0

  2.5 

  3.2 
  4.0 
  4.5 
  4.5 
  5.0 
  5.0 
  5.5 
  6.0 
  6.5 
  7.0 
  7.0 
  8.0 
  9.0 
  9.0 
10.0 
10.0 
11.0 
12.0 
13.0 
14.0 
15.0 
15.0 
17.0 
17.0 
17.0 
19.0 
19.0 
21.0 
21.0 
23.0 
26.0 
26.0 
29.0 
32.0 
32.0 
35.0 
35.0 
35.0 
38.0 
38.0 
41.0 
41.0 

46.0 

46.0 
50.0

  5.0 

  6.0 
  7.0 
  7.0 
  7.0 
  8.0 
  8.0 
  8.0 
  9.0 
  9.0 
10.0 
10.0 
11.0 
12.0 
12.0 
13.0 
13.0 
14.0 
15.0 
16.0 
17.0 
18.0 
18.0 
20.0 
20.0 
20.0 
22.0 
22.0 
24.0 
24.0 
26.0 
30.0 
30.0 
32.0 
35.0 
35.0 
38.0 
38.0 
38.0 
42.0 
42.0 
44.0 
44.0 

50.0 

50.0 
52.0

メートルネジ
D

ユニファイネジ
D

管用ネジ
D

軸径
d

角部幅
K

角長
H0

U No. 3

U No. 5

U 2 1/2 （Rp 2 1/4）

G 1/16

G 1/8

G 1/4

G 3/8

G 1/2

（G 5/8）

G 3/4

（G 7/8）

G 1

G 1 1/4

G 1 1/2

（G 1 3/4）

G 2

G 2 1/2

G 3

G 3 1/2

G 4

（G 2 1/4）

Rc 1/16

Rc 1/8

Rc 1/4

Rc 3/8

Rc 1/2

Rc 3/4

Rc 1

Rc 1 1/4

Rc 1 1/2

Rc 2

Rc 2 1/2

Rc 3

Rc 3 1/2

Rc 4

U 4

ISO529 ISO2283 ISO2284

ISO規格では同一のネジサイズでも、フルダイヤメータシャンクとレリーブシャンクとの2通りのシャンク径があります。
◎表中の記号Uは、UNC、UNFを総称してUと表示しております。
◎表中の赤字は細目ネジを表しております。
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管用ネジの規格

タップの規格・形状（２）

DIN 371・DIN 376
DIN 2189・DIN 5156・DIN 5157

【備考】    
DIN規格では同一のネジサイズでも、フルダイヤメータシャンクとレリーブシャンクとの2通りのシャンク径があります。
◎表中の赤字は細目ネジを表しております。

【備考】    
OSG製シンクロタップをご使用される場合、
下記の表にて確認の上ご依頼ください。

単位：mm

M1 ･M1.1

M1.2･M1.4

M1.6･M1.7

M1.8  

M2 ･M2.2

M2.3･M2.5

M2.6

M3

M3.5

M4

M4.5･M5

M6

M7

M8

M9

M10

M1.6･M1.8

M2

M2.2・M2.3

M2.5・M2.6

M3

M3.5

M4

M4.5･M5

M6

M7

M8

M9･M10

M11

M12

M14

M16

M18

M20

M22･M24

M27

M30

M33

M36

M39･M42

M45･M48

M52･M56

G 1/8

G 1/16

G 1 1/8

G 1 1/4

G 1 1/2

G 1 3/4

G 2

G 1/4

G 3/8

G 5/8

G 3/4

G 7/8

G 1/2

G 1

G 1/8

G 1/16

G 1/4

G 3/8

G 5/8

G 3/4

G 7/8

G 1/2

G 1

G 1 1/8

G 1 1/4

G 1 1/2

G 1 3/4

G 2

G 1/8

G 1/16

G 1/4

G 3/8

G 5/8

G 3/4

G 7/8

G 1/2

G 1

Rp 1 1/4

Rp 1 1/2

Rp 2

Rp 1/8

Rp 1/16

Rp 1/4

Rp 3/8

Rp 3/4

Rp 1/2

Rp 1

  

   

G 2 1/4・G 2 1/2

G 2 3/4・G 3

G 3 1/2・G 4

Rp 1 1/4

Rp 1 1/2

Rp 2

Rp 1/8

Rp 1/16

Rp 1/4

Rp 3/8

Rp 3/4

Rp 1/2

Rp 1

Rp 2 1/2

Rp 3

Rp 4

  2.1  

  2.1 

  2.7 

  3.0 

  3.4 

  4.3 

  4.9 

  5.5 

  6.2 

  7.0 

  8.0 

  9.0 

  9.0 

11.0 

12.0 

14.5 

16.0 

18.0 

20.0 

22.0 

24.0 

29.0

 32.0 

35.0 

39.0 

44.0 

  1.2

  1.4

  1.6

  1.8

  2.2

  2.5   

  2.8 

  3.5 

  4.0 

  4.5 

  5.5

  6.0 

  7.0 

  8.0 

  9.0 

10.0 

11.0 

12.0 

14.0 

16.0 

18.0 

20.0 

22.0 

25.0 

28.0 

32.0 

36.0

 40.0 

45.0 

50.0 

56.0 

  5.0  

  5.0 

  6.0 

  6.0 

  6.0 

  7.0 

  8.0 

  8.0 

  9.0 

10.0 

11.0 

12.0 

12.0 

14.0 

15.0 

17.0 

19.0 

21.0 

23.0 

25.0 

27.0 

32.0

 35.0 

38.0 

42.0 

47.0 

メートルネジ
（フルダイヤシャンク）

D

メートルネジ
（レリーブシャンク）

D

管用ネジ

D
軸径
d1

角部幅
K

角長
H0

DIN371 DIN376 DIN2189 DIN5156 DIN5157

※JIS規格がISO規格を導入したことにより、JIS規格の管用ネジ
　規格が改定され、ネジの呼び記号が変更されました。しかし、
　ネジ精度の変更はないため旧記号がそのまま使用できます。

H0

Dd1

K

DIN規格のタップシャンク径・角部寸法規格表 OSGシンクロタップの規格

単位：mm

M  3

M  4

M  5

M  6

M  8

M10

M12

M14

M16

M18

M20

M24

M27

M30

  4

  6

  6

  6

  8

  8

10

12

16

16

16

20

20

25

  3.2

  4.5

  4.5

  4.5

  6.0 

  6.0 

  8.0 

  9.0 

12.0 

12.0 

12.0 

15.0 

15.0 

19.0

  6

  7

  7

  7

  9

  9

11

12

15

15

15

18

18

22

M 3

M 6

M 6

M 6

M11

M11

U 5/8

M27

M27

M33

※1：角長は除く

メートルネジ
D

軸径
d1

角部幅
K

角長
H0

JIS規格
該当サイズ※1

TC 1022 -OSG

TC 1022 -OSG-SB

TC 1022-L-OSG

TC 1022-L-OSG-SB

TCA 412-L-OSG-SB

TCA1022-S-OSG

TCA1022-S-OSG-SB

TCA1022-M-OSG

TCA1022-M-OSG-SB

TCA1022-L-OSG

TCA1022-L-OSG-SB

M 8 ～ M18

M 8 ～ M20

M 8 ～ M18

M 8 ～ M20

M 8 ～ M12

M10 ～ M18

M10 ～ M20

M10 ～ M18

M10 ～ M20

M10 ～ M18

M10 ～ M20

※下記サイズのタップアダプタには、OSG製シンクロタップの
　ロングシャンクをご使用下さい。

サイズアダプタ型式

耐密用テーパメネジ

耐密用平行メネジ

機械的結合用平行メネジ

旧記号

PT

PS

PF

新記号

Rc

Rp

G

弊社型式

P

種類

M60

M64・M68
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MT／JTシャンク／汎用機

単位：min-1

タップ別切削速度 単位：m/min

単位：min-1

８～13

７～12

６～  ９

  ７～12

  ３～  ５

  ５～  ８

  ６～  ９

 ６～11

  ７～12

  ６～11

10～20

10～15

10～20

10～15

15～25

10～15

８～13

10～15

  ４～  ６

  ８～13

  ７～10

10～15

10～20

  ７～12

15～25

15～20

15～25

10～20

８～13

  7～10

  ５～  ８

  ５～  ８

  

  ５～10

  

７～12

  ７～12

10～15

10～20

 

10～20

10～20

10～20

15～25

10～20

15～25

10～20

３～  ６

  ３～  ６

  ２～  ５

  ２～  ５

  ２～  ５

  ３～  ６

  ２～  ５

  ２～  ５

  ２～  ５

  ４～  ８

  ２～  ５

  ５～10

10～15

  ５～10

  ５～10

  ５～10

※タップ切削速度（回転数）選択時の注意について
　タップの切削速度（回転数）については、タップの材質・コーティングの有無・ネジピッチ・種類・喰付き山数・ネジ下穴の形状（通り穴・止まり穴）・引っ掛かり率（ネジ
　山高さ）・ネジ加工深さ・被削材の材質・切削油剤などの使用条件により大きく左右されます。この数表の選択については、使用条件などにより、充分注意して下さい。

タップ標準切削速度（Ｖ）に対する回転数（Ｎ）表 （ハンドタップ使用時／オーエスジー株式会社様 資料より）

M  1
M  1.2
M  1.4
M  1.6
M  1.7
M  1.8
M  2
M  2.2
M  2.3
M  2.5
M  2.6
M  3
M  3.5
M  4
M  4.5
M  5
M  5.5
M  6
M  7
M  8 
M  9 
M10 
M11 
M12 
M14 
M15 
M16 
M18 
M20 
M22 
M24 
M25 
M26 
M27 
M28 
M30 
M32 
M33 
M35 
M36 
M38 
M39 
M40 
M42 
M45 
M48 
M50 
M52 
M55 
M56

2550～4140
2120～3450
1820～2960
1590～2590
1500～2440
1420～2300
1270～2070
1160～1880
1110～1800
1020～1660
  980～1590
  850～1380
  730～1180
  640～1040
  570 ～ 920
  510 ～ 830
  460 ～ 750
  420 ～ 690
  360 ～ 590
  320 ～ 520
  280 ～ 460
  250 ～ 410
  230 ～ 380
  210 ～ 350
  180 ～ 300
  170 ～ 280
  160 ～ 260
  140 ～ 230
  130 ～ 210
  120 ～ 190
  110 ～ 170
  100 ～ 170
    98 ～ 160
    94 ～ 150
    91 ～ 150
    85 ～ 140
    80 ～ 130
    77 ～ 130
    73 ～ 120
    71 ～ 120
    67 ～ 110
    65 ～ 110
    64 ～ 100
    61  ～  99
    57  ～  92
    53  ～  86
    51  ～  83
    49  ～  80
    46  ～  75
    45  ～  74

2230～3820
1860～3180
1590～2730
1390～2390
1310～2250
1240～2120
1110～1910
1010～1740
  970～1660
  890～1530
  860～1470
  740～1270
  640～1090
  560 ～ 960
  500 ～ 850
  450 ～ 760
  410 ～ 690
  370 ～ 640
  320 ～ 550
  280 ～ 480
  250 ～ 420
  220 ～ 380
  200 ～ 350
  190 ～ 320
  160 ～ 270
  150 ～ 260
  140 ～ 240
  120 ～ 210
  110 ～ 190
  100 ～ 170
    93 ～ 160
    89 ～ 150
    86 ～ 150
    83 ～ 140
    80 ～ 140
    74 ～ 130
    70 ～ 120
    68 ～ 120
    64 ～ 110
    62 ～ 110
    59 ～ 100
    57  ～  98
    56  ～  96
    53  ～  91
    50  ～  85
    46  ～  80
    45  ～  76
    43  ～  73
    41  ～  69
    40  ～  68

1910～2870
1590～2390
1360～2050
1190～1790
1120～1690
1060～1590
  960～1430
  870～1300
  830～1250
  760～1150
  730～1100
  640 ～ 960
  550 ～ 820
  480 ～ 720
  420 ～ 640
  380 ～ 570
  350 ～ 520
  320 ～ 480
  270 ～ 410
  240 ～ 360
  210 ～ 320
  190 ～ 290
  170 ～ 260
  160 ～ 240
  140 ～ 210
  130 ～ 190
  120 ～ 180
  110 ～ 160
    96 ～ 140
    87 ～ 130
    80 ～ 120
    76 ～ 120
    73 ～ 110
    71 ～ 110
    68 ～ 100
    64  ～  96
    60  ～  90
    58  ～  87
    55  ～  82
    53  ～  80
    50  ～  75
    49  ～  73
    48  ～  72
    45  ～  68
    42  ～  64
    40  ～  60
    38  ～  57
    37  ～  55
    35  ～  52
    34  ～  51

960～1590
800～1330
680～1140
600～1000
560 ～ 940
530 ～ 880
480 ～ 800
430 ～ 720
420 ～ 690
380 ～ 640
370 ～ 610
320 ～ 530
270 ～ 450
240 ～ 400
210 ～ 350
190 ～ 320
170 ～ 290
160 ～ 270
140 ～ 230
120 ～ 200
110 ～ 180
  96 ～ 160
  87 ～ 150
  80 ～ 130
  68 ～ 110
  64 ～ 110
  60 ～ 100
  53  ～  88
  48  ～  80
  43  ～  72
  40  ～  66
  38  ～  64
  37  ～  61
  35  ～  59
  34  ～  57
  32  ～  53
  30  ～  50
  29  ～  48
  27  ～  45
  27  ～  44
  25  ～  42
  24  ～  41
  24  ～  40
  23  ～  38
  21  ～  35
  20  ～  33
  19  ～  32
  18  ～  31
  17  ～  29
  17  ～  28

1270～2230
1060～1860
  910～1590
  800～1390
  750～1310
  710～1240
  640～1110
  580～1010
  550 ～ 970
  510 ～ 890
  490 ～ 860
  420 ～ 740
  360 ～ 640
  320 ～ 560
  280 ～ 500
  250 ～ 450
  230 ～ 410
  210 ～ 370
  180 ～ 320
  160 ～ 280
  140 ～ 250
  130 ～ 220
  120 ～ 200
  110 ～ 190
    91 ～ 160
    85 ～ 150
    80 ～ 140
    71 ～ 120
    64 ～ 110
    58 ～ 100
    53  ～  93
    51  ～  89
    49  ～  86
    47  ～  83
    45  ～  80
    42  ～  74
    40  ～  70
    39  ～  68
    36  ～  64
    35  ～  62
    34  ～  59
    33  ～  57
    32  ～  56
    30  ～  53
    28  ～  50
    27  ～  46
    25  ～  45
    24  ～  43
    23  ～  41
    23  ～  40

1910～3500
1590～2920
1360～2500
1190～2190
1120～2060
1060～1950
  960～1750
  870～1590
  830～1520
  760～1400
  730～1350
  640～1170
  550～1000
  480 ～ 880
  420 ～ 780
  380 ～ 700
  350 ～ 640
  320 ～ 580
  270 ～ 500
  240 ～ 440
  210 ～ 390
  190 ～ 350
  170 ～ 320
  160 ～ 290
  140 ～ 250
  130 ～ 230
  120 ～ 220
  110 ～ 200
    96 ～ 180
    87 ～ 160
    80 ～ 150
    76 ～ 140
    73 ～ 140
    71 ～ 130
    68 ～ 130
    64 ～ 120
    60 ～ 110
    58 ～ 110
    55 ～ 100
    53  ～  97
    50  ～  92
    49  ～  90
    48  ～  88
    45  ～  83
    42  ～  78
    40  ～  73
    38  ～  70
    37  ～  67
    35  ～  64
    34  ～  63

3180～4780
2650～3980
2270～3410
1990～2990
1870～2810
1770～2650
1590～2390
1450～2170
1380～2080
1270～1910
1220～1840
1060～1590
  910～1360
  800～1190
  710～1060
  640 ～ 960
  580 ～ 870
  530 ～ 800
  460 ～ 680
  400 ～ 600
  350 ～ 530
  320 ～ 480
  290 ～ 430
  270 ～ 400
  230 ～ 340
  210 ～ 320
  200 ～ 300
  180 ～ 270
  160 ～ 240
  150 ～ 220
  130 ～ 200
  130 ～ 190
  120 ～ 180
  120 ～ 180
  110 ～ 170
  110 ～ 160
    99 ～ 150
    96 ～ 150
    91 ～ 140
    88 ～ 130
    84 ～ 130
    82 ～ 120
    80 ～ 120
    76 ～ 110
    71 ～ 110
    66  ～  99
    64  ～  95
    61  ～  92
    58  ～  87
    57  ～  85

3180～6370
2650～5310
2270～4550
1990～3980
1870～3750
1770～3540
1590～3180
1450～2900
1380～2770
1270～2550
1220～2450
1060～2120
  910～1820
  800～1590
  710～1420
  640～1270
  580～1160
  530～1060
  460 ～ 910
  400 ～ 800
  350 ～ 710
  320 ～ 640
  290 ～ 580
  270 ～ 530
  230 ～ 460
  210 ～ 420
  200 ～ 400
  180 ～ 350
  160 ～ 320
  150 ～ 290
  130 ～ 270
  130 ～ 260
  120 ～ 250
  120 ～ 240
  110 ～ 230
  110 ～ 210
    99 ～ 200
    96 ～ 190
    91 ～ 180
    88 ～ 180
    84 ～ 170
    82 ～ 160
    80 ～ 160
    76 ～ 150
    71 ～ 140
    66 ～ 130
    64 ～ 130
    61 ～ 120
    58 ～ 120
    57 ～ 110

切削速度V（m/min）＝π・D・N/1000

材質 低炭素鋼
（S20C以下）

中炭素鋼
（S25C～S40C）
クロムモリブデン鋼
（ＳＣＭ）
ダグタイル鋳鉄
（ＦＣＤ）

高炭素鋼
（S45C以上）
工具鋼
（SKD）
銅

（Cu）

調質鋼
（HRc25～45）

ステンレス鋼
（SUS）

鋳鋼
（SC）

鋳鉄
（FC）

黄銅・黄銅鋳物
（Ybs・YBsC）
アルミ合金鋳物
（ADC）

アルミ圧延材
（AI）

熱硬化性プラスチック
（ベークライト他）
熱可塑性プラスチック
（塩化ビニール他）

8～13切削速度（m/min） 7～12 6～9 3～5 4～7 6～11 10～15 10～20

スパイラルタップ材質 ポイントタップ 溝なしタップ 超硬タップ 管用タップ

回転数（N）＝1000・V/π・D

ネジサイズ
（D）

低炭素鋼
（S20C以下）
中炭素鋼

（S25C～S40C）
高炭素鋼

（S45C以上）
クロムモリブデン鋼
（SCM）
調質鋼

（HRc25～45）
ステンレス鋼
（SUS）
工具鋼
（SKD）
鋳鋼
（SC）
鋳鉄
（FC）

ダグタイル鋳鉄
（FCD）
銅

（Cu）
黄銅・黄銅鋳物
（Ybs・YBsC）
アルミ合金鋳物
（ADC）
アルミ圧延材
（AI）

熱硬化性プラスチック
（ベークライト他）
熱可塑性プラスチック
（塩化ビニール他）
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位置決めブロックが取り付いていない機械につきましては、ご相談下さい。

弊 社 製 品 型 式 名

メーカー名

型 　 式

シ ャン ク

位置決めブロック取り付け寸法表

位置決めブロックタイプ

軸　  間　　 　　　　　：A　　　　

取 り 付 け 時 の 寸 法：H　　　　

主軸ドライブキーとの位相：θ

弊 社 製 品 型 式 名

械
機
用
使
ご

【備考】

位置決めブロック確認図

機械主軸に取り付け時

SA-Ⅲ-OHS型、SA-ＲⅡ型、DBR型、CAS-OHS型は
位置決めブロックによる回り止めが必要です。ページ下部の寸法表をご利用下さい。

ストレート丸穴タイプ ストレート溝タイプ

タップ側から見てドライブキーの位相が
位置決めピンから左回りに +θとする。

　 （ TB                          ）

　丸穴タイプ（d₂=18・20・その他__________mm）

　溝タイプ（d₂=18・その他__________mm）

HSK-A63※

※HSK-A63の場合：（　　　　　　　）mmのドライブキーに対して

mm

位置決めブロック取り付け時のご指定方法
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加工動画

ネジ深さ制限装置は使用しません。通常のタップホルダと同じ手順で
加工をします。下穴は十分掃除して下さい。
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MT／JTシャンク／ 汎用機

止まり穴の場合 通り穴の場合

■各部の名称

ECG型・CAS型・CAS-OHC型・SA-Ⅲ型・SA-V型・SA-Ⅲ-OHC/-OHS型に適用

ネジ深さ制限装置を使用します。下穴は十分掃除をして下さい。

ワークの表面から伸び量F2と逆転時の伸び量F4を足し、更に1mm
を足した距離を主軸送り開始点（Ｒ点）にします。

ワークの表面から伸び量F2に2mm程度足した距離を主軸送り開
始点（R点）にします。

この説明に使われている記号は次の通りです
F1 : 縮み量
F2 : 正転時の伸び量
F4 : 逆転時の伸び量
R点 : アプローチ点（主軸送り開始点）
※F2･F4量は参考値です。

※F2･F4量は参考値ですので、加工条件によっては定寸量が変化する場合もあります。

ワーク表面から板厚（ネジ加工深さ）にタップ不完全ネジ部を足し
た距離をネジ加工深さとし主軸を送ります。

）50M 止停軸主（。すまし止停を軸主

主軸を逆転しながら、主軸送り速度で主軸送り開始点(R点)まで
戻ります。（主軸逆転 M04）

加工が完了しました。

ワーク表面からネジ加工深さから伸び量F2を引いた距離だけ主軸
を送ります。

主軸を回転させたまま、ドゥエルの間、主軸送りのみを止めます。
（ドゥエル G04）

）50M 止停軸主（。すまし止停を軸主

主軸を逆転しながら、主軸送り速度で主軸送り開始点(R点)まで
戻ります。（主軸逆転 M04）

加工が完了しました。

ドゥエル時間の間、タップは伸び量F2だけ前進します。ネジ加工
深さに達すると、タップの回転が自動的に停止します。

〔主軸送り量（mm）〕＝〔ネジ加工深さ（mm）〕－F2（mm）
-1）〕

［主軸送り量（mm）］＝［板厚（mm）］＋［タップ不完全ネジ部（mm）］
-1）］

R点（mm）＝F2（mm）＋F4（mm）＋1mm R点（mm）＝F2（mm）＋2mm程度

上記［ネジ加工深さ（mm）］とは、タップの不完全ネジ部（喰付き部）と完全ネジ部（有
効ネジ部）とをプラスした値で、管用テーパネジの計算値になり、メートルネジ・ユ
ニファイネジの場合には、下記の喰付き部を除いた有効ネジ部で計算して下さい。

※R点の伸び量Fに
　足す2mm程度は、
　ネジ立て終了時に
　ワークからタップ
　が抜けきらず伸び
　量F₂以上にタップ
　ホルダが伸びた場
　合の安全値です。

ドゥエル時間が短い場合やタップの喰付きが悪い場合、コンプレッション機構が働
きネジ深さが設定値より短くなりますのでご注意下さい。ドゥエル計算式の1.3は
これらを考慮した場合の安全率です。

タップの喰付き部の長さは種類によって異なり、標準的には
ハンドタップ：中タップ５山、上げタップ1.5山
ポイントタップ：4山、スパイラルタップ2.5山です。

[ドゥエル時間(秒)] ［F2

（mm） (min-1)
＝

■プログラム例：SA412-Ⅲ型の場合
伸び量F2：5mm　逆転時の伸び量F4 52.1チッピ8M：ズイサプッタ　mm5.8：:
ネジ加工深さ：10mm　主軸回転数：400min-1

固定サイクルに
ドゥエルが入る場合

主軸送り開始点（R）：5+8.5+1＝14.5（ｍｍ）
主軸送り量（Z）：10－5＝5（ｍｍ）

ドゥエル時間（P）

0001

（R点）
M02

S400 M03

（主軸送り速度）　　（ドゥエル時間）

＝

…
…G84 X0 Y0 Z－5 R14.5 F500 P780

定寸機構（ネジ深さ制限装置）を使用したタッピング
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止まり穴の場合 通り穴の場合

自動逆転機構を使用したタッピング
SA-RⅡ型に適用

ボーリングサイクルを利用します。下穴は十分掃除して下さい。 通常のタップホルダと同じ手順で加工をします。
下穴は十分掃除して下さい。

（1）ドゥエルを使用する場合

（2）ドゥエルを使用しない場合

ワークの表面から伸び量F2、ニュートラル量F3、逆転時の伸び量F4
を足し、更に1mmを足した距離を主軸送り開始点（R点）にします。

ワークの表面から伸び量F2、ニュートラル量F3、逆転時の伸び量F4
を足した距離を主軸送り 開始点（Ｒ点）にします。

ワーク表面から板厚（ネジ加工深さ）にタップ不完全ネジ部を足し
た距離だけ主軸を送ります。

主軸送り量が終了すると同時に、主軸送り速度で主軸送り開始点(R
）40M 転逆軸主（。すまり送でま)点

主軸が戻る間にタップホルダは自己推進し、板厚（ネジ加工深さ）を
貫通します。この時、自動逆転装置が作動し、タップは回転が停止、
逆転を自動で始めます。

戻しが主軸開始点（R点）に到達する間にネジ加工は完了します。

ワークの表面から伸び量F2、ニュートラル量F3、逆転時の伸び量F4
を足し、更に1mmを足した距離を主軸送り開始点（R点）にします。

ワーク表面からネジ加工深さから伸び量F2を引いた距離だけ主軸
を送ります。

主軸を回転させたまま、ドゥエルの間、主軸送りのみを止めます。
（ドゥエル G04）

主軸は正転のまま、主軸送り速度で主軸送り開始点（R点）まで戻し
ます。

主軸送り量が終了すると同時に主軸送り速度で主軸送り開始点（R
点）まで戻します。

主軸が戻る間にタップホルダは伸び量F₂/2(mm)自己推進し、ネジ加工
深さに到達します。その後、逆転装置が作動し、タップは回転が停止、
逆転を自動で始めます。

戻しが主軸送り開始点（R点）まで到達する間にネジ加工が完了し
ます。

主軸送り量を「（1）ドゥエルを使用する場合」から下記の式に変更
します。

加工が完了しました。

ドゥエルの間、タップは伸び量F2だけ自己推進し、その後、ニュー
トラル機構が作動し、タップの回転が自動的に停止します。

■各部の名称

■プログラム例：SA412-RⅡ型の場合

この説明に使われている記号は次の通りです
F1 : 縮み量
F2 : 正転時の伸び量
F3 : ニュートラル量
F4 ：逆転時の伸び量
R点 : アプローチ点（主軸送り開始点）

伸び量F2：5mm　ニュートラル量F3：1mm　逆転時の伸び量F4 　mm6：:
タップサイズM8ピッチ1.25　ネジ加工深さ：10mm　主軸回転数：400min-1

※F1～F4量は参考値です。

※ 。いさ下てし照参を48Ａはていつに」算計の間時ルエゥド「」）mm（さ深工加ジネ「の記上

〔主軸送り量（mm）〕＝〔ネジ加工深さ（mm）〕－F2/2 （mm）

〔主軸送り量（mm）〕＝〔ネジ加工深さ（mm）〕－F2（mm）
-1）〕

［主軸送り量（mm）］＝［板厚（mm）］＋［タップ不完全ネジ部（mm）］
-1）］

Ｒ点（mm）＝F2（mm）＋F3（mm）＋F4（mm）＋1mm Ｒ点（mm）＝F2（mm）＋F3（mm）＋F4（mm）＋1mm

主軸送り開始点（R）：5+1+6+1＝13（ｍｍ）
主軸送り量（Z）：10－5/2＝7.5（ｍｍ）

（ドゥエルは使用しません）

[ドゥエル時間(秒)] ［F2

（mm） (min-1)
＝

ボーリングサイクルを使用 0001

（R点）
M02

S400 M03

（主軸送り速度）

…
…G84 X0 Y0 Z－7.5 R13 F500



タッピングトラブルの
タップホルダによる解決法

トラブル
シューティング

トラブル 症　状

めねじの拡大
（止まりゲージが入る）

食付き部２～３山

下穴底で

全体的に

全体的に

入り口で

加工途中で

食付き時の衝撃による

加工途中で回転が止まる

機械の送りによりバラつく

タップホルダが縮んだ状態で
加工が終わる

タップホルダが伸びた状態で
加工が終わる

コレットチャックで加工

コレットチャックで加工

高圧クーラントで加工

めねじのかじり、
むしれ、びびり

タップの折損

タップの刃欠け

タップの抜け

浅ねじが出来る
（深さがバラつく）

通りゲージが入らない
食付き部２～３山

その他のトラブルは、タップホルダの作動不良でも発生する
ことがあります。伸縮機構がなめらかか、錆や切削油の固着
等がないかご確認下さい。また、タップ加工については、タ
ップの種類、切削速度、切削油、下穴径などでトラブル解消
することがございます。ここに掲載の事例は一部になります。
お困りの際は弊社各営業窓口までご連絡下さい。
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対　策 製品型式 製品型式対　策
非同期制御機械の場合 同期制御機械の場合

縮み側のバネ力を
強くする、又は縮み無しにする

コンプレッションバネを「タイプ11」
に交換、又は縮み無し「タイプ1」

に変更

スラスト力（タップにかかる負荷）を
吸収する

HA-M-OHC型
SSR-OHC型

ESS/ESS-OHC型

RF型
RA-M型

SKB型
ESS-OHC型

RF型
RA-M型

RF型
RA-M型

CAS型　HA-M-OHC型
ECG型　SSR-OHC型

ECP型　ESS/ESS-OHC型

HA-M-OHC型
SSR-OHC型

ESS/ESS-OHC型

HA-M-OHC型
SSR-OHC型

ESS/ESS-OHC型

ＨA-M-OHC型
ＳＳＲ-ＯＨＣ型

ＥＳＳ/ＥＳＳ-ＯＨＣ型

ＴＣ-ＭＯ-ＳＢ型アダプタ
TCA-HP1-SB型アダプタ

ESS-OHC型

SKB型、SSR-OHC型
HA-M/HA-M-OHC型
ESS-OHC型

高速シンクロタップ使用の場合
振れの少ないタップホルダにする

機械の同期精度エラーを解消

プログラムの変更
（Z軸の深さ変更）

下穴に沿わせる

下穴に沿わせる

下穴に沿わせる

スラスト力（タップにかかる負荷）を
吸収する

スラスト力（タップにかかる負荷）を
吸収する

高圧対応のタップアダプタに変更する
又はESS-OHC型を使用する

スラスト力（タップにかかる負荷）を
吸収する

タップの角部をつかむアダプタを
使用する

CAS型
ECG型
ECP型

CAS型
ECG型
ECP型

TC型アダプタ

SA-Ⅲ型
SA-Ⅴ型
ECG型
CAS型

RA-Ⅵ型（特殊）

TC-レッド型アダプタ
TC-ロール型アダプタ
TC-MO型アダプタ
TCA型アダプタ

TC-レッド型アダプタ
TC-ロール型アダプタ
TC-MO型アダプタ
TCA型アダプタ

コンプレッションバネを「タイプ13」
に交換

SA-Ⅲ型
SA-Ⅴ型
ECG型
CAS型

テンションバネを「タイプ２３」に交換

コンプレッションバネを「タイプ１３」  
に交換

ＴＣ-ＭＯ-ＳＢ型アダプタ
ＴＣＡ-ＨＰ1-ＳＢ型アダプタ

振れの低減

振れの低減

折損防止（安全装置）付きを使う

高速シンクロタップ使用時は自己
案内性の良いタップに変える

定寸機構を使用するプログラムに
変えてタップの底つきを無くす

下穴に沿わせる

タップアダプタの安全装置の
設定を上げる又は、外す

縮み側のバネ力を弱くする

タップアダプタの安全装置の
設定を上げる又は、外す

定寸機構を使用するプログラムに
変える

逆転時の送りを早くする
又はコンプレッションばねを弱くする

逆転時の送りを遅くする
又はテンションバネを弱くする

高圧対応のタップアダプタに変更する
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Q タップが空転して加工できない。

Q アダプタがタップホルダに装着できない。

Q タップホルダが逆転しない。

Q タップが装着できない。

Q タップが外れない。

Q タップホルダの修理はできますか？

A
A
A
A

A

A

A
A
A

A
A
A

A
A

A

A

　

　  

 
 

　  
 
 

　  
 

　  
 

TC型アダプタの設定トルク仕様をご確認下さい。
タップシャンクの角部が、アダプタの四角部に入っているかご確認下さい。
トルク調整式安全装置内蔵タイプ（A型、R型、D型）で、目盛りの 1 がすべて見える場合は設定トルクが最小です。トルクを調整して下さい。
TC型アダプタで溝なしタップをご使用の場合、加工トルク不足が考えられます。TC-ロール型をご使用下さい。
安全装置の無いTC-MO型、TCA型、ER-GB型、AR-GH/GB型等を使用するタップホルダへの変更もご検討下さい。
定寸機構内蔵タップホルダ（SA-Ⅲ型、SA-Ⅴ型、CAS型、ECG型）は伸び量F₂以上になるとニュートラルとなり空転します。
送り量をご確認下さい。
逆転機構内蔵タップホルダ（SA-R型、SA-RⅡ型、A型）は伸び量F₂を超えニュートラル量F₃になると空転します。
送り量をご確認下さい。

アダプタとタップホルダの組み合わせをご確認下さい。組み合わせ表は各製品ページをご覧下さい。

タップホルダ側アダプタ挿入部を覗いて鋼球がせりだしている場合は、鋼球が見えなくなるようにして下さい。
方法は取扱説明書、または弊社ホームページの製品案内動画をご覧下さい。

逆転機構内蔵タップホルダかどうかご確認下さい。
逆転機構内蔵タップホルダでしたら、回り止めあるいはストップバーを固定して下さい。
逆転機構内蔵タップホルダの逆転機構は、伸び量F₂＋ニュートラル量F₃より多く伸びないと作動しません。

タップとアダプタのサイズ、JIS等のタップシャンク規格をご確認下さい。
タップのシャンク部、角部の傷やカエリを取り除いて下さい。

タップ着脱がワンタッチ式のアダプタ（TC型、TCA型）の場合、タップを万力等に挟み（刃部は保護して下さい）、
マイナスドライバ等でブッシュを押し下げて下さい。それで外れない場合は修理が必要です。

修理できます。お見積りも可能です。販売店に預けていただくか、弊社平塚工場テクノサービス宛にご送付下さい。
なお、弊社へご送付の際は、販売店およびご担当者様、ご使用状況、加工内容をご連絡お願いいたします。　

ページA66参照

ページA80参照

よくあるお問い合わせ
みなさまの疑問にお応えします。
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BT30でATC 

90 型

mini 型
極細ヘッド

ユニバーサル 型

12 12

角度設定自在

主にドリル・タップ加工を
目的とした最適設計！ 

エンドミル
ドリル
φ 1～ 2 0

M2～ 1 6
タップ 

18 万円～

1.8 kg～

即納

スリムな形状で高精度なホルダはあらゆる加工で
ビビリのない安定した加工を実現！

焼ばめホルダ

ス リ ム ラ イ ン

2次曲線

5軸に最適

1.5 mm～

スリム！
先端部肉厚

豊富な
バリエーション

1μm
抜け防止
機構付き

超高精度一体型

標準工具を
高精度に延長

一体型

突出し最短
3μm

組替え自在

株式会社 MSTコーポレーション資料



セリ・カット リキッド（S-C500-L）
●難削材加工の刷毛塗りに最適
●粘度は200cStと刃先によく溜まる
●大径サイズのタッピングは勿論
　ドリル、エンドミル、ブローチ、絞りプレスなどの加工にも使用可能
●不活性硫黄物なので、銅への腐食も心配なし

2000ml(ポリ容器入り) : 量容

500ml(ポリ容器入り) : 量容

500ml(ポリ容器入り) : 量容

セリ・カット ペースト（S-C500-P）
●鉱物油をベースとし、セリサイト、
   セラミックナノパウダーを配合した、高性能タッピングペースト
●大径タッピング、ドリル加工に直接塗布して使用
●一般油に溶いて粘度調節をしても、効果は変わらず

セリ・カット リキッド・ライト（S-C2000-LD）
●リキッド・ディスペンサ用に開発されたセリ・カットシリーズ
●粘度は160cStとなっており、刷毛塗りにも使用可能
●油性クーラントに添加剤として使用可能
●リキッド同様、不活性硫黄物なので、
   銅への腐食も心配なし
●植物油を主成分としているため、
   作業者にも作業環境にも優しい
●深穴、大径ドリル、エンドミル加工にも
   効果を発揮

S-C2000-LD

S-C500-L

S-C500-P

B07



セリ・カットⓇ
シリーズ 切削油（開発元：株式会社協和精工）

セリ・カット スプレー（S-C180-V、S-C180-H、S-C420-VH）

●凝固しない植物性油が主成分（注:ペーストは一部鉱物油を使用）
●生分解性97％と有害な添加物は配合しない
●セラミックの無機質と、不活性硫黄物、無灰化極圧剤の配合の超潤滑油
●その減摩作用で、発熱を防ぎ、構成刃先を防止し、鏡面仕上げを実現

◎セリサイト（絹雲母）や
   耐熱性セラミックナノパウダーを配合した
   完全塩素フリーの環境に優しい難削材対応の新世代型切削油シリーズ

被削材
   ステンレス・チタン・インコネル・ダイス鋼・調質鋼・銅など、あらゆる難削材に適合

セリ・カット スプレー（S-C420-M）

どこへも簡単に
   スプレー   
添加剤やリキッドディスペンサ用に
   リキッド・ライト
難切削の刷毛塗りに
   リキッド
手軽に使える
   ペースト

●充填ガスの独自配合により、液ダレし難く、加工面によく溜まる
●タッピング加工や旋盤ネジ切り加工にあらゆる方向からスプレー可能

）缶ーレプス（lm024 : 量容
         延長ノズル付属
         ６本入り、24本入りもございます

●マシニングセンタ用
   スプレーホルダJSM型専用のスプレー

）缶用専（lm024/）缶用専（lm081 : 量容
         6本入り、24本入りもございます

S-C420-M

S-C180-H
（横型M/C用）

S-C180-V
（立型M/C用）

S-C420-VH
（立型, 横型M/C兼用）

製品特長のページB04もご覧下さい。

B06



B05

●立/横型 M/Cに使用可能
●定量吐出（0.5cc以下）で経済効果大
●切削油は「セリ・カット ッカ・リセ「」トイラ・ドッキリ ト リキッド」を
　手軽に補充可能
●目で見える残量チェックが便利

HSKBT DBT STTST MTC対応シャンク

◎タッピング切削油の面倒な刷毛塗り工程を自動化

ＬＤ型リキッドディスペンサ

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。

（＊）独自配合による最適粘度の切削油（セリ・カット）が本製品の優れた性能をより一層際立たせるため、ご使用を推奨させていただいております。

単位：ｍｍ

型　式

BT30-LD180

BT40-LD180

BT50-LD180

STT32-LD180★

fig

1

2

1

2

1

2

3

4

M  2～M12

M12～M22

M  2～M12

M12～M22

M  2～M12

M12～M22

M  2～M12

M12～M22

適用タップ
サイズ

標準ノズル

大径ノズル

標準ノズル

大径ノズル

標準ノズル

大径ノズル

標準ノズル

大径ノズル

使用ノズル

181.4

186.4

195.3

200.3

181.4

186.4

162

167

L 0

18

26

18

26

18

26

18

26

C2

－

80

ℓ2

－

32

ｄ2

1.80

2.80

5.90

2.16

重量(kg)

75

75

C1

S-C 2000-LD

容量:2000ml（ポリ容器）
粘度:160 cSt

S-C 500-L

容量:500ml（ポリ容器）
粘度:200 cSt

セリ・カット リキッド
（植物性油使用）

fig1
（標準ノズル）

fig2
（大径ノズル）

fig3
（標準ノズル）

fig4
（大径ノズル）

L0

BT30-LD180型

吐出作動量6ｍｍ

C1 C2

C1 C2ｄ2

L0

STT32-LD180型

吐出作動量6ｍｍ

ℓ2

C2

L0

BT30-LD180型

吐出作動量6ｍｍ

C1

C2ｄ2

L0

STT32-LD180型

吐出作動量6ｍｍ

ℓ2

C1

製品特長のページB04もご覧下さい。

セリ・カット リキッド・ライト
（植物性油使用）

使用動画

BT30-LD180

別売オプション

LDロングノズル
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●タッピングスプレ－などをマシニングセンタにて自動供給
●プログラムにより吐出量を調整可能
●タッピングの無人化、自動化をサポ－ト
●タッピングスプレ－缶は2タイプ（別売）

HSKBT DBT STTST MTC対応シャンク

◎液剤の自動供給を実現するマシニングセンタ用
　スプレ－缶ホルダ

※ ★印の付いた製品の在庫についてはお問合せ下さい。
※ JSM-T型は、ノズルが接触して押し込まれた際にスプレーが1度噴射されます。

単位：ｍｍ

型　式 標準 広角
BT30-JSM180 - T

BT40-JSM180 - T

BT50-JSM180 - T

BT50-JSM420 - T

★

★

★

★

fig

　

1,2

　

1,2

－

－

－

－

－

－

－

－

75

75

75

88

C1

20

20

20

20

27

27

27

27

C2

230

230

210

275

L 0

43

45

－

－

E H

－

－

－

－

A θ タッピングスプレ－缶

Ｓ-Ｃ180-Ｖ
(立型Ｍ/Ｃ用)
Ｓ-Ｃ180-Ｈ
(横型Ｍ/Ｃ用)

S-C420-VH

JSM型スプレ－缶ホルダ

S-C 180- V （立型Ｍ/Ｃ用）
S-C 180-Ｈ（横型Ｍ/Ｃ用）

容量:180ml

別売オプション

JSMロングノズル

fig2

fig1

ノズル

吐出作動量4ｍｍ

ＪＳＭ420-Ｔ型
ＪＳＭ180-Ｔ型

C2C1

L0

E

C1 C2

L0
E

ノズル

吐出作動量4ｍｍ

ＪＳＭ420-Ｔ（広角）型
ＪＳＭ180-Ｔ（広角）型

製品特長のページB04もご覧下さい。

セリ・カット スプレ－
（JSM専用スプレ－缶）

S-C 420-VH
（立型, 横型M/C兼用）

容量:420ml

使用動画

JSM-T型 JSM-Ｒ、I型

BT50-JSM420-T



非塩素系常
識
をく

つが
えした、画期的な切削

油！

それは、塩素を使わなくても切れ味が落ちないから。
選ばれる理由。

セリ・カットシリーズ 切削油

非塩素系セリ・カットは、
用途に応じて
4種類から選べます。

切削油は、塩素系でないと切れ味が悪いと思っていませんか？
でも、それは現場で働く作業員の人体にも悪影響を及ぼします。
しかも、環境にも悪い。分かっているけれど、やめられない。
カトウ工機の切削油、セリ・カットシリーズは、
そんな悩みを解決した、画期的な切削油です。
人、環境、作業効率の3つを兼ね備えたセリ・カットをぜひお試し下さい。

簡単に
スプレー缶の
交換が可能

リキッドディスペンサ
（LD型）で、タッピング
オイルのはけ塗りを自動化液剤の自動供給を実現する

マシニングセンタ用缶ホルダ

●環境対応品（生分解率97%以上）
●完全塩素フリーでも難削材加工に効果抜群
●ナノセラミックス効果
●工具寿命が伸び、エコと節約を両立
●温度変化、化学変化に最高レベルの安定性
●低臭タイプ、作業環境改善に貢献
●銅板腐食も心配不要
開発元（株）協和精工

BT40-JSM180-T

BT30-LD180

S-C420-M

どこでも簡単に
スプレー

S-C500-L

難切削の刷毛塗りに
リキッド

S-C500-P

手軽に使える
ペースト

S-C2000-LD

添加剤やリキッドディスペンサ用に
リキッド・ライト

B03

選ばれる理由。



理由。

塩素系 塩素系

理由。 セリ・カットの優れた効果を生む原理は、ここにあります。

JSM型、LD型でセリ・カットを自動供給

軟体セラミックスの粒子

BT50-JSM180-T型の使用例
LD、JSMのロングノズル

（特殊品）

●導入事例
◎造船部品
◎建機部品
◎産業用バルブ部品
など

塩素フリーで塩素系と同等の働き

刃先までうまく入り込んで、切削抵抗を低減いたします。

軟体セラミックスは大小様々な形
状をしており、幾層にも重なって
おります。例えば、重ねたビニール
を押し潰すように力をかけるとず
れて連続移動を起こす現象と似
ています。これにより、セリカット
添加剤による加工は構成刃先を
発生しにくく、刃先が滑り加工表
面は一種のバニッシュ加工を受
け、切削面に光沢を生じます。

切
削
ト
ル
ク
比
較
表

ス
ラ
ス
ト
力
比
較
表

塩素系スプレー

セリ・カットスプレー

塩素系スプレー

セリ・カットスプレー

B02

イメージ図
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製品特長：セリ・カット シリーズ／切削油自動供給ホルダ　

JSM型 切削油自動供給ホルダ（スプレータイプ）

B面 INDEX
B02

B04

B05

B06

製品特長ページB04

セリ・カット セリ・カットシリーズ 切削油 製品特長ページB04

LD型 切削油自動供給ホルダ（リキッドタイプ） 製品特長ページB04



カトウ工機株式会社 製品カタログ



東京都港区高輪3-7-16

兵庫県神戸市中央区多聞通4-4-13 歩11番館503

https://kato-koki.com/ No.2311-1

https://kato-koki.com/
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