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探し物は、なんですか？

全長が短い必要がある

タップ折損よりも
浅ネジを防止したい

下穴に余裕がない止まり穴
（定寸機能を使いたい）

下穴に余裕がない止まり穴
（定寸機能を使いたい）

タップの交換を
簡単に行いたい

小径（M1～3）を加工する

タップコレット交換を
簡単に行いたい

タップコレット交換を
簡単に行いたい

芯ズレの可能性がある
加工をする

微少伸縮がほしい
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期
制
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カトウ工機のタッパーなら、目的に応じてお選びいただけます。
迷ったら、このフローチャートをご利用下さい。

SA-III型 SA-III-OHC型

SA-RⅡ型

SA-ⅡS型（BT50）

ECG型

CAS型 CAS-OHC型

ECP型

HA-M型（M2～8）HA-M-OHC型（M3～56）

SSR-OHC型
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SKB型

RA-M型

RF型 RF-OHC型

SA-Ⅵ型（BT30/40）

SA-III-OHS型

SA-III型 SA-III-OHC型 SA-III-OHS型

逆転タッパーを使用して
主軸の摩耗を防ぎたい

タップ交換を簡単に
行いたい
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