
A10 A11

フ
ラ
イ
ス
盤

NC制御である

複合機である

全長を短くしたい

ATC付きである

同期制御である

タッパーに
剛性が必要

同期制御である

弊社担当者に
ご相談下さい

微少伸縮がほしい

下穴に余裕のない
止まり穴を加工する

同期制御
マシニングセンタ選定表へ （ページA08参照） （ページA08参照）

（ページA08参照）

（ページA08参照）

芯ズレの可能性が
ある加工をする

全長を短くしたい

全長を短くしたい

非同期制御
マシニングセンタ選定表へ

RF型

ESS/ESS-OHC型

弊社担当者に
ご相談下さい

NC制御である

ATC付である

汎用フライス盤につきましては、タップ加工が難しい機械がございます
選定につきましては弊社担当にご相談下さい

マシニングセンタ
選定表へ

弊社担当者に
ご相談下さい

（ページA08参照）（ページA08参照）

横
中
グ
リ
盤

NC制御である

ATC付である

全長を短くしたい

マシニングセンタ
選定表へ

弊社担当者に
ご相談下さい

カトウ工機のタッパーなら、目的に応じてお選びいただけます。
迷ったら、このフローチャートをご利用下さい。機械別選定表

逆転しない
機械である

タップサイズの
交換を楽にしたい

ワンサイズのみ
使用する

芯ズレの可能性が
ある加工をする

ドリル加工も
行う

芯ズレの可能性が
ある加工をする

ボ
ー
ル
盤

タッパーの伸縮は
利用しない

タッパーに剛性が
必要

SA-R型

A型

RA型

DTセット

全長を
短くしたい

タップサイズの
交換を楽にしたい

HA型

旋
盤 SA-Ⅲ型

SA-Ⅲ型

SA-Ⅴ型

SA-Ⅵ型

SA-Ⅵ型

SA-Ⅱ型

SA-Ⅰ型 SA-Ⅵ型

SA-Ⅱ型

SA-Ⅰ型

タッパーに
剛性が必要

SA-Ⅵ型

SA-Ⅱ型

SA-Ⅰ型

E型

R型

D型
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MT／JTシャンク／汎用機
コ
レ
ッ
ト
／
部
品

コ
レ
ッ
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／
部
品

MT／JTシャンク／汎用機
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