


 

工具の右側が加工後の状態 

主 な 仕 様 

・最高使用回転数  １５０００min-1 

・最大保持工具径  φ７（ＥＲ１１使用） 

・傾動角度     ±５° 

・設定傾動荷重     標準３種 

  （対象材質、形状、使用工具により 

            バネ荷重の個別設定可能） 

 ・先端軸フロート量 ５ミリ（縮み又は伸びのみ）

 ・製作シャンク   

   ＢＴ３０．４０．５０.ＨＳＫ－Ａ６３ 

・切削液 ドライ加工で使用、エアーブローは可

・使用工具(参考)  

    軸付き砥石・ゴム砥石、 

    超硬ローターリバー、 

    カッティングファイバー等 

注：下図の様に回り止めブロックが必要です 

                                           単位：ｍｍ 

型式 L0 L1 C1 C2 F A H(調整量) 重量(Kg)

BT30-DBR7-P 185 132 55 -16～32 2.2

BT40-DBR7-P 195 142 65 -20～28 2.8

BT50-DBR7-P 205 152 80 -10～38 5.7

HSKA63-H-DBR7-P 220 167 65 5～37 2.9

60 16 5
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